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> Produkty najwyzszej jakosci

RAWLPLUG jako jeden ze $wiatowych lideréw w produkcji zamocowan i narzedzi, przyktada
niezwykta wage do jakosci osprzetu. Dlatego tez starannie wybieramy dostawcéw i produ-
centédw osprzetu marki RAWLPLUG stosujac najwyzsze kryteria w zakresie pozycjonowania
cenowego i jako$ciowego.

Nie inaczej jest w przypadku producenta udarowych wiertet do kamienia, betonu i muru
wyposazonych w weglik spiekany. Wszystkie produkty noszace logo Rawlplug produkowa-
ne sg w europejskich fabrykach w zgodzie z obowigzujacymi regulacjami i normami bez-
pieczenstwa. Nad procesem produkgcji czuwaja najnowoczesniejsze systemy komputerowe,
pod nadzorem wybitnych specjalistéw, dbajac w rezultacie o osprzet doskonale wywazony,
o stabilnych wymiarach i wysokiej odpornosci na zuzycie.

Wierta SDS plus i SDS max z wybitym krajem pochodzenia ,Made in France” spetniaja
certyfikowane wymagania jakoSciowe normy DIN 10S 9001, ktére potwierdza dodatkowo
cztonkostwo producenta w urzedzie certyfikacyjnym PGM. Ciagte testy produktéw i ciggty
rozwdj innowacyjnych produktéw daja uzytkownikom wiertet pewnosé, na ktérej mozna
polegac teraz i w przysztosci.




WIERTEA DWUOSTRZOWE

Wskazania zastosowan

ROownomierny posuw wiercenia:

Wiertto nalezy prowadzi¢ réwnolegle i ze statym
posuwem. Bezwzglednie nalezy unika¢ bocznego
nacisku. Uzywac¢ wytgcznie prostych wiertet. Wier-
tet nie wolno pod zadnym pozorem wygina¢. Przy
wierceniu w miekkich lub mokrych materiatach na-
lezy unika¢ efektu nadmiarowego urobku lub efek-
tu zblokowania wiertta. Czeste chtodzenie wiertta
zapobiega przedwczesnemu zuzyciu. Z reguty be-
ton wzmocniony jest zbrojeniem. Przy nawierca-
nianiu zbrojenia pod niekorzystnym katem istnieje
ryzyko pekniecia ptytki weglika spiekanego. Zaleca
sie zaprzestanie wiercenia po natrafieniu na zbro-
jenie, a nastepnie nalezy wznowi¢ wiercenie z lek-
kim naciskiem i niska liczba obrotowa.

Wiercenie na gtadkich powierzchniach:

Nawierci¢ lub zapunktowa¢ miejsce odwiertu, aby
unikng¢ $lizgania wiertta: zalecamy stosowanie
naszych wiertet SDS plus z wierzchotkiem centru-

Jacym.

Certyfikat PGM do zastosowan
w wiertarkach i mtotowiertarkach
udarowych.

Pielegnacja i konserwacja:

Trzpien wiertta i uchwyt wiertarski w maszynie
przy silnym zabrudzeniu powinien by¢ czyszczo-
ny specjalnym smarem i $rodkiem czyszczacym.
Uchwyt wiertta powinien by¢ czesto bardzo
delikatnie nattuszczany, w szczegélnosci przed
pierwszym uzyciem. Dzieki temu wydtuza sie zy-
wotno$¢ uchwytu wierttai uchwytu wiertarskiego
w maszynie. Osiaga sie takze wyzsza wydajnosé
maszyny. Weglik spiekany jest odporny na nacisk,
ale nie na uderzenia (poréwnywalnie do szkta).
Przy uzytkowaniu i w transporcie nalezy chronic¢
wiertta udarowe przed nieoczekiwanymi uderze-
niami i upadkiem z wysokosci.

Oznaczenie na wierttach
Certyfikatu PGM

Do
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Przypadki uszkodzen i gwarancje

Wiertta RAWLPLUG naleza do najwyzszej jako-
$ci produktéw na rynku $wiatowym. Mimo tego
zdarzaja sie reklamacje. W przewazajacej czesci
dotycza one nieprawidtowego uzytkowania. Nasz
Klient ma jednakze prawo do ztozenia reklamacji,
a jesli taka ztozy w ciagu dwéch tygodni otrzyma
szczegbtowq analize zgtoszonego przypadku.

Czesto Klienci znajduja sie jednak w sytuacji, w kté-

Niniejsza broszura daje Panstwu wskazéwki do
analizy reklamacji, a takze przekrojowy przeglad
przyczyn usterek ze zdjeciami oraz warunki uzna-
nia gwarangji.

Nasza polityka gwarancyjna odpowiada najwyz-
szym wymaganiom zgodnym z zaleceniami wszyst-
kich najwazniejszych na Swiecie producentéw
elektronarzedzi.

rej musza ocenic przyczyne uszkodzenia wiertta na
miejscu zdarzenia.

Analiza uszkodzen

Sprawdzenie wartosci zywotnosci

Dla réznych grup produktowych zdefiniowano odpowiednie wartosci zuzy-
cia. Jesli jedna z tych wartosci zostata osiggnieta lub przekroczona, wiertto
osiagneto swéj prawidtowy poziom zywotnosci. W takim przypadku rekla-
macja gwarancyjna nie moze zostac uznana.

Zywotnoé¢ przekroczona
Zywotnoé¢ nieprzekroczona

brak gwarangji
nalezy sprawdzi¢ obraz uszkodzen

Analiza obrazu uszkodzen
W zaleznosci od rodzaju wiertta da sie zaobserwowac zréznicowane cechy
uszkodzen.

A. Stwierdzenie obszaru, w ktérym znajduje sie uszkodzenie:

gtowka

spirala

uchwyt
B. Stwierdzenie doktadnych cech uszkodzenia
np.: cze$ciowy brak ptytki weglika spiekanego: zachowane resztki ptytki we-
glika, ostrokatnie rozkruszony weglik, z pozostatoéciami lutu na brzegach
wpustu gtowicy

Niewtadciwe uzytkowanie np. natrafienie na zbrojenie

Btad w lutowaniu (gtadki wytom, brak resztek lutu)

Przyczyna usterki i prawo do reklamacji gwarancyjnej
Z przyczyny uszkodzenia da sie wywnioskowa¢, czy zachodzi zasadnosé
uznania gwarangji:

niewtasciwe uzytkowanie np. wiercenie w zbrojeniu
btad w produkcji np.niewtasciwe lutowanie

brak gwarangji
uznanie gwarangji



Wiertta dwuostrzowe

Kryteria jakosciowe:

do wstepnej analizy wiertta niezbedne jest stwier-
dzenie zuzycia spirali wiertta. Mierzy sie tutaj naj-
mniejsza $rednice spirali ( ) w zakresie
pomiaru (M2) i najwieksza $rednice wiertta ( )
z zakresie pomiaru (M1).

Pomiar zuzycia spirali:

Osiggniecie granicy zuzycia wiertta mierzy sie naste-
pujaca formuta:

@ wiertta (mm) 3-45 5-6,5 7-85 9-11,5 12-13,5 14-19

@ wiertta (mm) 20-23 24-25 26-29 30-32 33-37 38-52

Obraz uszkodzenia:
weglik spiekany zaokraglony,
spirala wiertta mocno zuzyta

przekroczona granica zywotnosci
zgodnie z powyzsza tabela.

nieuznana

Obraz uszkodzenia:

weglik spiekany ztamany, rozkruszony, przewa-
7ajaca czed¢ weglika trwale zlutowana, gtéwka
wiertta czedciowo wyoblona lub uszkodzona

ekstremalne przecigzenie, dziatanie sit
zewnetrznych np. wiercenie w zbrojeniu.

nieuznana
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Obraz uszkodzenia:
ptytka weglika spiekanego i gtéwka wytamana,
brak widocznych pozostatosci weglika na nosniku

btedne lutowanie.

uznana

Obraz uszkodzenia:

ptytka weglika kompletnie poluzowana, brak
widocznych pozostatosci weglika spiekanego na
trzpieniu

btedne lutowanie

uznana

Obraz uszkodzenia:
cze$¢ spiralna wiertta nieréwno ztamana, kat
ztamania inny niz 90° do osi wiertta.

pekniecie pod naporem sity,
nadmierne przecigzenie wyginaniem i skrecaniem.

nieuznana

Obraz uszkodzenia:
spirala zaklejona izolacja, substancjami klejacymi
lub malarskimi

btedne zastosowanie narzedzia.

nieuznana




> Wiertta multiostrzowe

. Kryteria jakosciowe:
- \ do wstepnej analizy wiertta niezbedne jest stwier-
C/ \ dzenie zuzycia spirali wiertta. Mierzy sie tutaj naj-
y = mniejsza $rednice spirali (@ d2) w zakresie
e pomiaru (M2) i najwieksza érednice wiertta (2 d1)
z zakresie pomiaru (M1).
Pomiar zuzycia spirali:
Osiggniecie granicy zuzycia wiertta mierzy sie naste-
pujaca formuta:

g

- g
2

B
—.

3 Wartosc zuzyciaS=0d, -@d,

@ wiertta (mm) 5-8 10-14 15-19 20-24 25-29 30-34 35-39 40-52
Wartos¢ zuzycia (mm) 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60

Obraz uszkodzenia:
cze$c¢ spiralna i weglik spiekany sa w petni zuzyte,
weglik wyoblony

Przyczyna: wiertto osiggneto kres swojej zywot-
nosci, zgodnie z powyzsza tabelg

Gwarancja: nieuznana

Obraz uszkodzenia:

ptytka weglika skruszona, pozostatosci weglika trwa-
le i mocno zlutowane z materiatem no$nika, gtowica
wiertta cze$ciowo wyoblona lub uszkodzona

Przyczyna: pekniecie pod wptywem nadmiernej
sity przecigzenia, wiercenie np.: w zbrojeniu

Gwarancja: nieuznana

Obraz uszkodzenia:
réwne pekniecie czesci spiralnej pod katem 90°
do osi podtuznej wiertta

Przyczyna: rysa napieciowa

Gwarancja: uznana
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> Korony wiertarskie SDS plus

Kryteria jakosciowe:

Aby ustali¢ stopief zuzycia korony wiertarskiej,
nalezy zmierzy¢ zuzycie zeba korony z weglika
spiekanego.

W tym celu nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ gbrnej
cze$ci zeba (b1), ktéra powstata w skutek
uzytkowania korony. Jesli zmierzona wartosc¢
wyniesie = 1,9 mm /0,075 cala, korona wiertarska
osiagneta kres swojej zywotnosci.

z3b korony

Obraz uszkodzenia:
z3b z weglika spiekanego wyoblony

Przyczyna: zywotno$¢ zgodnie z opisanymi powy-
zej wartoSciami osiggneta swéj kres

Gwarancja: nieuznana

Obraz uszkodzenia:
zeby z weglika utamane lub skruszone (rozbite),
widoczne $lady lutu

Przyczyna: przeciazenie, ekstremalne obciazenie,
dziatanie sit zewnetrznych (zbrojenie)

Gwarancja: nieuznana

Obraz uszkodzenia:
zeby z weglika catkowicie lub czesciowo
wytamane, brak widocznych $ladéw lutu

Przyczyna: niewtasciwe lutowanie

Gwarancja: uznana




Uchwyty SDS-plus, SDS-max

Kryteria jakosciowe:

Nalezy podkresli¢, ze co do zasady, uchwyty wier-
tet niezaleznie od ich typu, ulegaja takze zuzyciu.
Bardzo czesto przyczyna uszkodzenia uchwytu
wiertta jest wadliwe lub uszkodzone mocowanie
uchwytu elektronarzedziowego.

Obraz uszkodzenia:

pekniecie uchwytu wiertta w miejscu ttoczenia
oznaczenia wiertta, miejsce pekniecia gtadkie
pod katem 90° do osi podtuznej wiertta

efekt zbyt gtebokiego cechowania

uznana

Obraz uszkodzenia:
uchwyt przekrecony

nadmierne obciazenie lub zaklinowanie
narzedzia

nieuznana

Obraz uszkodzenia:

pekniecie uchwytu wiertta, miejsce pekniecia
nieréwne i nie pod katem 90° do osi podtuznej
wiertta

pekniecie pod naporem sity, nadmier-
ne wyginanie i nacisk

nieuznana

oL
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Obraz uszkodzenia:
wyrobione, zuzyte rowki uchwytu wiertta

Przyczyna: wybity uchwyt narzedziowy w ma-
szynie

Gwarancja: nieuznana

Obraz uszkodzenia:
uchwyt réwno pekniety, miejsce pekniecia gtadkie
pod katem 90° do osi podtuznej wiertta

Przyczyna: rysa napieciowa

Gwarancja: uznana

Obraz uszkodzenia:
adapter pekniety w miejscu otworu

Przyczyna: efekt zbyt gtebokiego cechowania

Gwarancja: uznana



> Adaptery RT-MAXC

Kryteria jakosciowe:

Adapter podobnie jak uchwyt narzedzia wymaga
szczegdlnej pielegnacji i czyszczenia.

Prosimy o zapoznanie sie z instrukcja uzytkowania.

Obraz uszkodzenia:
mocne zuzycie adaptera od strony narzedzia

Przyczyna: niewtasciwe uzytkowanie wiercenie
<32 mm

Gwarancja: nieuznana

Obraz uszkodzenia:
adapter ekstremalnie zabrudzony, tuleje przesuw-
ne blokuja sie

Przyczyna: niewtasciwa konserwacja i pielegnacja

Gwarancja: nieuznana

12 |
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Instrukcja uzytkowania i wskazéwki bezpieczenstwa

Wskazéwki ogélne

Aby unikna¢ skaleczen, nalezy zawsze stosowac
odpowiednie wyposazenie w $rodki ochrony indy-
widualnej. Weglik spiekany wrazliwy jest na ude-
rzenia (tak jak np.: szkto) W trakcie uzytkowania i w
transporcie nalezy chroni¢ wiertta i gtowice koron
wiertarskich przed ekstremalnymi uderzeniami.
Nie zaleca sie ostrzenia ptytek weglika spiekane-
go, gdyz zywotnos¢ wspoétczesnych weglikéw spie-
kanych jest bardzo wysoka i gwarantuje stosowna
wytrzymatosé.

Konserwacja i serwisowanie

Przed uzyciem w maszynie, nalezy wyczysci
uchwyt wiertta i nasmarowa¢ smarem do wiertet
(okoto 0,5- 1,0 grama). Jest to szczegdlnie wskaza-
ne przy pierwszym uzyciu narzedzia. W ten sposéb
tworzy sie filtr ochronny na osprzecie i wptywa na
przedtuzenie zywotnosci jego jak i uchwytu elek-
tronarzedzia.

Uwaga: Nadmiar smaru wywotuje skutek odwrot-
ny od zalecer producenta, gdyz podczas pracy, do
smaru dostaje sie agresywny pyt z urobku i tworzy
mase szlifujgco-Scierajaca, ktdra niszczy uchwyt
narzedzia i maszyny!

Wiertta udarowe wykorzystuje sie do prac w takich
materiatach jak: beton, cegta, kamieA naturalny
itp. Wiertta udarowe nie nadaja sie do takich ma-
teriatéw jak bitumy, tworzywa sztuczne, lepiki,
metale itp.

Ogoélne zasady uzytkowania

Wiertta udarowe nalezy prowadzi¢ prosto ze stata
predkoscia posuwu w gtab materiatu. Nalezy uni-
ka¢ bocznego nacisku. Nalezy uzywac wytacznie
prostych wiertet. Nie wygina¢ wiertet.

Aby unikna¢ wytoméw wokét obrzeza wierconego
otworu, zaleca sie przymocowac¢ do powierzchni
roboczej drewniang ptyte lub oklei¢ brzeg otworu
tasma klejaca.

Przy wierceniu w dét, zaleca sie najpierw lekkie na-
wiercenie, nastepnie wykonanie otworéw prowa-
dzacych w materiale normalnym wierttem. Otwory
te stang sie kanatami odprowadzajacymi urobek w
trakcie wiercenia korong. Dzieki temu uzyskamy
szybsze efkety pracy korong i pozytywnie wptynie-
my na jej zywotno$¢. Specyficzne wskazania uza-
leznione od rodzaju obrabianego materiatu.

Z reguty beton wzmacniany jest stalg zbrojeniowa.
Przy nawiercaniu zbrojenia pod niekorzystnym ka-
tem zachodzi ryzyko uszkodzenia ptytek weglika
spiekanego. Przy natrafieniu na zbrojenie nalezy
zatrzymacé maszyne. Ponownie ustawi¢ wiertto na
zbrojeniu rozpoczac wiercenie z bardzo niska licz-
ba obrotéw i pod lekkim naciskiem.

Nawierci¢ lub napunktowa¢ w celu zapobiegania
Slizgania sie wiertta. Zaleca sie stosowanie wiertet
centrujacych.

Nalezy unikac ryzyka zakleszczenia sie wiertta. Wy-
suwanie wiertta z otworu podczas pracy gwarantu-
je skuteczne usuwanie urobku z otworu i zapobie-
ga zbyt szybkiemu zuzyciu wiertta.

Aby unikna¢ przegrzania wiertta, nalezy wiertto
regularnie chtodzi¢ pomiedzy poszczegdlnymi od-
wiertami.

Nalezy wytaczy¢ udar w maszynie, zalecamy tutaj
stosowanie wiertta z dodatnig geometria ciecia.

Predkos¢ obrotowa

Przy wierceniu udarowym nie ma doktadnych
wskazan dotyczacych liczby obrotowej, mozna
méwic jedynie o zaleceniach. Obowiazuje zasada:
im wiekszy mtot udarowy, tym nizsza liczba obro-
téw. Aby osiagnac wieksza wydajnos¢ wiercenia
zaleca sie prace z wyzsza liczba obrotowa, gdyz
liczba udaréw z reguty zintegrowana jest z liczba
obrotowa maszyny.

Specyficzne wskazéwki produktowe
Konserwacja i pielegnacja: uchwyty wiertarskie,
uchwyty wiertet i adaptery powinny by¢ przy wiek-
szym zabrudzeniu czyszczone specjalnymi $rodka-
mi smarujaco-konserwujacymi. Nalezy tutaj prze-
strzegac instrukcji producenta.



Zasady doboru wiertet

Wiercenie koronami wiertarskimi

Nawiercac z zastosowaniem niskich predkosci obrotowych, dzieki temu uzyska sie czysty nawiert o réw-

nej, pozbawionej wyrw linii.

Zalecane moce maszyny:
@ 25 mm - 50 mm: min. 400 W
@ 58 mm—105 mm: min. 600 - 800 W

Zalecana predkos¢ obrotowa do otwornic (obr/min.):

Srednica Drewno, ptyty Tworzywa Mur Ptytki
otwornicy wiérowe sztuczne $ciana ceramiczne
[mm] [obr/min.] [obr/min.] [obr/min.] [obr/min.]
25-35 1000 800 600 400
40-50 800 600 400 300
58-74 800 700 600 300
80-105 500 400 400 300
Wiercenie wierttami SDS plus
Optymalne parametry mtotowiertarek do Srednicy wierconego otworu
Srednica wiercenia (mm)
4 5 6 8 10 11 12 13 14 15 16 18 20 22
Mtotowiertarki SDS plus
900 W - 4 J 1 J 1 | | | |
850 W - 1 1 | (| | |
800 W . { (| | [ [ | |
790 W - 1 1 J ([ | | |
710w | [ N I e
650 W | | [ e e
Akumulatorowe mtotowiertarki SDS plus
36V [N [ I N N N N
24v | [ O e
18V | [ [ e
14,4y | -

14 |
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Zastosowanie wiertet w podtozach

Beton lekki
Sicher Safe

§ Pustak ceramiczn
ﬂ‘ Pustak betonowy
ﬂ Beton komorkowy

ﬂ Beton zbrojony
1
‘ Beton

RT-MAXH Wiertto rurowe
Dustlessdrill SDS max

RT-MAXR Wiertto
Rebardrill SDS max

RT-MAXA Wiertto
Aggressor SDS max

RT-MAXT Wiertto
Turbodrill SDS max

RT-MAXC Przedtuzka
i tacznik wiertet SDS max

RT-SDSA Wiertto I
Aggressor SDS plus Vv Vv ViV

RT-SDSB Wiertto
Brickdrill SDS plus

RT-SDSG Wiertto do granitu
SDS plus

RT-SDSR Wiertto
Rebardrill SDS plus

RT-SDSF Wiertto
Framedrill SDS plus

RT-HCB Otwornice do betonu

| <1< L
< | <1< <
| <1< <L
< | <1< <

[

<
<< <] <<

s | \/ | \/ | \/

SDS plus VIVIVIV v
RT-SDSH Wiertto rurowe

SDS plus

RT-SDSD Wiertto z ogranicznikiem vivivl]v

SDS plus

RT-ADAP Przedtuzka wiertta
stozkowego Roof System

RT-TD, RT-TDR Wiertto stozkowe

RT-IMP Wiertto walcowe
Impactor

i1

15
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Tel: + 659078 5220

Email: jacek.nowicki@rawlplug.com.sg
Web: www.rawlplug.com

Rawlplug Middle East FZE
P.O. Box 261024 Dubai, UAE
Warehouse No.RAO8BCO1

Tel: + 971 (4) 8839 501

Email: dubai@rawlplug.co.uk
Web: www.rawl.ae

GERMANY

Koelner Deutschland GmbH
Gmunder Str. 65

73614 Schorndorf

Tel: +49 (0) 7181 977 72-0

Email: info@koelner-befestigung.de
Web: www.rawlplug.com

LITHUANIA

UAB Koelner Vilnius
Zarijy g. 2

LT-02300; Vilnius

Tel: + 370 (5) 2324 862
Email: koelner@koelner.lt
Web: www.koelner.lt

SLOVAKIA

Koelner Slovakia s.r.o.
DIGEED

01009 Zilina

Tel: + 421 415 003 900

Email: objednavky@rawlplug.sk
Web: www koelner.sk

Web: www.rawlplug.sk

UNITED KINGDOM
Rawlplug Ltd

Skibo Drive

Thornliebank Industrial Estate
Glasgow G46 8JR

Tel: + 44 (0) 141 6387 961

Fax: + 44 (0) 141 6387 397
Email: rawltech@rawlplug.co.uk
Web: www.rawlplug.com



