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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje taczniki tworzywowe KCX do mocowania
termoizolacji. Wyroby objete niniejszg Krajowa Ocena Techniczng sg produkowane przez RAWLPLUG
S.A., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, w zaktadzie produkcyjnym we Wroctawiu.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okre$lone przez producenta,
wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatéw
i elementow.

Elementami skiadowymi tacznikéw tworzywowych KCX sa: tuleja tworzywowa ze zintegrowanym
talerzykiem dociskowym i wkrety stalowe: WO 4,8; WX 4,8; WB 4,8; WBT 6,1; UC-05 i UC-06.

Tuleja tgcznikéw tworzywowych KCX jest wykonana z polipropylenu (PP) — materiaiu
pierwotnego, charakteryzujgcego sie krzywg réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) wg normy
PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze Krajowej Oceny Techniczne,.

Wkrety fgcznikow tworzywowych KCX sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, gatunku
SAE 1022 wg amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG lub stali zwyklej, weglowej, klasy wiasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 3.6 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte elektrolityczng powitoka
cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 pym, wg normy PN-EN SO 4042:2018. Wkrety mogg byé pokryte
dodatkowg powtokg ceramiczng PTFE.

Ksztalt i wymiary elementow fgcznikéw, objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczna, podano
w Zatgczniku A. Mocowanie z zastosowaniem fgcznikéw tworzywowych KCX pokazano w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki tworzywowe KCX sg przeznaczone do mechanicznego mocowania plyt izolacii
termicznej ze styropianu lub wetny minerainej, do $cian wykonanych z:

— betonu zwyklego niezarysowanego klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016 -

w przypadku fgcznikow KCX z wkretami WBT 6,1,

— blachy stalowej o grubosci 0,5 + 2,5 mm, gatunku S280GD wediug normy PN-EN 10346:2015 -

w przypadku tgcznikow KCX z wkretami WO 4,8, WX 4,8 i WB 4,8,

— drewna konstrukcyjnego wedtug normy PN-EN 14081-1:2016, klasy wytrzymatoéci nie nizszej
niz C24 wedtug normy PN-EN 338:2016, o grubosci nie mniejszej niz 192 mm -

w przypadku tacznikow KCX z wkretami WO 4,8; WBT 6,1; UC-05 i UC-6,

— plyt wiorowych OSB wedlug normy PN-EN 300:2007, o grubosci nie mniejszej niz

18 mm — w przypadku fgcznikéw KCX z wkretami WO 4,8.

Podczas mocowania termoizolacji do podioza betonowego, nalezy wywierci¢é wstepny otwor
montazowy prostopadle do podioza za pomocg wiertta do betonu, o $rednicy nominalnej 5 mm.
Zakotwienie tgcznikow uzyskuje sie poprzez wkrecenie stalowego wkretu, umieszczonego w tulei KCX,
do wczesniej wywierconego otworu. Mocujgc termoizolacje do podioza stalowego, drewnianego lub
z plyt OSB, nie wykonuje sie wstepnego otworu montazowego. Przykitady zamocowania

z zastosowaniem fgcznikow tworzywowych KCX pokazano w Zatgczniku B.
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W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowarn fgcznikéw tworzywowych KCX na
wyrywanie z podioza, nalezy podzieli¢ no$nosci charakterystyczne na wyrywanie z podioza, przez

wspotczynniki bezpieczenstwa, podane w Zatgczniku C.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska, tgczniki tworzywowe KCX nalezy stosowac
zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN SO 9223:2012.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca

warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne zamocowan

tacznikow na wyrywanie z podioza podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Wiasciwosci wytrzymalosciowe talerzyka tulei facznikéw. Sztywnos¢ talerzyka tulei
tgcznikéw tworzywowych KCX jest nie mniejsza niz 0,2 kN/mm, a obcigzenie niszczgce talerzyk jest nie

mniejsze niz 1,36 kN.

3.1.3. Trwalosé. Powioka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pym zapewnia trwatosc

wkretéw stalowych w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Badanie nos$nosci charakterystycznych
zamocowan tgcznikéw tworzywowych na wyrywanie z podioza wykonuje sie wedtug ETAG 006 i EAD
330196-01-0604, na tgcznikach osadzonych w podiozach opisanych w Zatgczniku C.

3.2.2. Wlasciwosci wytrzymalosciowe talerzyka tulei tacznikéw. Badanie wiasciwosci
wytrzymatosciowych talerzyka tulei tgcznikéw tworzywowych wykonuje sie wediug Raportu Technicznego

EOTA TR 026.

3.2.3. Trwalos¢. Badanie grubosci powloki cynkowej wkretow stalowych wykonuje sie wediug
normy PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

kaczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy

niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych.
Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:
— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
~ nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
wiasciwoéci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

~ poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na

niej udostepniona.
Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, skitadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.



EREE©
6/15 ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1 l 3] I.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.
Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny

potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powloki cynkowej (dotyczy wkretéw stalowych).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych zamocowarn {gcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji

zakiadowej kontroli produkgiji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikdw tworzywowych KCX, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowient Oceny, majg wptyw na spefnienie wymagan

podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r., poz.
266, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnoéci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich

prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-02328/19/R124NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB. Katowice, 2019,

2) 08.08.2019 r. Raport z badan biezgcych. RAWPLUG S.A. Wroctaw, 2019 .

3) LOKO00-2328/11/R1408SK. Raport z badan. Zakiad Elementow Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa Na Terenach Gérniczych Oddziat Slaski ITB, Katowice, 2011 .

4) LOKO00-2328/12/R210SK. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa Na Terenach Goérniczych Oddziat Slgski ITB, Katowice, 2012 r.

5) LOK00-2328/13/R420SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa Na Terenach Gorniczych Oddziat Slgski ITB, Katowice, 2013 r.

6) Raport z wykonanych badan DSC. Laboratorium Zaawansowanych Materiatow Polimerowych

i Recyklingu, Wroctaw, 30.11.2012 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢ 1:

Zasady ogdine
PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos$c

PN-EN 338:2011 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymafosci

PN-EN 10346:2015 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 14081-1:2016 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne sortowane wytrzymatoSciowo
o przekroju prostokgtnym. Czes¢ 1. Wymagania ogdine

PN-EN 300:2007 Plyty o wibrach orientowanych (OSB). Definicje, klasyfikacja i wymagania
techniczne

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubos$ci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN 1SO 2178:2016 Powtfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powiok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 4042:2018 Czesci ztgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacfa, okreslanie
iocena

AMS 5070:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

PN-EN ISO 898-1:2013  Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej. Cze$é 1. Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

EAD 330196-01-0604 Plastic anchors made of virgin or non-virgin material for fixing of external
thermal insulation composite systems with rendering

EOTA TR 026 Systems of mechanically fastened flexible roof waterproofing membranes

ETAG 006 Plate stiffness of plastic anchors for ETICS

AT-15-9280/2014 tagczniki tworzywowe KCX do mocowania termoizolacji
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Zatacznik A.

Poz. Oznaczenie d, mm L, mm D, mm
1 2 3 4 5
1 KCX-055 16,4 55 60
2 KCX-105 16,4 105 60
3 KCX-165 16,4 165 60
Dopuszczalne odchytki +02 - 105
wymiaréw, mm

Rysunek A1. Tuleja tworzywowa KCX

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1
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Boz: Oznaczenie d, mm L, mm
1 2 3 4
1 WO0O-48060 4,8 60
2 W0O-48080 4,8 80
3 WO-48100 4.8 100
4 WO-48120 4,8 120
5 WO0-48140 4.8 140
6 WO-48160 4.8 160
7 WO-48180 4.8 180
8 WO-48200 4,8 200
9 WO0-48240 4.8 240
10 WO-48300 4,8 300
Dopuszczalne odchytki -0,20 +1dlaL =120
wymiaréw, mm +0,10 +2dlaL =140
Rysunek A2. Wkrety WO 4,8
ke,
I (gk)
| |_ | -
Poz. Oznaczenie d, mm L, mm
1 2 3 4
1 WX-48050 4.8 50
2 WX-48060 4.8 60
3 WX-48070 4.8 70
4 WX-48080 4.8 80
5 WX-48100 4,8 100
6 WX-48120 4.8 120
7 WX-48140 4,8 140
8 WX-48160 4.8 160
9 WX-48180 4,8 180
10 WX-48200 4.8 200
11 WX-48240 4.8 240
12 WX-48300 4,8 300
Dopuszc_zalpe odchytki -0,20 o
wymiarow, mm +0,10

Rysunek A3. Wkrety WX 4,8

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1
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Poz. Oznaczenie d, mm L, mm s, mm
1 2 3 4 5
1 WB-48080 4,8 80 10,9
2 WB-48100 4,8 100 10,9
3 WB-48120 4.8 120 10,9
4 WB-48140 4,8 140 10,9
5 WB-48160 4,8 160 10,9
6 WB-48170 4,8 170 10,9
7 WB-48180 4.8 180 10,9
8 WB-48200 4.8 200 10,9
9 WB-48220 4,8 220 10,9
Dopuszczalne odchytki | -0,15 | £1dlaL =120 +01
wymiaréw, mm +0,10 | +£2dlaL 2140 G
Rysunek A4. Wkrety WB 4,8
] I\ ‘\l N ‘.“D\'\‘ MR i
R —— |

| L | =
Poz. Oznaczenie d, mm L, mm

1 2 3 4

1 WBT-61075 6,1 75

2 WBT-61100 6,1 100

3 WBT-61120 6,1 120

4 WBT-61140 6,1 140

8 WBT-61160 6,1 160

6 WBT-61180 6,1 180

7 WBT-61200 6,1 200

8 WBT-61220 6,1 220

9 WBT-61240 6.1 240

10 WBT-61300 6,1 300

Dopuszczalne odchytki -0,20 +1dlalL=<120
wymiarow, mm +0,10 +2dlalL>120

Rysunek A5. Wkrety WBT 6,1

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1
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Poz. Oznaczenie d, mm L, mm A, mm
1 2 3 4 5
1 UC-5020 5 20 -
2 UC-5025 5 25 -
3 UC-5030 5 30 -
4 UC-5035 5 35 -
5 UC-5040 5 40 -
6 UC-5045 5 45 -
7 UC-5050 5 50 -
8 UC-5060 5 60 @
9 UC-5070 5 70 17
10 UC-5080 5 80 20
11 UC-5090 5 90 27
12 UC-5100 5 100 40
13 UC-6030 6 30 -
14 uC-6040 6 40 -
15 UC-6045 6 45 -
16 UC-6050 6 50 -
17 UC-6060 6 60 -
18 Uc-6070 6 70 27
19 UC-6080 6 80 20
20 UcC-6090 6 90 29
21 UC-6100 6 100 40
22 uc-6110 6 110 35
23 uC-6120 6 120 47
24 UC-6140 6 140 65
25 UcC-6160 6 160 90
26 UC-6200 6 200 130
Dopuszczalne odchytki -0,20 e i
wymiarow, mm +0,10

Rysunek A6. Wkrety UC-05 i UC-06

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1
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Zalacznik B.

|

h — grubos¢ podioza

Rysunek B2. Przyktad mocowania z zastosowaniem tgcznikow KCX w podtozu z blachy stalowej

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1
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h — grubos¢ podtoza

Rysunek B3. Przyktad mocowania z zastosowaniem fgcznikow KCX w podiozu z drewna
konstrukcyjnego lub ptyty OSB

Tablica B1. Parametry montazowe tgcznikow tworzywowych KCX

Lacznik KCX z wkretem
Poz. | Parametr montazowy
WO 4,8 WX 4,8 WB 4,8 WBT 6,1 uc-05 uUcC-06
1 2 3 4 5 6 7 8
j | Pnimsiny measiew 120 120 120 120 100 100
tacznikow, mm
Minimalna odlegtosc
2 | iagcznika od krawedzi 30 30 30 30"/502 100 100
podioza, mm
Minimalna gtebokos¢
3 | wierconego otworu hi, - - - 352 - -
mm
Maksymalna $rednica
4 otworu do réwna E . ) 52 ) :
nominalnej $rednicy
wiertta dnom, MM
Efektywna gteboko$é
zakotwienia / grubosé .
2 podtoza (w przypadku wig fablicy, 1
blach), mm
Y w przypadku mocowania w drewnie konstrukcyjnym, ptycie OSB i stali
2l w przypadku mocowania w betonie

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0968 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnoéci charakterystyczne fgcznikow KCX na wyrywanie z podtoza

Efektywna
glebokos$é
; kotwienia / Nosnosé : .
Oznaczenie : ; e s Wspdlczynnik
Poz. lacznika Rodzaj podtoza grubo_sc charakterystyczna, bezpieczeristwa
podioza kN
(w przypadku
blach), mm
1 2 3 4 5 6
blacha stalowa gatunku
L $280GD "), gr. 0,50 mm Pt 0,55 1,33
blacha stalowa gatunku
2 $280GD ", gr. 0,63 mm 0,63 0,86 1.33
KCX/WO 4,8 x L blacha stalowa gatunku
d $280GD ", gr. 0,75 mm 75 1,29 2.0
4 dfe“’g,‘;;‘;’ Oy ine 19,20 1,29 2,0
5 ptyta OSB ¥, gr. 18 mm 18,00 1,29 2,0
blacha stalowa gatunku
® | oxwxagxL |_S280GD .gr.0.75mm s 129 20
7 ’ blacha stalowa gatunku 0.88 1.29 20
S280GD ", gr. 0,88 mm : ' ’
blacha stalowa gatunku
8 KCX/WB 4.8 x L S$280GD "), gr. 0,75 mm 0,15 1,29 =0
9 ’ blacha stalowa gatunku 088 1.29 20
$280GD ", gr. 0,88 mm ! i ;
10 d'ewgg:;'ggﬁ";fw”e 30,00 1,29 2,0
L e beton zwykly 30,00 1,29 2,0
niezarysowany C20/25 ¢ ! ! :
12 | KCX/UC-05 x L d'ewﬂ:’a;‘;'gztﬁ";)cwne 20,00 1,29 2,0
13 | KCX/UC-06 x L drewﬂ,‘;:;“g;;“‘;f“”e 24,00 1,29 2,0

' wedtug normy PN-EN 10346:2015
2 wediug normy PN-EN 338:2016

* wediug normy PN-EN 300:2007

4 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
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