INFORMACJE O PRODUKCIE

I°RAWLPLUG"®

Certyfikaty
Certyfikaty Inne
ndeks VOC | PZH | EAD | Opcjal |Sejsmika| ITS |Rebars | OPOTMOSC | Odpornos okres
Pd ) elektryczna ogniowa | waznosci (m-c)
RKERII A | VY v v v | v v v 18
taczniki do R-KERII
P X Rodzaj stali i powtoki
Indeks Srednica
zP HDG ZF UHS ZF A4 HCR
Pret gwintowany M8 -M30 v v v v v v
Pret z tuleja ITS M6/@10 - M16/@24 v v - - v v
Pret zbrojeniowy @8- @32 Elementy metalowe - prety zbrojeniowe; Klasa B lub C;
Pret zbrojeniowy (jako Charakterystyczna granica plastycznosci fyk lub 0,2k [N / mm2]
zbrojenie konstrukcyjne) 28 - 240 400 do 600

Noénos¢ charakterystyczna

Rodzaj [N/mm?] Temperatura
Indeks A E e
Podtoza | ¢ 8 [ 10] 12 [ 16 | 20 | 22 | 24 | 30 | zakres[C]
i 10 | 11 | 1195 | 75| 7 5 40/24
=
.. A 10| 11 11| 95 75| 7 5 80/50
§ Pret y 5 6 5 4 4 3 120/80
@;‘,’__,_- gwintowany 16 | 15 | 15 | 13 | 10 - 10 8 40/24
. 16 | 15 | 15 | 13 | 10 | - 10 | 8 80/50
y 8,5 8 7 |55 - 55 | 45 120/80
3 10 | 10 | 95 | 9 4 40/24
=
.. 10 10|95 9 | 4 80/50
Pret z tuleja V| 5 6 5 5 2 120/80
~
‘ ITS 1M 14 11 N1 8 40/24
e . m 14 1 1| s 80/50
71 s 7 6 6 4 120/80
Indeks Podtoze - 10 12 14 16 20 25 32 Zakres [°C]
i 9 10 | 10 | 85 | 75| 6 40/24
=
.. | - 9 10 | 10 | 85 | 75| 6 80/50
Pret V| - 5 5 5 | 45| 4 3 120/80
zbrojeniowy 13 14 14 13 13 10 9 7,5 40/24
. 13 0 14 | 14 | 13 | 13 | 10 9 7,5 80/50
V| 7 7 7 7 7 55| 5 4 120/80
Wytrzymatos¢ wigzania
Srednica Wytrzymatos¢ wigzania ;' [N/mm?]
Indeks zbrojenia
(mm) | C12/16 | C16/20 |C 20/25|C 25/30|C 30/37 | C 35/45| C 40/50| C45/55 | C 50/60
28 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 43
@10 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
@12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,0
Pret @14 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 3,7 4,0
zbrojeniowy 216 1,6 2,0 23 2,7 3,0 3,4 3,7 37 37
’ (uzywany
’ jako zbrojenie | 920 1,6 2,0 23 2,7 3,0 34 34 3,4 3,7
konstrukeyjne) | @25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,0 3,4 3,4
28 1,6 2,0 23 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,4
@32 1,6 2,0 2,3 2,7 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0
@40 1,6 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,3 2,3 2,3

Nowosci
R-KER 11

MATERIAL PODl’.OZA

Beton spekany, beton niespekany

Dzieki specjalnej Formulaql, zywica wype{nla Wszystkle pustkl w otworze. Dodatkowo podwyzszona sita
adhezji oraz rownomierne roztozenie dziatajacych sit, gwarantuje trwatos¢ i bezpieczernstwo mocowania.

INSTRUKCJA MONTAZU
Wybierz dogodna opcje montazu
Skorzystaj z nowej, innowacyjnej metody wiercenia za pomoca specjalnego wiertta bezpytowego.

Dzieki wierceniu wierttem rurowym Rawlplug Dustless Drill kazda instalacja jest tatwa, czysta
i gwarantujgca poprawnosé montazu.

e il = 4
r '.' T r—" { rt._ e N Metoda bez czyszczenia
| Yrk otworu - stosujac wiertto rurowe
T |. i? 1 Dustless Drill Bit
i P i) Ay BT Metoda tradycyjna - k
[ ."‘151 . £ ;h;n Metoda tradycyjna -z pompka
— Ty = [ - - E:ﬁ i wyciorem (4x, 4x,4x)
” 3 'l | & * Zastosowanie sprezonego

'ﬁ-—_"vﬂ.."iif: m‘i’f_‘ *';i%: h %‘%’ powietrza (2x, 2X, 2X)

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej srednicy i gtebokosci.

2. Umiesci¢ kartridz w dozowniku i przymocowa¢ dysze mieszajaca.

3. Rozpoczynajgc dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

4. Wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

5. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze.
Usunac zbedna ilos¢ zywicy, ktéra wyptyneta z otworu i odczekaé odpowiedni czas wigzania zywicy.

6. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajgcego.

DYSTRYBUCJA W POLSCE

Koelner Polska Sp. z o.0.

tel: + 48 (71) 3260 100
Fax: + 48 (71) 3726 111

info@koelner.pl
www.rawlplug.com

ul. Kwidzynska 6
51-416 Wroctaw
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R-KER Il

" wyTRZYMALOSC .
| BEZPIECZENSTWO MONTAZU
Hybrydowa
kotwa wklejana

PRAWLPLUC

BORDED ANCHOR

i 400 mi

www.rawlplug.com
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R-KER I

Hybrydowa kotwa wklejana

Efektywnos¢ i komfort pracy, wysokie
parametry techniczne poparte najlepsza

rodzajami pretéw jako gwarancja trwatego i
bezpiecznego kotwienia.

To wtasnie potrzeby naszych klientéw byty
inspiracja dla stworzenia R-KER II.

www.rawlplug.com

certyfikacja, szeroki wachlarz aplikacji z réznymi

™

Szeroka oferta pretow stosowanych
z R-KER Il zaréwno pod wzgledem
Srednicy jakii powtoki antykorozyjnej
ZP, HDG, ZF, UHS ZF, A2, A4, HCR

Obszerna certyfikacja:
ETA, C1,VOC, R240,
Opornos¢ elektryczna

E Aprobata pozwalajaca
mmpum' na zastosowanie zywicy
R-KER Il z pretem
Komfortowa praca zbrojeniowym nawet
i zwiekszona wydajnos¢ BONDED ANCHOR na gtebokos¢ 1,5m
Wykorzystujac w montazu R .=EK R " w technologii post
wiertto Dustless Drill - mozesz ‘ E installed rebar
zaoszczedzi¢ do 40% czasu na
aplikacji zywicy
Produkt posiada
wsparcie oprogramowania
do projektowania
zamocowan EasyFix

Dogodne dla uzytkownika
warunki pracy - 3 mozliwe

sposoby przygotowania
otworu:
Skala na mieszaczu SRR PO s i ® stosujac wiertto
zapewnia doktadne dozowanie L ——— rurowe Dustless Drill,
zywicy, dodatkowo utatwia * DR ey g, SR m 7 uzyciem powietrza
aplikacje okreslonejilosci zywicy, sprezonego (2x2x2)

m 7 uzyciem pompki
manualnej (4x4x4)

jest precyzyjna, co ogranicza
straty materiatu

400 ml

OBSZERNA CERTYFIKACJA

R-KER I to produkt dla profesjonalistéw, dlatego chcac sprostac
ich potrzebom poddano go testom potwierdzajacym jego wysokiej
jakosci parametry. Produkt uzyskat w zwiagzku z tym nastepujace
certyfikaty: ETA,C1 - pozwalajaca na zastosowanie R-KER Il na
obszarach sejsmicznych oraz certyfikacje potwierdzajaca takie
parametry jak: odporno$¢ ogniowg, opornosc elektryczng, VOC
(emisja lotnych zwiagzkow organicznych). Dzieki temu R-KER Il
moze by¢ stosowany w najbardziej wymagajacych warunkach.

KOMPLETNY SYSTEM
ZAPEWNIAJACY .
BEZPIECZNY MONTAZ

Innowacyjna receptura zywicy pozwolita osiaggnac jedne z najwyzszych
nosnosci w grupie zywic hybrydowych. R-KERII zapewnia najwyzszy
poziom bezpieczenstwa zamocowan wklejanych dzieki usprawnieniu

i przyspieszeniu procesu przygotowania otworéw. Stosujac wiertto
Dustless Drill zautomatycznym odsysaniem urobku wiercenie

i czyszczenie otworéw wykonujesz w jednym czasie. Dzieki czemu
osiggasz optymalne przygotowanie otworu do kotwienia oraz
oszczednos¢ czasu potrzebnego na przygotowanie otworu.

NADZWYCZAJNA WYTRZYMALOSC

Specjalna receptura R-KER Il wyréznia sie wysokimi parametrami
nos$nosci jak rowniez niezwykta wytrzymatoscia temperaturowa

(do +120°C w krétkim okresie czasu). Zastosowanie R-KER ||

z wtasciwie dobranym pretem z szerokiej oferty Rawlplug w powtoce
odpowiadajacej Srodowisku korozji gwarantuje bezpieczenstwo.

KOMFORTOWA PRACA

R-KER Il mozna aplikowa¢ do otworu przygotowanego
w dogodnej dla uzytkownika metodzie: bez czyszczenia
- stosujac wiertto rurowe Dustless Drill Bit -
wedtug tradycyjnej metody przy uzyciu
pompki i wyciora (4x, 4x, 4x) lub z uzyciem
sprezonego powietrza (2x, 2x, 2x). Na komfortowa
prace wptyw ma dedykowany aplikator z dtuzszym
mikserem, ktéry powoduje, ze zywica jest
dobrze wymieszana. Dodatkowo dzieki
skali na mikserze aplikacja jest precyzyjna
przez co minimalizujemy ilo$¢ odpaddw.

AKCESORIA



