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R-KER Kotwa wklejana winyloestrowa z tulejami z gwintem
wewnetrznym

Kotwa wklejana winyloestrowa o wysokiej wydajnosci do stosowania w betonie
niespekanym z tulejami z gwintem wewnetrznym
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Cechy i korzysci Aplikacje Materiat podtoza
. P.rodgkt certyfikowany do aplikacji w beto- « Sciany ostonowe Certyfikowane do:

nie n!e.za.ryso.\Nanym . * Balustrady « Beton niezarysowany
* Umozliwia wielokrotny montaz $ruby + Porecze C20/25-C50/60

w otworze « Zadaszenia

* Mozliwos$¢ stosowania w niskich temperatu-
rach (do -20°C wersja zimowa) pozwala na
stosowanie przez caty rok

* Istnieje mozliwo$¢ stosowania wersji zimo-
wej w celu skrocenia czasu wigzania

* Mozliwos$¢ stosowania w podtozach suchych,
mokrych oraz otworach i podtozach zalanych
woda

» Szybki czas wigzania pozwala na szybkie wy-
konanie pracy

» Duza nosnos¢ zywicy pozwala na osiggniecie
wysokiej wydajnosci

Instrukcja montazu
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Informacja o produkcie

. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej srednicy i gtebokosci.

2. Usuna¢ zwierciny z otworu za pomoca czterokrotnego uzycia recznej pompki oraz wyciora. S3 to konieczne czynnosci
przed instalacja.

. Umiesci¢ kartridz w dozowniku i przymocowaé dysze mieszajaca

. Rozpoczynajac dozowanie z nowego opakowania odrzuci¢ cze$¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego koloru mie-
szanki

. Wypetni¢ zywicg 70% gtebokosci otworu, rozpoczynajagc od dna otworu

. Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ tuleje w otworze. Usuna¢ zbedng ilos¢ zywicy, kto-
ra wyptyneta z otworu i odczekaé¢ odpowiedni czas wigzania zywicy

. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ srube do wymaganego momentu dokrecajacego

Objetos¢

—_

w

D

o U

~

R-KER-300
X 300
R-KER-300-SV R-KER Zywica winyloestrowa bez styrenu
R-KER-345 345
Wersja do niskich temperatur (Zima) /
R-KER-380-W R-KER-W Szybkowigzaca zywica winyloestrowa bez 380
styrenu
R-KER-400 R-KER Zywica winyloestrowa bez styrenu 400
SOCKETS

e e
wewngtrznego
75

10 24 7

Stal klasy 5.8 Stal klasy A4

M6 R-ITS-Z-06075 R-ITS-A4-06075
R-ITS-Z-08075 R-ITS-A4-08075 12 75 25 9
M R-ITS-Z-08090 R-ITS-A4-08090 12 90 25 9
R-ITS-Z-10075 R-ITS-A4-10075 16 75 30 12
Mo R-ITS-Z-10100 R-ITS-A4-10100 16 100 30 12
M12 R-ITS-Z-12100 R-ITS-A4-12100 16 100 35 14
M16 R-ITS-Z-16125 R-ITS-A4-16125 24 125 50 18
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Zalecenia montazowe

Tinst go)

u_

(o
SOCKETS
_n“—mm
Minimalna gtebokos¢ osadzenia tacznika [mm] 100 100 125
Srednica gwintu d [mm] 6 8 8 10 10 12 16
Srednica otworu w podtozu d, [mm] 12 14 14 20 20 20 28
Srednica otworu w elemencie mocowanym d; [mm] 7 9 9 12 12 14 18
Dtugos$¢ gwintu wewnetrzego h, [mm] 24 25 25 30 30 35 50
Min. gteboko$¢ otworu w podtozu h, [mm] how+5 ho #5 h_+5 h +5 h_ +5 h +5 h +5
Min. grubos¢ podtoza i [mm] 105 105 120 115 140 140 181
Moment dokrecajacy Tinst [Nm] 3 5 5 10 10 20 40
Min. rozstaw Srin [mm] 40 40 45 40 50 50 63
Min. odlegtos¢ od krawedzi Coin [mm] 40 40 45 40 50 50 63

Minimalny czas wigzania i montazu
R-KER

e | e

5 -20 - -
5 -15 = =
5 -10 - -
5 5 240 60
5 0 180 40
5 5 120 20
10 10 80 12
15 15 60 8
20 20 45 5
25 25 30 3
25 30 20 2
25 40 10 0.5

W przypadku mokrego podtoza czas utwardzania nalezy podwoic.
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Zalecenia montazowe

R-KER-W

0 en | |
-20

5 1440 100
5 -15 960 60
5 -10 480 30
5 &5 240 16
5 0 120 12
5 5 60 8
10 10 45 5
15 15 30 3
20 20 10 2

W przypadku mokrego podtoza czas utwardzania nalezy podwoic.

R-KER-S

Fonperstis sy TP

I T I
5 -20 - -
5 -15 = =
5 -10 - -
5 &5 1440 65
5 0 960 50
5 5 720 85
10 10 480 20
15 15 360 12
20 20 240 9
25 25 180 7
25 30 120 6
25 40 45 4
25 45 35 3
25 50 25 2

W przypadku mokrego podtoza czas utwardzania nalezy podwoic.

Wtasciwosci mechaniczne

R-ITS-Z Tuleje z gwintem wewnetrznym

Nom_lnaln_a wytrzymato$¢ na f, [N/mm?] 520 500 500 500 500
rozciaganie u

Nom_lnalna granica plastycz- f, [N/mm?] 420 400 400 400 400
nosci - rozciagganie g

Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20 37 58 84 157
Wskaznl_k wytrzymatosci w [mm?] 21 50 98 170 402
przekroju d

R-ITS-A4 Tuleje z gwintem wewnetrznym, stal nierdzewna

:\:)c;rg;rlgaalziaewytrzymamsc na Foe [N/mm?] 700 700 700 700 700
r’\‘lgérzilrlarlgzacig;aa::icea plastycz- F, [N/mm?] 350 350 350 350 350
Przekrdj czynny - rozcigganie A, [mm?] 20 37 58 84 157
\I;\gléizrzjll; wytrzymatosci W, [mm?] 21 50 98 170 402
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Wtasciwosci mechaniczne

Pret metryczny gwintowany ze stali weglowej klasy 5.8

Charakterystyczny moment

g Mo, [Nm] 8 19 37 65 166
zginajacy -
Ol?llczenlowy moment zgi- M [Nm] 6 15 30 52 133
najacy
quus;czalna odpornos¢ na M [Nm] 5 11 21 37 95
zginanie rec

Pret metryczny gwintowany ze stali weglowej klasy 8.8

Charakterystyczny moment

P M° [Nm] 12 30 60 105 266
zginajacy Rk:3
Ot?llczenlowy moment zgi- M [Nm] 10 24 48 84 213
najacy
Do.pus?czalna odporno$¢ na M [Nm] 7 17 34 60 152
zginanie rec

Pret metryczny gwintowany ze stali nierdzewnej A4

Charakterystyczny moment

e Mo [Nm] 1 26 52 92 233
zginajacy RE
Ob.lICZenIOWy moment zgi- M [Nm] 7 17 34 59 149
najacy
Dopuszczalna odpornosé na M [Nm] 5 12 24 42 107

zginanie rec

Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

SOCKETS
Dane dla pojedynczej kotwy bez wptywu krawedzi i kotew sasiadujacych - ETAG 001

Podtoze Beton niespekany

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,. [mm] 75.0 90.0 75.0 100.0 125.0

SREDNIE OBCIAZENIE NISZCZACE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 5.8 [kN] 12.5 21.6 21.6 34.8 34.8 50.4 93.6
\FI’VREEGTLQ)A\/EI.II-SYDEEXI;(Y (;\I;INTOWANY IS [kN] 19.2 34.8 34.8 50.6 55.2 63.0 97.4
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI [kN] 16.8 31.2 31.2 49.2 49.2 63.0 97.4

NIERDZEWNEJ A4
OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 5.8 [kN] 6.00 10.8 10.8 16.8 16.8 25.2 46.8
\F;\IREE(.]I-L:)A\?gYIEEXISYY (;V;;INTOWANY S [kN] 9.60 18.0 18.0 27.6 27.6 40.8 75.6
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI [kN] 8.40 15.6 15.6 24.0 24.0 34.8 66.0

NIERDZEWNEJ A4

OBCIAZENIE CHARAKTERYSTYCZNE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 5.8 [kN] 10.00 18.0 18.0 29.0 29.0 42.0 66.0
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 8.8 [kN] 16.0 25.5 29.0 32.8 46.0 42.7 66.0
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI TkN] 14.0 255 26.0 128 410 427 66.0

NIERDZEWNEJ A4
OBCIAZENIE SCINAJACE V,,

PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

O] (A7 5 kN] 5.00 9.00 9.00 14.0 14.0 21.0 39.0
WEGLOWE) KLASY aig o ANY ZE STAU kN] 8.00 150 150 230 230 340 63.0
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI kN] 7.00 13.0 13.0 200 200 290 55.0

NIERDZEWNEJ A4
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Dane uproszczone dla pojedynczego zakotwienia

OBCIAZENIE OBLICZENIOWE

| e | we | o | owe | w2 | owe

OBCIAZENIE WYRYWAJACE Neg
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 5.8 [kN] 6.67 12.0 12.0 18.2 19.3 23.7 36.7
\F;VREEG-I-LQAVEVLﬁYEEESYY céngNTOWANY 3B [kN] 9.82 14.1 17.0 18.2 26.5 23.7 36.7
RRE I TR Y [kN] 7.49 13.9 13.9 18.2 21.9 23.7 36.7

NIERDZEWNEJ A4
OBCIAZENIE SCINAJACE V.,
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 5.8 [kN] 4.00 7.20 7.20 11.2 11.2 16.8 31.2
CVREEGTLgA\Z-EYEEESYY %\ABIINTOWANY 2RI [kN] 6.40 12.0 12.0 18.4 18.4 27.2 50.4
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI [kN] 4.49 833 833 12.8 12.8 18.6 353

NIERDZEWNEJ A4

OBCIAZENIE ZALECANE

OBCIAZENIE WYRYWAJACE N,

PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 5.8 [kN] 4.76 8.57 8.57 13.0 13.8 17.0 26.2
SVZ?LQ)A\SI—EF;YIEEESYY GBV;WTOWANY Az S [kN] 7.01 10.1 121 13.0 19.0 17.0 26.2
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI TkN] 535 9.93 9.93 13.0 15.7 17.0 26.2

NIERDZEWNEJ A4
OBCIAZENIE $CINAJACE V.
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI

WEGLOWEJ KLASY 5.8 [kN] 2.86 5.14 5.14 8.00 8.00 12.0 223
\F/’VFEEGTLQA\/EVTE?YEEE;(Y %\ABIINTOWANY 28 STAL [kN] 4.57 8.57 8.57 13.1 13.1 19.4 36.0
PRET METRYCZNY GWINTOWANY ZE STALI [kN] 3.21 5.95 5.95 9.16 9.16 133 25.2

NIERDZEWNEJ A4
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Dane projektowe

SOCKETS
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia [mm] 75.00 75.00 90.00 75.00 100.00 100.00 125.00

OBCIAZENIE WYRYWAJACE

ZNISZCZENIE STALI; STAL KLASY 5.8

Nosnos¢ charakterystyczna Nees [kN] 10.00 18.00 18.00 29.00 29.00 42.00 78.00
SCtz\z:cmwy vEpsEgnls Bepaey |, - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
ZNISZCZENIE STALI; STAL KLASY 8.8
Nosnos¢ charakterystyczna Nows [kN] 16.00 29.00 29.00 46.00 46.00 67.00 126.00
Czesciowy wspotczynnik bezpieczen- 0 ) 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
stwa 075
ZNISZCZENIE STALI; STAL KLASY A4-70
Nosnos¢ charakterystyczna News [kN] 14.00 26.00 26.00 41.00 41.00 59.00 110.00
Caitony wEpdlennl bepleeziy | o, - 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87

stwa
ZNISZCZENIE MIESZANE PRZEZ WYRWANIE £ACZNIKA | STOZKA BETONU; BETON NIESPEKANY, C20/25 (40°C/24°C)

Charakterystyczne naprezenia dla T
zywicy Rk

ZNISZCZENIE MIESZANE PRZEZ WYRWANIE tACZNIKA | STOZKA BETONU; BETON NIESPEKANY, C20/25 (80°C/50°C)

[N/mm?] 7.50 9.00 9.00 9.50 9.50 8.50 7.00

Charakterystyczne naprezenia dla T

- [N/mm?] 6.00 7.00 7.00 7.50 7.50 6.50 5.50
zywicy BK

ZNISZCZENIE MIESZANE PRZEZ WYRWANIE £ACZNIKA | STOZKA BETONU

:/a\lzj;i)étczynnik bezpieczenstwa insta- v, ) 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20
‘é‘gsg’/‘;_z,y""'k zwiekszajacy! dlai Ny, = W, = 1.04 1.04 1.04 1.04 1.04 1.04 1.00
‘é‘fg’/‘scéy"“'k aeERy D W - 107 1.07 1.07 1.07 1.07 1.07 1.00
‘(’:‘gsg/‘géy"“'k zwigkszajacy dla Ny, = - 1.09 1.09 1.09 1.09 1.09 1.09 1.00
ZNISZCZENIE STOZKA BETONU
:/;I;?étczynnik bezpieczenstwa insta- v, ) 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20
:’esgp:tczy"”ik Al e aitepeer k - 10.10 10.10 10.10 10.10 10.10 10.10 10.10
‘:gpf*czy"”ik dla betonu niespeka- - 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00
Odlegtos¢ od krawedzi Gt [mm] 1,5%h 5740 540, 1,5%h, 1,5%h 1,5%h 1,5%h
Rozstaw kotew Som [mm] 3,0*h, 3,0*h 3,0*h, 3,0*h, 3,0%h, 3,0%h, 3,0%h,

ZNISZCZENIE PRZEZ ROZLUPANIE

Wspotczynnik bezpieczeristwa insta-

lagji A = 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20

e www.rawlplug.com 7
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Dane projektowe

ZNISZCZENIE STALI; STAL KLASY 5.8

Nosnos¢ charakterystyczna bez mi-

; v IkN] 5.00 9.00 9.00 14.00 14.00 21.00 39.00
mosrodu o
NESEEE EEENERsYEn Zmine: | [Nm] 7.60 19.00 19.00 37.00 37.00 64.00 166.00
Srodem Ris
Czesciowy wspotczynnik bezpieczen- ) 1.25 125 125 125 125 125 1.25
stwa Ms .
ZNISZCZENIE STALI; STAL KLASY 8.8
Nenee dieEliamsiens B mE | IkN] 8.00 15.00 15.00 23.00 23.00 34.00 63.00
mosrodu Rks
Nanete @iEEiEREyEnR Znihve | [Nm] 12.20 30.00 30.00 60.00 60.00 105.00 266.00
Srodem Rks
gtz\;:clowy eyl (berdpilaeis Vi . 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25
ZNISZCZENIE STALI; STAL KLASY A4-70
Meshiere diprelianpiyens bemk | IkN] 7.00 13.00 13.00 20.00 20.00 29.00 55.00
mosrodu Rkis
Mosnoscicharakteryskycznalizimimozi BV [Nm] 10.70 26.00 26.00 52.00 52.00 92.00 233.00
srodem Rks
Etz\z:mwy wspotezynnik_ bezpieczens Vo . 156 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56
ZNISZCZENIE PRZEZ ODLUPANIE BETONU
Wspétczynnik k = 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00
Wspotczynnik bezpieczenstwa insta- v ) 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
laji 2 : : : : : : :
ZNISZCZENIE KRAWEDZI BETONU
Srednica kotwy diom [mm] 10.00 12.00 12.00 16.00 16.00 16.00 24.00
oA min min min min min min min
SIS GRS L I Gsd,)  hgsd,)  (8d,)  (h8d,)  (,8d,)  (h8d,)  (h8d,)
Wspétczynnik bezpieczenstwa insta- 0 : 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
ladji 2 : : : ! : : :

Dane logistyczne

| wemm wasa )
Opakowan Opakowan Opakowanie pakowanie Kody ean
q Paleta Paleta
jednostkowe zZ ze dnostkowe zbiorcze
10 6.3

n S
300

R-KER-300 " 10 840 6.3 559.2 5906675075167
R-KER-300-SV " 300 10 10 840 6.3 6.3 559.2 5906675417080
R-KER-345 " 345 10 10 840 71 71 623.3 5906675291086
R-KER-380-W " 380 10 10 560 8.2 8.2 486.6 5906675222981
R-KER-400 " 400 10 10 560 8.1 8.1 483.8 5906675329444

1) ETA-13/0805
2) KOT-2018-0134
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