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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2018/0134 wydanie 2

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych
(Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

RAWLPLUG S.A.
z siedziba: ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroclaw

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywng ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Kotwy wklejane do zastosowania w betonie
o nazwie handlowej: System RAWLPLUG

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 18 kwietnia 2018 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 18 kwietnia 2028 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2018/0134 wydanie 2 zawiera stron 41. Krajowa
Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2018/0134 wydanie 2 przedtuza, zmienia i zastepuje Krajowa Oceng
Techniczng Nr IBDiM-KOT-2018/0134 wydanie 1.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrob budowlany o nazwie techniczne;j:
Kotwy wklejane do zastosowania w betonie i nazwie handlowej: System RAWLPLUG.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest RAWLPLUG S.A. z siedzibg ul. Kwidzyniska 6, 51-416 Wroclaw.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyréb jest produkowany w:

a) RAWLPLUG S.A.,, ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw,

b) Koelner Rawlplug IP Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 Lancut,
c) Trokotex Polymer Group Sp. z 0.0., ul. Wapienna 52, 87 100 Torux.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie dokumentacji technicznej wyrobu Instytut Badawczy Drog i Mostéw oznaczyt
nastepujace typy wyrobu budowlanego:

1. Stalowe elementy kotwigce R-STUDS wraz z zywicg R-CAS-V;

2. Stalowe elementy kotwigce R-STUDS wraz z zywicg R-HAC-V;,

3. Stalowe elementy kotwigce R-STUDS wraz z zywica R-HAC-P;

4. Stalowe elementy kotwigce R-STUDS wraz z zywicg R-CAS-P;

5. Stalowe elementy kotwigce R-STUDS wraz z zywica R-KEX-II,

6. Stalowe elementy kotwiagce R-STUDS wraz z zywicami R-KER, R-KER-W, R-KER-S;

7. Stalowe elementy kotwigce R-STUDS wraz z zywicami R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S;
8. Stalowe elementy kotwiace R-STUDS wraz z zywicami R-KEM-II, R-KEM-II-W, R-KEM-II-S;
9. Tuleje z gwintem wewnetrznym R-ITS wraz z zywicg R-KEX-II;

10. Tuleje z gwintem wewnetrznym R-ITS wraz z zywicami R-KER, R-KER-W, R-KER-S;

11. Tuleje z gwintem wewngtrznym R-ITS wraz z zywicami R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S;
12. Prety zbrojeniowe zebrowane wraz z zywica R-HAC-V;

13. Prety zbrojeniowe zebrowane wraz z zywicg R-KEX-II;

14. Prety zbrojeniowe zebrowane wraz z zywicg R-KER, R-KER-W, R-KER-S;

15. Prety zbrojeniowe zebrowane wraz z zywicg R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S;

16. Prety kompozytowe wraz z zywicg R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S;

17. Prety kompozytowe wraz z zywicg R-KEX-II.

W zaleznosci od opakowania, nastepujgce zywice wystepuja pod 2 nazwami handlowymi:

—~ R-KER lub RV200 zwane dalej R-KER (RV200);

— R-KER-W lub RV200-W zwane dalej R-KER-W (RV200-W);
— R-KER-S lub RV200-S zwane dalej R-KER-S (RV200-S);

— R-KEM-II lub RM50 zwane dalej R-KEM-II (RM50);
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—  R-KEM-II-S lub RM50-S zwane dalej R-KEM-II-S (RMS50-S);
—  R-KEM-II-W lub RM50-W zwane dalej R-KEM-II-W (RMS50-W).

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw i surowcow.
Identyfikacja wyrobu

Sktadnikami zestawow bedacych przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg:

1) prety gwintowane o srednicach od M8 do M30, wykonane:

ze stali o klasie wlasnosci mechanicznych 5.8 wg PN-EN ISO 898-1, z powlokg
cynkowg elektrolityczng o grubosci > 5 um (R-STUDS, R-STUDS-FL);

ze stali o klasie wlasnosci mechanicznych 5.8 wg PN-EN ISO 898-1, z powloka
cynkowg zanurzeniowg o grubosci > 45 um (R-STUDS-HD, R-STUDS-HD-FL);

ze stali o klasie wlasnosci mechanicznych 8.8 wg PN-EN ISO 898-1, z powloka
cynkowg elektrolityczng o grubosci > 5 pm (R-STUDS-88, R-STUDS-88-FL);

ze stali o klasie wlasnosci mechanicznych 8.8 wg PN-EN ISO 898-1, z powloka
cynkowg zanurzeniowg o grubosci > 45 pm (R-STUDS-88-HD, R-STUDS-88-HD-FL);
ze stali o klasie wlasnosci mechanicznych 5.8 wg PN-EN ISO 898-1, z powloka
cynkowo-aluminiowa o grubosci > 6 um (R-STUDS-ZF, R-STUDS-ZF-FL);

ze stali o klasie wlasno$ci mechanicznych 8.8 wg PN-EN ISO 898-1, z powloka
cynkowo-aluminiowg o grubosci > 6 um (R-STUDS-88-ZF, R-STUDS-88-ZF-FL);

ze stali nierdzewnej 1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1 o klasie wlasnosci
mechanicznej A4-70 lub A4-80 wg PN-EN ISO 3506-1 (R-STUDS-A4, R-STUDS-A4-
FL);

ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565, 1.4547 wg
PN-EN 10088-1 o klasie wlasnosci mechanicznej 70 wg PN-EN ISO 3506-1 (R-
STUDS-HC, R-STUDS-HC-FL);

2) nakretki szesciokatne od M8 do M30, wykonane:

ze stali o klasie wtasno$ci mechanicznych 5 wg PN-EN ISO 898-2, z powtoka cynkowa
elektrolityczna o grubosci > 5 um (R-STUDS, R-STUDS-FL);

ze stali o klasie wtasnosci mechanicznych 5 wg PN-EN ISO 898-2, z powloka cynkowa
zanurzeniowg o grubosci > 45 um (R-STUDS-HD, R-STUDS-HD-FL);

ze stali o klasie wtasnosci mechanicznych 8§ wg PN-EN ISO 898-2, z powtoka cynkowa
elektrolityczng o grubosci > 5 um (R-STUDS-88, R-STUDS-88-FL);

ze stali o klasie wtasnosci mechanicznych 8 wg PN-EN ISO 898-2, z powtoka cynkowa
zanurzeniowg o grubosci > 45 um (R-STUDS-88-HD, R-STUDS-88-HD-FL);

ze stali o klasie wtasno$ci mechanicznych 5 wg PN-EN ISO 898-2, z powloka cynkowo-
aluminiowa o grubosci > 6 um (R-STUDS-ZF, R-STUDS-ZF-FL);

ze stali o klasie wlasno$ci mechanicznych 8 wg PN-EN ISO 898-2, z powtoka cynkowo-
aluminiowa o grubosci > 6 um (R-STUDS-88-ZF, R-STUDS-88-ZF-FL);

ze stali nierdzewnej 1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1 o klasie wlasnosci
mechanicznej A4-70 lub A4-80 wg PN-EN ISO 3506-2 (R-STUDS-A4, R-STUDS-A4-
FL);

ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565, 1.4547 wg
PN-EN 10088-1 o klasie wilasnosci mechanicznej 70 wg PN-EN ISO 3506-2 (R-
STUDS-HC, R-STUDS-HC-FL);
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3) podkladki o wielkosciach nominalnych od 8 mm do 30 mm wg PN-EN ISO 7089, wykonane:

4)

5)

6)

7

ze stali z powloka cynkowa elektrolityczng o grubosci > 5 pm (R-STUDS, R-STUDS-
FL, R-STUDS-88, R-STUDS-88-FL);

ze stali z powlokg cynkowg zanurzeniowg o grubosci > 45 um (R-STUDS-HD, R-
STUDS-HD-FL, R-STUDS-88-HD, R-STUDS-88-HD-FL);

ze stali z powtoka cynkowo-aluminiowg o grubosci > 6 um (R-STUDS-ZF, R-STUDS-
ZF-FL, R-STUDS-88-ZF, R-STUDS-88-ZF-FL);

ze stali nierdzewnej 1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1 (R-STUDS-A4, R-
STUDS-A4-FL);

ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565, 1.4547 wg
PN-EN 10088-1 (R-STUDS-HC, R-STUDS-HC-FL);

tuleje z gwintem wewngtrznym o $rednicy gwintu od M8 do M30 wykonane:

ze stali weglowej o klasie wlasnosci mechanicznych 5.8 wg PN-EN ISO 898-1,
z powloka cynkowg elektrolityczng o grubosci > 5 um (R-ITS-Z);

ze stali weglowej o klasie wlasnosci mechanicznych 5.8 wg PN-EN ISO 898-1,
z powtoka cynkowa zanurzeniowa o grubosci > 45 um (R-ITS-Z HD);

ze stali nierdzewnej 1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1 o klasie wlasnosci
mechanicznej A2-70 wg PN-EN ISO 3506-1 (R-ITS-A2);

prety zbrojeniowe zebrowane proste i rozwijane z kregdw wykonane:

ze stali weglowej o min. granicy plastycznosci fyk wynoszacej 400+600 N/mm?
1 stosunku wytrzymatosci na rozcigganie do granicy plastycznosci > 1,08;

prety kompozytowe w postaci pretéw zebrowanych wykonane:

z widkien szklanych, o srednicy nominalnej 12 mm oraz wytrzymatos$ci na rozcigganie
wynoszacej co najmniej 1100 MPa;
z wlokien szklanych, o srednicach 14, 16 i 18 mm oraz wytrzymatosci na rozcigganie
wynoszacej co najmniej 1000 MPa.

dwuskladnikowe zaprawy zywiczne, zwane dalej zywicami, wsrod ktorych wyrdézniamy:

R-CAS-V — w postaci tadunku sktadajgcego sie z ampultki zewnetrznej zawierajace;j:
bezstyrenowg zywice winyloestrowg, piasek kwarcowy oraz ampultke szklang
wewnetrzng zawierajacg utwardzacz;

R-CAS-P — dwuskladnikowy wyrdb zywiczny, gdzie tadunek sktada si¢ z amputki
zewngtrznej zawierajgcej: zywice poliestrows, piasek kwarcowy oraz ampulke szklang
wewnetrzng zawierajacg utwardzacz;

R-HAC-V - dwuskladnikowy wyrob zywiczny, gdzie tadunek sktada si¢ z amputki
zawierajace]j bezstyrenowa zywice winyloestrowg oraz utwardzacz;

R-HAC-P - dwuskladnikowy wyrdb zywiczny, gdzie tadunek sktada si¢ z ampuiki
zawierajacej zywice poliestrowa oraz utwardzacz;

R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S) — dwusktadnikowy
wyréb zywiczny zawierajacy bezstyrenows zywice winyloestrowa, wypelniacze oraz
utwardzacz;

R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S — dwusktadnikowy wyréb zywiczny zawierajacy
bezstyrenowa zywice, wypetniacze oraz utwardzacz;

R-KEM-II (RM50), R-KEM-II-S (RM50-S), R-KEM-II-W (RM50-W) —
dwuskladnikowy wyréb zywiczny zawierajgcy bezstyrenowsg zywice poliestrowa,
wypelniacze oraz utwardzacz;

R-KEX-II — dwuskladnikowy wyréb zywiczny zawierajacy bezstyrenowg zywice
epoksydowa, wypelniacze oraz utwardzacz.
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Wiasciwosci identyfikacyjne w stosunku do charakterystyk identyfikacyjnych wyrobow Systemu
RAWLPLUG zamieszczono w tablicy 1.

Tablica 1
L Charakterystyki identyfikacyjne | Jedn VO CWoIS Metody badan
P- (& ty v ’ identyfikacyjne y
1 2 3 4 5
Zywice

R-KEM-II (RM50)

Lepkos¢ (w temp.: 23+£2°C):

1 — skladnik A Pa-s 8,90+£2,0 PN-EN ISO 3219
— skladnik B 3,60£2,0
Widmo w podczerwieni:
2 — skladnik A - . PN-EN 1767
— skladnik B Rysunki 1, 4

R-KEM-II-W (RM50-W)

Lepkos¢ (w temp.: 23+£2°C):

3 — skladnik A Pa‘s 6,00+2,0 PN-EN ISO 3219
— skladnik B 3,60+2,0
Widmo w podczerwieni:
4 — skladnik A - . PN-EN 1767
— skladnik B Sy

R-KEM-IL-S (RM50-S)

Lepkos¢ (w temp.: 23+£2°C):

5 — skladnik A Pa's 8,80 £ 2,00 PN-EN ISO 3219
— skladnik B 3,60 +2,00
Widmo w podczerwieni:
6 — skladnik A - . PN-EN 1767
— skladnik B Rysunki 3, 4

R-KER (RV200)

Lepkosé (w temp.: 23+2°C):

7 — skladnik A Pa's 5,00+£2,0 PN-EN ISO 3219
— skladnik B 3,60+2,0
Widmo w podczerwieni:
8 — skladnik A - . PN-EN 1767
—  skladnik B Rysunki 5, 8

R-KER-W (RV200-W)

Lepkosé (w temp.: 23+2°C):

9 — skladnik A Pa‘s 6,50 £ 2,00 PN-EN ISO 3219
— skfadnik B 3,60 £+ 2,00
Widmo w podczerwieni:
10 — skladnik A - Rysuki G, 8 PN-EN 1767

— skladnik B
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r . Wiasciwosei i
Lp. | Charakterystyki identyfikacyjne | Jedn. identyfikacyjne Metody badan
1 2 3 4 5
R-KER-S (RV200-S)
Lepkos¢ (w temp.: 23+2°C):
11 — skladnik A Pa‘s 4,00 + 2,00 PN-EN ISO 3219
— sktadnik B 3,60 + 2,00
Widmo w podczerwieni:
12 — skladnik A - . PN-EN 1767
— skladnik B Rysunki 7, 8
R-KEX-II
Lepko$¢ (w temp.: 23+2°C):
15 — skfadnik A Pa's 7,60 £ 2,00 PN-EN ISO 3219
— skladnik B 6,00 £ 2,00
Widmo w podczerwieni:
16 — sktadnik A - . PN-EN 1767
— skladnik B Rysunkd 9, 10
R-KER-II
Lepkos¢ (w temp.: 23+2°C):
17 — skladnik A Pa's 6,50 £ 2,00 PN-EN ISO 3219
— skladnik B 3,60 £2,00
Widmo w podczerwieni:
18 — skladnik A - . PN-EN 1767
—  skladnik B Rysunki 11, 12
R-KER-II-W, R-KER-II-S
Lepkos¢ (w temp.: 23+2°C):
19 — skladnik A Pa's 7,00+ 2,00 PN-EN ISO 3219
— skladnik B 3,60 +2,00
Widmo w podczerwieni:
20 — skfadnik A - . PN-EN 1767
_  sladnik B Rysunki 13, 14
R-CAS-V
Lepkos¢ (w temp.: 23+2°C):
21 — skladnik A Pa's 2,30 £ 0,50 PN-EN ISO 3219
— skladnik B -
Widmo w podczerwieni:
2 — sktadnik A (zywica) i Rysunek 15 SRR RO
R-CAS-P, R-HAC-P
Lepkos¢ (w temp.: 23+2°C):
23 — skladnik A Pa's 3,00+0,70 PN-EN ISO 3219
— skiadnik B -
24 Widmo w podczerwieni:
— skladnik A (zywica) i Rysunek 16 PN-EN 1767
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.. . Wilasciwosci ,
Lp. | Charakterystyki identyfikacyjne | Jedn. identyfikacyjne Metody badan
1 2 3 4 5
R-HAC-V
Lepkosé (w temp.: 23+2°C):
25 — skladnik A Pa's 0,50 +£ 0,20 PN-EN ISO 3219
— sktadnik B -
Widmo w podczerwieni:
20 — skladnik A (zywica) ) Rysunek 17 i ERLy o
Stalowe elementy kotwiace R-STUDS,
Tuleje z gwintem wewnetrznym R-ITS
27 | Tolerancje wymiarowe - klasa PN-EN 22768-1
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Rysunek 12. Widmo sktadnika B wyrob6w R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S wykonane
metodg spektroskopii w podczerwieni

H-WER-I-4
060]

0.58]

17178

1703

0.50
0.45
0.40

0359

- . r

020]
0.15]

——

Absorbancja

/ 34926
é"?sﬁa 1

I Fgk Y
e I N ) VW NaN

0.10
0,05+ /
000 = e e A

4000 3500 3000 2500 2000 1500 1000 500
Licziy falowe (om- 1)

Rysunek 13. Widmo sktadnika A wyrobu R-KER-II-W wykonane metoda spektroskopii
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2  ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Zestawy wyrobow skladajace si¢ ze stalowych elementow kotwigcych R-STUDS wraz z zywicami R-
CAS-V, R-HAC-V, R-HAC-P, R-CAS-P, R-KEX-II, R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-
KER-S (RV200-S), R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S, R-KEM-II (RM50), R-KEM-II-W (RM50-
W), R-KEM-II-S (RM50-S) sa przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym,
w zakresie okreslonym w pkt 2.2, w niezarysowanym betonie klasy co najmniej C20/25 —a z zywicami
R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S), R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-
S, R-KEM-II (RM50), R-KEM-II-W (RM50-W), R-KEM-II-S (RM50-S) réwniez w betonie
zarysowanym — do wykonywania poddanych obcigzeniom statycznym lub quasistatycznym
zamocowan elementow konstrukcyjnych i wyposazenia (np. elementéw konstrukcji wsporczych,
poreczy, barier ochronnych, drogowych urzadzen przeciwhatasowych, znakow i tablic drogowych,
latarni, okladzin elewacyjnych, progéw zwalniajgcych, kraweznikow) oraz do wzmacniania
1 przebudowy konstrukcji betonowych.

Zestawy wyrobow sktadajace sie z tulei z gwintem wewnetrznym R-ITS wraz z zywicami R-KEX-II,
R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S), R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-
S sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie okreslonym w pkt
2.2, w niezarysowanym i zarysowanym betonie klasy co najmniej C20/25 jako elementy (obok srub
niebedacych czgéciami tych zestawow) do wykonywania poddanych obcigzeniom statycznym lub
quasistatycznym zamocowan elementéw konstrukcyjnych i wyposazenia (np. elementéw konstrukc;ji
wsporczych, poreczy, barier ochronnych, drogowych urzadzen przeciwhatasowych, znakoéw i tablic
drogowych, latarni, okladzin elewacyjnych, progéw zwalniajgcych, kraweznikéw) oraz do
wzmacniania i przebudowy konstrukcji betonowych.

Zestawy wyrobow sktadajace si¢ z pretow zbrojeniowych zebrowanych wraz z zywicg R-HAC-V sa
przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie okreslonym w pkt 2.2,
w niezarysowanym betonie klasy co najmniej C20/25 do wzmacniania i przebudowy konstrukcji
betonowych oraz do wykonywania poddanych obcigzeniom statycznym Ilub quasistatycznym
zamocowan elementéw konstrukcyjnych i wyposazenia.

Zestawy wyrobow skladajace sie z pretow zbrojeniowych zebrowanych wraz z zywicami R-KEX-II,
R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S), R-KER-II, R-KER-II-W oraz R-
KER-II-S s3 przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie okreslonym
w pkt 2.2, w niezarysowanym oraz zarysowanym betonie klasy co najmniej C20/25 do wzmacniania
1 przebudowy konstrukcji betonowych oraz do wykonywania poddanych obcigzeniom statycznym lub
quasistatycznym zamocowan elementow konstrukcyjnych i wyposazenia.

Zestawy wyrobow skladajace si¢ z pretéw kompozytowych wraz z zywicami R-KER-II, R-KER-II-
W, R-KER-II-S oraz R-KEX-II sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym,
w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do mocowania kraweznikow.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okres$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518).
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2.2.2 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadacé
budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.3 obiekty budowlane metra bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
17 czerwca 2011 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty budowlane
metra 1 ich usytuowanie (Dz. U. z 2011 r. poz. 859).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Wyréb budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem i warunkami,
ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

— w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla poszczegdlnych rodzajow obiektow
budowlanych w budownictwie komunikacyjnym,

— w przepisach o ruchu drogowym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
23 wrzesnia 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz
wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 784),

— w przepisach o ochronie srodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Morskiej
i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych
dla srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wod lub
do ziemi $ciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wod lub
do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682, ze zm.).

Projektowanie oraz wykonanie zakotwien (mocowan) za pomocg zestawoéw wyrobéw wchodzacych
w sktad Systemu RAWLPLUG, w tym w szczegolnosci aplikacja zywic, powinny odbywac si¢
zgodnie z instrukcjg dostarczong przez producenta. W wypadku zywic nalezy takze bezwzglednie
przestrzega¢ zalecanych przez producenta proporcji mieszania sktadnikdéw i czasu przydatnosci do
uzycia.
Prace zwigzane z aplikacja wyrobow Systemu RAWLPLUG nalezy wykonywac:
— w zakresie temperatury pojemnika tworzywowego/foliowego i/lub kapsutki szklane;j:
temperatura od +5°C do +25°C;
— w zakresie temperatury podtoza i/lub otoczenia:
e od -20°C do +20°C dla zywic: R-KER-W (RV200-W), R-KEM-II-W (RM50-W),
e 0d -20°C do +40°C dla zywic: R-KER-II-W,
e od -5°C do +40°C dla zywic: R-KER (RV200), R-KER-II, R-KEM-II-S (RMS50-S),
R-CAS-V, R-HAC-V,
e od -5°C do +30°C dla zywic: R-KEM-II (RM50), R-CAS-P, R-HAC-P,
e od +5°C do +40°C dla zywicy R-KEX-II,
e od -5°C do +40°C dla zywicy R-KER-II i R-KER-II-W,
e od +5°C do +40°C dla zywicy R-KER-II-S;
— w zakresie czystosci: powierzchnia powinna by¢ wolna od luznych frakcji, pytow, plam oleju,
smarow 1 innych zanieczyszczen (w tym od mleczka cementowego), a wywiercone otwory
powinny zosta¢ oczyszczone zgodnie z instrukcjg producenta.
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Otwory do kotwienia powinny by¢ wiercone prostopadle do powierzchni podloza na glebokos¢
okreslong dla danego typu mocowania. Wykonywanie otworéw wierconych technika diamentowg
dopuszcza si¢ tylko przy wykonywaniu ztacz wklejanych z zastosowaniem zywicy R-KEX-II.

Stalowe elementy zlgczne wchodzace w sktad Systemu RAWLPLUG, ktore sa pokryte powlokg
elektrolityczng o grubosci > 5 pm, mogg by¢ stosowane wytgcznie do wykonywania zamocowan,
ktore w calosci bedg si¢ znajdowaty wewnatrz konstrukcji i w trakcie eksploatacji nie beda narazone
na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych, np. moga by¢ stosowane do mocowania
kapy chodnikowej do plyty obiektu mostowego (ptyty pomostu).

W wypadku kotwienia pretow zbrojeniowych ze stali weglowej za pomoca zywic wchodzacych
w sktad Systemu RAWLPLUG nos$nos¢ polaczenia nalezy oblicza¢ zgodnie z PN-EN 1992-1-1.

Szczegdtowy sposob zastosowania Systemu RAWLPLUG, w tym dane do projektowania zakotwien
w podiozu betonowym lub kamiennym oraz rodzaj podkladek i nakretek do elementéw kotwigcych
System RAWLPLUG, okresla dokumentacja wykonawcza.

Dokumentacja wykonawcza powinna zawiera¢ takze dane do projektowania zakotwien, obliczenia
nos$nosci zakotwienn (nosnos$¢ obliczeniowg) w odniesieniu do wystepujacych obciazen, typu
1 parametroOw podtoza oraz parametrow instalacyjnych. Obliczenia no$nosci zakotwien powinny
by¢ wykonywane z uwzglednieniem wytycznych producenta zestawow wyrobéw wchodzacych w
sktad Systemu RAWLPLUG.

Podczas wykonania zakotwien za pomocg Systemu RAWLPLUG, w tym w szczegdlnosci podczas
aplikacji zywic, nalezy przestrzega¢ zalecen BHP podanych przez producenta.

3  WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wiasciwosei
Oznaczenie typu Zasadnicze charakteryst‘ykl wyrobu uzytkowe' wyrazone Metody badan
wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, PO
] ) : i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
2 3 4 5 6
Zywica R-CAS-V
— wytrzymalo$é na $ciskanie MP >35 PN-EN ISO 604
—  wytrzymalo$¢ na zginanie a > 15 PN-ENISO 178
Stalowe elementy kotwiace R-STUDS
Klasa wtasno$ci mechanicznych pretéw
= > - -
Stalowe gwintowanych ze stali weglowe;j =Sk PO
elementy - ) — e n ;
kotwiace asa whasnosci mechanicznych pretow ) >8.8 PN-EN ISO 898-1
R-STUDS gwintowanych ze stali stopowej
wraz z zywica | Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
R-CAS-V gwintowanych ze stali nierdzewnej - >170 PN-EN ISO 3506-1
(1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1)
Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewnej o
podwyzszonej odpornosci na korozje - >170 PN-EN ISO 3506-1
(1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
oznaczenie HC)
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wiasciwosei
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w spos6b
opisowy
1 2 3 4 5 6

Grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego

elementéw kotwigcych w wypadku

powloki:
— cynkowej elektrolitycznej wm >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowej >6 PN-ENISO 10683

Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
stalowych elementoéw kotwiagcych R-STUDS i zywicy R-CAS-V
No$no$¢ charakterystyczna w betonie
1 C20/25 dku: g

mezarysc-)wanJ'/m w wypadku KN sgodnieR Ehlies,) ETAG 001 .'2013
— rozciagania Ny czesé 1, tablica 5.4
— Scinania Vg

Zywica R-HAC-V
— wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >35 PN-EN ISO 604
—  wytrzymato$¢ na zginanie =15 PN-ENISO 178
Stalowe elementy kotwiace R-STUDS

Klgsa wilasnosci mechamcznych. pretow _ >5.8 PN-EN ISO 898-1

gwintowanych ze stali weglowej

Kla.sa wlasnosci m§chamczqych pretow ) >8.38 PN-EN ISO 898-1

gwintowanych ze stali stopowej

Klasa wlasno$ci mechanicznych pretow

gwintowanych ze stali nierdzewne;j - >170 PN-EN ISO 3506-1

(1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1)

Stalowe
elemc?nty Klasa wiasnosci mechanicznych pretow
2 kotwiace gwintowanych ze stali nierdzewnej o
R'STUDS podwyzszonej odporno$ci na korozje - >170 PN-EN ISO 3506-1
WIAZ Z ZyW1Cq | (1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
R-HAC-V oznaczenie HC)

Grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego

elementow kotwiacych w wypadku

powloki:

— cynkowej elektrolitycznej H >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowe;j >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowej >6 PN-EN ISO 10683

Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
stalowych elementow kotwiacych R-STUDS i zywicy R-HAC-V

Nosnos$¢ charakterystyczna w befonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Npk
— $cinania Vi

zgodme z tablica 4

FETAG 001:2013
cze$é 1, tablica 5.4
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wilasciwosci
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
Zywica R-HAC-P
—  wytrzymalo$¢ na sciskanie MPa >35 PN-EN ISO 604
— wytrzymato$¢ na zginanie >15 PN-ENISO 178
Stalowe elementy kotwiace R-STUDS
K1a.5a wlasnosci mech.amcznych. pretow ) >5.8 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali weglowej
Kla.sa wiasnosci mgchamcznych pretow i > 88 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali stopowej
Klasa wlasno$ci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewnej - >170 PN-EN ISO 3506-1
(1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1)
Stalowe
elem@nty Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
3 kotwiace gwintowanych ze stali nierdzewnej o
R-STUDS ; S0 d
T YLD podwyzszonej odporno$ci na korozje - >70 PN-EN ISO 3506-1
WIAZ Z ZywiCq | (1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
R-HAC-P oznaczenie HC)
Grubos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
elementow kotwigcych w wypadku
powtoki:
— cynkowej elektrolitycznej um >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowej >6 PN-EN ISO 10683
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
stalowych elementéw kotwiacych R-STUDS 1 zywicy R-HAC-P
Nosno$¢ charakterystyczna w betonie
1 C20/25 diu: g
mezaryso‘wan).zm w wypadku KN Zeodnicgz iabhoas ETAG 001 .'2013
— rozciagania Ny czesé¢ 1, tablica 5.4
— $cinania Vi
Zywica R-CAS-P
—  wytrzymalos$¢ na $ciskanie MPa >35 PN-EN ISO 604
—  wytrzymato$é na zginanie >15 PN-ENISO 178
Stalowe Stalowe elementy kotwiace R-STUDS
elementy . . . .
q kotwigce Klgs:: w{asno;m mecil.amczlnych. pretow ) >5.8 PN-EN ISO 898-1
R-STUDS gwintowanych ze stali weglowej
Wwraz z Zywicg Kl ; . — : ]
R-CAS-P asa wiasnosci mechanicznych pretow } > 8.8 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali stopowej
Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewnej - > 70 PN-EN ISO 3506-1

(14401, 1.4404, 1.4571 wy PN-CN 10088-1)
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wilasciwosci
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewnej o
podwyzszonej odpornosci na korozje - >70 PN-EN ISO 3506-1
(1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
oznaczenie HC)
Grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
elementéw kotwigcych w wypadku
powtoki:
— cynkowej elektrolitycznej wm >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowe;j >6 PN-ENISO 10683
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
stalowych elementow kotwiacych R-STUDS i zywicy R-CAS-P
Nos$nos¢ charakterystyczna w befonie
j 20/25 dhu: g
niezarysowanym C w wypadku N FETIREr: EbIES ETAG 001..2013
— rozciagania Npk czes$é 1, tablica 5.4
— $cinania Vg
Zywica R-KEX-IT
— wytrzymalos$¢ na $ciskanie MPa >100 PN-EN ISO 604
— wytrzymato$¢ na zginanie >80 PN-ENISO 178
Stalowe elementy kotwigce R-STUDS
Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali weglowe;j > >5.8 PN-EN ISO 898-1
K1a'5a wlasnosci mgchamcznych pretow } >88 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali stopowej
Stalowe
ifg?:g Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
5 gwintowanych ze stali nierdzewne;j ) > 70 PN-EN ISO 3506-1
R-STUDS ] 4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1) =
wraz z zywica
R-KEX-IT
Klasa wtasnosci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewnej o
podwyzszonej odpornosci na korozje - >170 PN-EN ISO 3506-1
(1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
oznaczenie HC)
Grubosé zabezpieczenia antykorozyjnego
elementoéw kotwigcych w wypadku
powloki:
— cynkowej elekirolitycznej wm >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
>6 PN-EN ISO 10683

— cynkowo-aluminiowej
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wiasciwosei
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczes
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w spos6b
opisowy
1 2 3 4 5 6
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
stalowych elementéw kotwigcych R-STUDS i zywicy R-KEX-II
Nosnos$¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciaggania Ny
— $cinania Vi ]
kN zgodnie z tablica 7 cfl;i\? (t);)blhig 153 4
Nosnos¢ charakterystyczna w betonie s % )
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania Nk
— $cinania Vg
Zywice R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)
— wytrzymatos$¢ na $ciskanie MPa >75 PN-EN ISO 604
—  wytrzymalo$é na zginanie >25 PN-ENISO 178
Stalowe elementy kotwiace R-STUDS
Kla.sa wlasno$ci mech.anlcznych. pretow ) >58 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali wgglowej
Klgsa wilasnosci m.echamczn.ych pretéw ) > 838 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali stopowej
Klasa wlasno$ci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewnej - >170 PN-EN ISO 3506-1
(1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1)
StAlGwE Klasa wilasno$ci mechanicznych pretow
elementy . A .
Kotwi gwintowanych ze stali nierdzewnej o
ROS¥II?]SeS podwyzszonej odpornosci na korozje - >170 PN-EN ISO 3506-1
wraz-z sywicami (1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
6 R-KER (RV200), oznaczenie HC)
R-KER-W i } . :
Grubos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
(RV200-W), . )
elementow kotwigcych w wypadku
R-KER-S powloki:
RV200-S X .
(RV200-5) — cynkowej elektrolitycznej Hm >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowe;j >45 PN-EN ISO 10684
>6 PN-EN ISO 10683

— cynkowo-aluminiowej

Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomocg stalowych elementow kotwiacych R-STUDS
i zywic R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)

No$no$¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania Npk

— $cinania Vi

Nosnos¢ charakterystyczna w beronie
zarysowanym C20/25 w wypadku:

— rozciagania Npk

— $cinania Vi

zgodnie z tablicg 8

ETAG 001:2013
cze$¢ 1, tablica 5.4
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wiasciwosci
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
Zywice R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S
— wytrzymalos$¢ na $ciskanie MPa > 100 PN-EN ISO 604
—  wytrzymalos¢ na zginanie >30 PN-EN ISO 178
Stalowe elementy kotwiace R-STUDS
Kla.sa wlasnosci mech'amcznych' pretow _ >5.8 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali wgglowej
Klgsa wilasnos$ci mf:chamczn'ych pretow ) > 88 PN-EN ISO 898-1
gwintowanych ze stali stopowej
Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewne;j - >70 PN-EN ISO 3506-1
(1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1)
1 Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
Slta ORE gwintowanych ze stali nierdzewnej o
elementy | 1, dwyzszonej odpornosci na korozje - >70 PN-EN ISO 3506-1
kotwigce (1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
7 R'STUDS . | oznaczenie HC)
wraz z zywicami
R-KER-II, o . . .
Grubo$é zabezpieczenia antykorozyjnego
RKERILW, | e mentéw kotwiacych w wypadku
R-KER-II-S , 2t
powloki:
- cynkowej elektrolitycznej wm >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowej >6 PN-ENISO 10683
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
stalowych elementéw kotwigcych R-STUDS i zywicy R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S
No$nosé¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku.:
— rozciagania Npy
— $cinania Vpy ]
A R s )
Noéno$¢ charakterystyczna w betonie e ’
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania Npx
— Scinania Vi
Stalowe Zywice R-KEM-II (RM50), R-KEM-II-W (RM50-W), R-KEM-II-S (RM50-S)
elementy
kotwiace
R-STUDS —  wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >65 PN-EN ISO 604
wraz z zywicami | — wytrzymalo$é na zginanie >20 PN-ENISO 178
8 R-KEM-II
(RM50), ;
R-KEM-II-W Stalowe elementy kotwigce R-STUDS
(RM50-W), - . .
R-KEM-IL-S Klasa wlasnos$ci mechanicznych pretow B >5.8 PN-EN ISO 898-1

(RM50-S)

gwintowanych ze stali weglowej
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wilasciwosci
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczef
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
Klasa wlasnosci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali stopowe;j ) =838 PN-ENISO 898-1
Klasa wiasno$ci mechanicznych pretow
gwintowanych ze stali nierdzewnej } > 70 PN-EN ISO 3506-1
(1.4401, 1.4404, 1.4571 wg PN-EN 10088-1)
Klasa wiasnosci mechanicznych pretéw
gwintowanych ze stali nierdzewnej o
podwyzszonej odpornosci na korozjg - >170 PN-EN ISO 3506-1
(1.4529, 1.4565, 1.4547 wg PN-EN 10088-1,
oznaczenie HC)
Grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
elementéw kotwiacych w wypadku
powloki:
— cynkowej elektrolitycznej uo >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
~ cynkowo-aluminiowej >6 PN-EN ISO 10683
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca stalowych elementéw kotwigcych R-STUDS
i zywic R-KEM-II (RM50), R-KEM-II-W (RM50-W), R-KEM-II-S (RMS50-S)
Nos$no$¢ charakterystyczna w betonie
{ C20/25 dku: ]
niezarysowanym w wypadku KN zgodnie 7 tablica 10 ETAG 001 .'2013
— rozciagania Npx czesé 1, tablica 5.4
— $cinania Vi
Zywica R-KEX-II
— wytrzymalo$¢ na $ciskanie MPa >100 PN-EN ISO 604
—~  wytrzymato$¢ na zginanie >80 PN-ENISO 178
Tuleje z gwintem wewnetrznym R-ITS
Tuleje z gwintem Klqsa wiasnosci mechamcznygh tulei z . i >5.8 PN-EN ISO 898-1
wewnetrznym | §Wintem wewnetrznym ze stali weglowej
9 R-ITS
wraz z Zywica o . .
RKEX-II Kla.sa wilasnosci mechamcznyc.h Fulel z i >170 PN-EN ISO 3506-1
gwintem wewngtrznym ze stali nierdzewnej
Grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
elementéw kotwiacych w wypadku
powloki:
~ cynkowe;j elektrolitycznej Hm >5 PN-EN ISO 19598
— cynkowej zanurzeniowe;j >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowej >6 PN-EN ISO 10683
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Wiasciwosci
Oznaczenie typu Zasadnicze charakteryst‘ykl wyrobu uzytkowe. wyrazone Metody badai
Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
tulei z gwintem wewnetrznym R-ITS i zywicy R-KEX-II
Nosno$¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
—_rozciggania N kN zgodnie z tablicg 11 Clzﬂ;?? (t)a(l)blhig 153 4
No$no$¢ charakterystyczna w betonie ek '
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Npx
Zywice R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)
— wytrzymato$¢ na §ciskanie MPa >175 PN-EN ISO 604
— wytrzymato$¢ na zginanie >25 PN-ENISO 178
Tuleje z gwintem wewngtrznym R-ITS
Kla.sa wilasnosci mechamcznygh tulei z . ; >5.8 PN-EN ISO 898-1
gwintem wewnetrznym ze stali weglowej
Tuleje z gwintem | 13¢5 whasnosci mechanicznych tulei
ych tulei z i N . :
wev;gu;l‘f;zsnym gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewne;j 270 PN-EN IS0 3506-1
wraz z zywicami
10 | R-KER (RV200), | Grubos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
R-KER-W elementéw kotwiacych w wypadku
(RV200-W), |powloki:
R-KER-S - cynkowej elektrolitycznej Hm >5 PN-EN ISO 19598
(RV200-S) — cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowe;j =6 PN-ENISO 10683
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca tulei z gwintem wewn¢trznym R-ITS
i zywic R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)
Nosno$¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania N kN zgodnie z tablica 12 clzﬂ;?? (t)z?blhig 153 4
Nosnos¢ charakterystyczna w betonie e '
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Ny
Zywice R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S
Tulejez gwintem | _ o4, matosé na sciskanie MPa > 100 PN-EN ISO 604
wewlileit;zsnym — wytrzymato$¢ na zginanie > 30 PN-ENISO 178
11 | wraz z zywicami Tuleje z gwintem wewnetrznym R-ITS
R-KER-II, — A
R-KER-II-W, - ) L. hani b tulei
R-KER-II-S asa wlasnosci mechanicznych tulei z i >5.8 PN-EN ISO 898-1

gwintem wewnetrznym ze stali weglowej
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Wiasciwosei
Oznaczenie typu Zasadnicze charakterystyki wyrobu uzytkowe wyrazone ,
- . Metody badan
Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, U
N E . i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w spos6b
opisowy
1 2 3 4 5 6
Klgsa wilasnos$ci mechanlcznth Fulel z i >70 PN-EN ISO 3506-1
gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej
Grubos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego
elementoéw kotwiacych w wypadku
powloki:
— cynkowej elektrolitycznej Hm >5 PN-ENISO 19598
— cynkowej zanurzeniowej >45 PN-EN ISO 10684
— cynkowo-aluminiowej >6 PN-ENISO 10683
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca tulei z gwintem wewngtrznym R-ITS
i zywic R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S
Nosnos¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania Npk .
kN zgodnie z tablicg 13 cf];?? (t)z?t)lhig 153 4
Noénos¢ charakterystyczna w betonie Gl )
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Nk
Zywica R-HAC-V
—  wytrzymalos¢ na $ciskanie MPa > 35 PN EN ISO 604
—  wytrzymalo$¢ na zginanie > 15 PN ENISO 178
Prety zbrojeniowe zebrowane
Granica plastycznosci MPa > 400 PN-EN ISO 15630-1
Stosupek Wytrnmﬂf);m na rozcigganie i > 1,08 PN-EN ISO 15630-1
i granicy plastyczno$ci
Prety Wydhuzenie przy maksymalne; sile % >5,0 PN-EN ISO 15630-1
zbrojeniowe
12 Zebrowane Wspétczynnik uzebrowania:
wraz z zywica |- $rednica 8+12 mm - > 0,040 PN-EN ISO 15630-1
R-HAC-V |- érednica >12 mm > 0,056
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
pretdéw zbrojeniowych zebrowanych i zywicy R-HAC-V
Nosno$¢ charakterystyczna w betonie
] C20/25 dku: :
niezarysowanym w wypadku KN zeodic EB I 1 ET’I’XG 001.‘2013
— rozciggania Npk czesé 1, tablica 5.4
— $cinania Vi
PIZEZEpIOS iprEyA I il <06 PN-EN 1881
(przemieszczenie przy obcigzeniu 75 kN)
Prety -
zbrojeniowe Zywica R-KEX-II
13 zebrowane .
wraz z zywica | ~ wytrzymatos¢ na 501.skaqle MPa > 100 PN EN ISO 604
— wytrzymalo$é na zginanie > 80 PN ENISO 178

R-KEX-II
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wilasciwosci
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
Prety zbrojeniowe zebrowane
Granica plastyczno$ci MPa > 400 PN-EN ISO 15630-1
Stosupek wytrzyma%f>slm na rozcigganie i > 1,08 PN-EN ISO 15630-1
1 granicy plastycznosci
Wydtuzenie przy maksymalne;j sile % >5,0 PN-EN ISO 15630-1
Wspdlczynnik uzebrowania:
- $rednica 8+12 mm . 20,040 PN-EN ISO 15630-1
- §rednica >12 mm > 0,056
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
pretow zbrojeniowych zebrowanych i zywicy R-KEX-II
Nosnos¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania Npk
— $cinania Vpx .
kN zgodnie z tablica 15 Clzﬂ;?? (t):blhig 153 4
Nos$nos¢ charakterystyczna w betonie gse 5 )
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Npi
— $cinania Vi
Przyczepno$¢ przy wyrywaniu B z
(przemieszczenie przy obcigzeniu 75 kN) mm =06 EEEEREEH
Zywice R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)
— wytrzymalo$é na $ciskanie MPa > 175 PN EN ISO 604
— wytrzymalo$¢ na zginanie >25 PN ENISO 178
Prety zbrojeniowe zebrowane
Prety
Zorojeniowe | ;4 nica plastycznosci MPa > 400 PN-EN ISO 15630-1
zebrowane
wraz z Zywicami
14 | R-KER (RV200), _Stosur_lek wytrzyma1§>5.01 na rozcigganie ) >1,08 PN-EN ISO 15630-1
R-KER-W i granicy plastycznosci
(RV200-W),
e Wydtuzeni ksymalnej sil % >5,0 PN-EN ISO 15630-1
(RV200-S) ydtuzenie przy maksymalnej sile ) >3, - B
Wspbtczynnik uzebrowania:
- $rednica 8+12 mm - 20,040 PN-EN ISO 15630-1
- §rednica >12 mm > 0,056
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Wiasciwoscei
Oznaczenie typu Zasadnicze charakterystyki wyrobu uzytkowe wyrazone Metody badar
Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obl)i,cza . -
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb en
opisowy
1 2 3 4 5 6
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca pretow zbrojeniowych zebrowanych
i zywicy R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)
Nos$nos¢ charakterystyczna w befonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Npx
— $cinania Vi ]
KN | zgodnie z tablica 16 CIZ”:TS’:*? (t):bll'ég 153 y
Nosno$é charakterystyczna w betonie £2CS ‘
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania Npy
— $cinania Vg
Przyczepno$é przy wyrywaniu < 3
(przemieszczenie przy obcigzeniu 75 kN) e =06 AR
Zywice R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S
—  wytrzymalos¢ na Sciskanie MPa > 100 PN EN ISO 604
— wytrzymalo$¢ na zginanie >30 PN ENISO 178
Prety zbrojeniowe zebrowane
Granica plastycznosci MPa > 400 PN-EN ISO 15630-1
_Stosupek wytrzyma@sg na rozcigganie i >1,08 PN-EN ISO 15630-1
i granicy plastycznosci
Wydtuzenie przy maksymalne;j sile % >5,0 PN-ENISO 15630-1
Prety . . :
zbrojeniowe V\{spok.:zynmk uzebrowania:
zebrowane | - $rednica 812 mm - > 0,040 PN-EN ISO 15630-1
15 | wraz z zywicami | - Srednica >12 mm > 0,056
R-KER-II, . .
R-KER-IL-W Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
R-KER-IL-S ’ pretow zbrojeniowych zebrowanych i zywic R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S
Nosnos¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Nk
— $cinania Vi )
kN zgodnie z tablica 17 ETA? 00;1'.20153 4
Nosnos$é charakterystyczna w betonie czgse 1, tablica 0.
zarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciagania Np
— $cinania Vi
Prayozepnecs prey Wy mWEIY mm <0,6 PN-EN 1881
(przemieszczenie przy obciazeniu 75 kN)
Prety Zywica R-KER-II
kompozytowe
16 wraz z zywicami | — Wytrzymalo$¢ na $ciskanie MPa > 100 PN-ENISO 604
R-KER-II, —  wytrzymalo$¢ na zginanie >30 PN-ENISO 178
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Oznaczenie typu

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

Wilasciwosci
uzytkowe wyrazone

Metody badan

Lp. wyrobu budowlanego dla zamierzonego Jedn. w poziomach, i obliczen
budowlanego zastosowania lub zastosowan klasach lub w sposéb
opisowy
1 2 3 4 5 6
R-KER-II-W,
R-KER-ILS Prety kompozytowe
Wytrzymato$¢ na rozciaganie:
- §rednica nominalna 12 mm MPa >1100 ISO 10406-1
- §rednica nominalna 14, 16, 18 mm >1000
Modut sprezystosci przy rozcigganiu GPa 45+ 55 ISO 10406-1
Wytrzymato$¢ na $ciskanie wzdhuz widkien MPa > 200 PN-EN ISO 604
Odpormos¢ na alkalia — spadek o
wytrzymalo$ci na rozciaganie % =20 1SOHGECHSL
Petzanie — spadek wytrzymatos$ci na
rozcigganie wywolany pelzaniem po % <25 ISO 10406-1
uptywie 1000 h
Naprezenia przyczepnosci do betonu klasy ]
C25/30 przy maksymalne;j sile MPa 210 1SOHIGITER]
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
pretow kompozytowych 1 zywic R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-§
Nos$nos$¢ charakterystyczna w betonie
1 20/25 dku:
niezarysowanym C20/25 w wypadku KN zgodnie z tablica 18 | EAD 330499-01-601
— rozciggania Ny
— $cinania Vi
Zywica R-KEX-II
—  wytrzymalo$¢ na sciskanie MPa >100 PN-ENISO 604
— wytrzymatos$¢ na zginanie >80 PN-ENISO 178
Prety kompozytowe
Wytrzymato$¢ na rozcigganie:
- §rednica nominalna 12 mm MPa >1100 ISO 10406-1
- §rednica nominalna 14, 16, 18 mm >1000
Modut sprezysto$ci przy rozcigganiu GPa 45+55 ISO 10406-1
Prety Wytrzymato$¢ na $ciskanie wzdhiz wiockien MPa > 200 PN-EN ISO 604
kompozytowe [ Odporno$é na alkalia — spadek
17 [ P P 0 "
WIraz z Zywica | wytrzymato$ci na rozcigganie o =20 150:10406-1
R-KEX-II Pelzanie — spadek wytrzymato$ci na
rozciaganie wywolany petzaniem po % <25 ISO 10406-1
uptywie 1000 h
Naprezenia przyczepnosci do betonu klasy :
C25/30 przy maksymalne;j sile MPa 210 15Q 10406-1
Zakotwienie (mocowanie) wykonane za pomoca
pretéw kompozytowych i zywicy R-KER-II

No$nos$¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 w wypadku:
— rozciggania Nk
— $cinania Vi

kN

zgodnie z tablicg 19

EAD 330499-01-601
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Nosnosci charakterystyczne potagczen wyrobow Systemu RAWLPLUG dla pretow gwintowanych,

powotanych w tablicy 2, zamieszczono w tablicach 3+10.

Tablica 3: No$no$¢ charakterystyczna pretéw gwintowanych wraz z zywica

R-CAS-V

Pret gwintowany Kkl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her ‘ mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nrs kN 18,0 | 29,0 | 42,0 | 60,0 | 95,0 | 140,0 | 200,0

Scinanie Vre kN 9,0 14,0 | 21,0 | 39,0 | 61,0 88,0 140,0

Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Gleboko$¢ kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nrk kN 25,0 | 30,0 | 50,0 | 60,0 | 950 | 140,0 | 200,0

Scinanie Vre kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245

Pre¢t gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her mm 80 920 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nry kN 25,0 | 30,0 | 50,0 | 60,0 | 95,0 | 140,0 | 200,0

Scinanie Ve kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 855 | 123,5 | 196,5

Tablica 4: No$nos¢ charakterystyczna pretow gwintowanych wraz z zywica
R-HAC-V

Pret gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia he I mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nrx kN 18,0 | 25,0 | 40,0 | 50,0 | 95,0 | 1150 | 170,0

Scinanie Vire kN 9,0 14,0 | 21,0 | 39,0 | 61,0 88,0 140,0

Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozcigganie Nrk kN 20,0 | 25,0 | 40,0 | 50,0 | 95,0 | 1150 | 170,0

Scinanie Vik kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245

Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciagganie Nre kN 20,0 | 25,0 | 40,0 | 50,0 | 95,0 | 1150 | 170,0

Scinanie Vie kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 85,5 | 123,5 | 196,5




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2018/0134 wydanie 2

Strona 28/41

Tablica S: No$nos$é¢ charakterystyczna pretéw gwintowanych wraz z zywica

R-HAC-P

Pret gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her ’ mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nri kN 16,0 25,0 | 40,0 50,0 75,0 115,0 170,0

Scinanie Ve kN 9,0 145 | 21,0 | 39,0 | 61,0 88,0 140,0

Pre¢t gwintowany ki. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciagganie Nrk kN 20,0 | 25,0 | 350 | 50,0 | 750 | 115,0 | 140,0

Scinanie Vrk kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245

Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | Ml6 | M20 | M24 | M30

Glebokos$é kotwienia hey mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nre kN 20,0 | 25,0 | 350 | 50,0 | 75,0 | 115,0 | 140,0

Scinanie Ve kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 855 | 123,5 | 196,5

Tablica 6: Nosnos¢ charakterystyczna pretow gwintowanych wraz z zywica
R-CAS-P

Pre¢t gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Gl¢bokos$é kotwienia her ] mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozcigganie Nr kN 18,0 25,0 35,0 50,0 75,0 115,0 140,0

Scinanie Vik kN 90 | 145 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 | 140,0

Pre¢t gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | Ml16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozcigganie Nrk kN 16,0 | 250 | 40,0 | 50,0 | 75,0 | 115,0 | 1700

Scinanie Vre kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 224,5

Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30

Glebokos¢ kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 270
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nre kN 16,0 | 25,0 | 40,0 | 50,0 | 75,0 | 115,0 | 170,0

Scinanie Viw kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 85,5 | 123,5 | 196,5
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Tablica 7: No$no$é charakterystyczna pretow gwintowanych wraz z zywicg

R-KEX-II
Pret gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Min. glebokos$¢ kotwienia: hes I mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nek kN 18,0 | 23,5 | 23,5 | 259 | 36,1 | 47,5 66,4
Scinanie Vre kN 9,0 14,0 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Nri kN 9,0 11,3 | 158 | 22,5 | 352 | 43,4 -
Scinanie Ve kN 9,0 14,0 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 86,9 -
Pret gwintowany Kkl. 8.8 M8 | M10 | M12 | Mi6 | M20 | M24 | M30
Min. gl¢bokos¢ kotwienia: her mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN 23,5 | 23,5 | 23,5 | 259 | 36,1 | 47,5 66,4
Scinanie Ve kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245
Beton zarysowany C20/25
Rozciagganie Nrk kN 9,0 11,3 15,8 | 22,5 | 352 | 434 -
Scinanie VR kN 150 | 22,6 | 31,7 | 450 | 70,4 | 86,9 :
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Min. gleboko$é kotwienia her mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nri kN 23,5 | 23,5 | 23,5 | 259 | 36,1 | 47,5 66,4
Scinanie Vik kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 855 | 123,5| 196,5
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Nry kN 9,0 11,3 15,8 22,5 | 352 | 434 -
Scinanie Vie kN 13,0 | 20,0 | 29,0 | 45,0 | 704 | 86,9 -
Pret gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Max. glebokos¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nrk kN 18,0 | 29,0 | 42,0 | 78,0 | 122,0 | 176,0 | 280,0
Scinanie Ve kN 9,0 14,0 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Nik kN 18,0 | 29,0 | 42,0 | 78,0 | 122,0 | 176,0 -
Scinanie Virk kN 9,0 14,0 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 -
Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Max. glebokos¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nri kN 29,0 | 46,0 | 67,0 | 126,0 | 196,0 | 282,0 | 449,0
Scinanie Vrk kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Nri kN 24,1 | 37,7 | 63,3 | 112,6 | 175,9 | 217,1 -
Scinanie Vre kN 15,0 | 23,0 | 34,0 | 63,0 | 98,0 | 1410 -
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Max. glebokos¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nrx kN 26,0 | 41,0 | 59,0 | 110,0 | 171,0 | 247,0 | 393,0
Scinanie Vrk kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 85,5 | 123,5 | 196,5
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Nri kN 241 | 37,7 | 59,0 | 110,0 | 171,0 | 217,1 -
Scinanie Vik kN 13,0 | 20,0 | 29,0 | 55,0 | 86,0 | 124,0 -
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Tablica 8: No§nos¢ charakterystyczna pretéw gwintowanych wraz z Zywicami

R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)

Pret gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | MI12 | Ml16 | M20 | M24 M30
Min. glebokos¢ kotwienia: her [ mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nrk kN 18,0 | 23,5 | 23,5 | 25,9 | 36,1 47,5 66,4
Scinanie Vik kN 9,0 145 | 21,0 | 39,0 | 61,0 88,0 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN - - 14,7 | 14,5 | 20,1 29,0 -
Scinanie Vik kN 5 . 21,0 | 289 | 402 | 57,9 o
Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. glebokos¢ kotwienia: hes mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nry kN 19,6 | 23,5 | 23,5 | 25,9 | 36,1 475 66,4
Scinanie Ve kN 14,50 | 23,00 | 33,50 | 63,00 | 95,50 | 130,29 | 158,34
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nrk kN - - 14,7 | 14,5 | 20,1 29,0 -
Scinanie Vie kN - = 29,41 | 28,95 | 40,21 | 57,91 .
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. Elt;bokos’c’ kotwienia her mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciagganie Nri kN 19,6 | 23,5 | 23,5 | 259 | 36,1 47,5 66,4
Scinanie Vi kN 13,00 | 20,50 | 29,50 | 55,00 | 85,50 | 123,50 | 158,34
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN - - 14,7 14,5 | 20,1 29,0 -
Scinanie Vik kN - - 29,41 | 28,95 | 40,21 | 57,91 -
Pret gwintowany kl. 5.8 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 M30
Max. gh;bokoéé kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN 18,0 | 29,0 | 42,0 | 78,0 | 122,0 | 176,0 | 280,0
Scinanie Ve kN 9,0 14,5 | 21,0 | 39,0 | 61,0 88,0 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciagganie Nre kN - - 42,0 | 72,4 | 100,5 | 144,8 -
Scinanie Vi KN . . 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 =
Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Max. glebokosé kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nre kN 29,0 | 46,0 | 67,0 | 126,0 | 196,0 | 282,0 | 395,8
Scinanie Vik kN 14,50 | 23,00 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245
Beton zarysowany C20/25
Rozciagganie Nri kN - - 58,8 72,4 | 100,5 | 144,8 -
Scinanie Vi kN - - | 33,5 ] 63,0 | 98,0 | 1410 -
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | Ml16 | M20 | M24 M30
Max. glebokos¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nrk kN 26,0 | 41,0 | 59,0 | 110,0 | 171,0 | 2470 393,0
Scinanie Ve kN 13,0 | 20,0 | 29,5 | 55,0 | 85,5 | 1235 196,5
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganic Nk kN - . 58,8 | 72,4 | 100,5 | 1448 -
Scinanie Vi kN - - 29,5 | 550 | 855 | 1235 -
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Tablica 9: NoSnos¢é charakterystyczna pretéw gwintowanych wraz z zywicami
R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S

Pret gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. glebokosé kotwienia: | by | mm 60 | 60 | 60 | 64 | 80 | 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN 18,0 | 23,5 | 23,5 | 259 | 36,1 | 47,5 66,4
Scinanie Ve kN 9,0 14,5 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN 15,1 | 20,7 | 23,5 | 25,9 | 36,1 | 47,5 -
Scinanie Ve kN 9,0 14,5 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 -
Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. glebokosé kotwienia: her mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nre kN 23,5 | 23,5 | 23,5 | 259 | 36,1 | 47,5 66,4
Scinanie Ve kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 181,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nrk kN 15,1 | 20,7 | 23,5 | 259 | 36,1 | 47,5 -
Scinanie Virk kN 145 | 230 | 33,5 | 61,1 | 754 | 101,3 -
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. gl¢bokos$é kotwienia her mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nri kN 23,5 | 23,5 | 23,5 | 259 | 36,1 47,5 66,4
Scinanie Vre kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 550 | 85,5 | 123,5 181,0
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Nrk kN 15,1 20,7 23,5 | 259 36,1 47,5 -
Scinanie Vi kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 754 | 101,3 -
Pre¢t gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Max. gleboko$¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nik kN 18,0 | 29,0 | 42,0 | 78,0 | 122,0 | 176,0 | 280,0
Scinanie Ve kN 9,0 14,5 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN 18,0 | 29,0 | 42,0 | 78,0 | 122,0 | 176,0 -
Scinanie Virk kN 9,0 14,5 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 -
Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Max. gleboko$¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nix kN 29,0 | 46,0 | 67,0 | 126,0 | 196,0 | 282,0 | 449,0
Scinanie Ve kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nrx kN 29,0 | 46,0 | 67,0 | 126,0 | 188,5 | 253,3 -
Scinanie Ve kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 -
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Max. glebokos¢ kotwienia her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nrk kN 26,0 | 41,0 | 59,0 | 110,0 | 171,0 | 247,0 3930
Scinanie Ve kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 85,5 | 123,5 196,5
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Nrk kN 26,0 | 41,0 | 59,0 | 110,0 | 171,0 | 247,0 -
Scinanie Virk kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 855 | 1235 -
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Tablica 10: No$nos¢ charakterystyczna pretow gwintowanych wraz z zywicami
R-KEM-II (RM50), R-KEM-II-W (RM50-W), R-KEM-II-S (RM50-S)

Pret gwintowany kl. 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. gleboko$¢ kotwienia: | hy | mm 60 | 60 | 60 64 | 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nrk kN 14,3 17,9 | 20,4 | 25,7 | 36,1 47,0 62,2
Scinanie Ve kN 9,0 14,5 | 21,0 | 39,0 | 61,0 88,0 1244
Pret gwintowany kl. 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. glebokos$é kotwienia: her mm 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Neu kN 14,3 17,9 | 20,4 | 25,7 | 36,1 47,0 62,2
Scinanie Vre kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 51,5 | 804 94,1 1244
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Min. gleboko$é kotwienia her mim 60 60 60 64 80 96 120
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nry kN 143 | 179 | 204 | 25,7 | 36,1 47,0 62,2
Scinanie Vi kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 51,5 | 804 94,1 1244
Pret gwintowany kl. 5.8 MS§ | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Max. glebokos¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nii kN 18,0 | 29,0 | 42,0 | 78,0 | 122,0 | 176,0 | 280,0
Scinanie Vik kN 9,0 14,5 | 21,0 | 39,0 | 61,0 88,0 140,0
Pret gwintowany Kkl. 8.8 M8 | M10 | M12 | Ml16 | M20 | M24 M30
Max. gleboko$¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nri kN 29,0 | 46,0 | 67,0 | 126,0 | 196,0 | 235,2 | 311,0
Scinanie Virk kN 14,5 | 23,0 | 33,5 | 63,0 | 98,0 | 141,0 | 2245
Pret gwintowany kl. A4-70 M8 | M10 | M12 | Ml16 | M20 | M24 M30
Max. gleboko$¢ kotwienia: her mm 160 200 240 320 400 480 600
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Npk kN 26,0 | 41,0 | 59,0 | 110,0 | 171,0 | 235,2 | 311,0
Scinanie Vi kN 13,0 | 20,5 | 29,5 | 55,0 | 85,5 | 123,5 | 196,5

Nosnosci charakterystyczne potaczen wyrobéw Systemu RAWLPLUG dla tulei z gwintem wewngtrznym
R-ITS-Z oraz R-ITS-A2, powotanych w tablicy 2, zamieszczono w tablicach 11+13.

Tablica 11: Nosno$¢ charakterystyczna tulei z gwintem wewnetrznym wraz z zywica
R-KEX-II

Tuleja z gw. wew. R-ITS-Z
(+ $ruba KkI. 8.8)

Mé6/75 | MS8/75 | M8/90 | M10/75 | M10/100 | M12/100 | M16/125

Glgbokosé kotwienia | hy | mm | 75 75 90 75 100 100 125
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie | Ve | N | 160 | 200 | 260 32,8 46,0 50,5 70,6

Tuleja z gw. wew. R-ITS-A2
(+ Sruba kl. A2-70)

Mé6/75 | M8/75 | M8/90 | M10/75 | M10/100 | M12/100 | M16/125

Glebokosé kotwienia ‘ her |mm 75 75 90 75 100 100 125

Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie | Ve | N | 140 | 260 | 260 | 328 410 50,5 70,6
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Tablica 12: Nosnos¢ charakterystyczna tulei z gwintem wewnetrznym wraz z zywicami
R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)

Zr“;‘;‘;lab: ivlv s‘f’)w' R-ITS-Z M6/75 | M8/75 | M8/90 | M10/75 | M10/100 | M12/100 | M16/125

Gigbokos¢ kotwienia | hy | mm | 75 75 90 75 100 100 125
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nee | KN | 160 | 254 | 200 | 32,8 46,0 42,7 66,0

Glebokos¢ kotwienia hy | mm 75 75 920 75 100 100 125
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie | Ne [ KN ] 140 [ 254 | 260 [ 328 | 410 42,7 66,0

Tablica 13: Nosnos¢ charakterystyczna tulei z gwintem wewnetrznym wraz z Zywicami
R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S

tintejn.Zige. Wepa RAGNSSZ M6/75 | M8/75 | M8/90 | M10/75 | M10/100 | M12/100 | M16/125

(+ Sruba Kl. 8.8)

Gigbokos¢ kotwienia | hy | mm | 75 75 90 75 100 100 125
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie | Vo | kN[ 160 [ 200 [ 200 | 3238 46,0 50,5 70,6
Beton zarysowany C20/25

Rozciaganie | Ve | N | 160 | 283 | 200 32,8 46,0 452 377

Tuleja z gw. wew. R-ITS-A2
(+ Sruba kl. A2-70)

M6/75 | M8/75 | M8/90 | M10/75 | M10/100 | M12/100 | M16/125

Ggbokos¢ kotwienia | hy | mm | 75 75 90 75 100 100 125
Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganic | Mo | kN | 140 | 260 | 260 | 328 | 410 | 505 | 706
Beton zarysowany C20/25

Rozciaganie | Mu | kN | 140 [ 260 [ 260 | 328 [ 410 | 452 | 377

Nosnosci potgczen wyrobow Systemu RAWLPLUG dla pretéw zbrojeniowych, powotanych
w tablicy 2, zamieszczono w tablicach 14+17.

Tablica 14: Nos$no$¢ charakterystyczna pretow zbrojeniowych wraz z zywica

R-HAC-V
Pret zbrojeniowy 28 | @10 | @12 | @14 | @16 | 20 | @25 | @28 | @32
kMO‘t‘;iifg"kos'é By | mm | 60 60 60 60 64 80 100 = =
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie N | KN | 16,0 | 20,0 | 30,0 | 40,0 | 50,0 | 60,0 | 950 = :
Scinanie Vie | XN | 12,1 | 188 | 27,1 | 369 | 483 | 754 | 1178 - i
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Tablica 15: Nosnos$¢ charakterystyczna pretéw zbrojeniowych wraz z zywica

R-KEX-II
Pret zbrojeniowy o8 010 | 912 | @14 | @16 | @20 | @25 | ©28 | @32
xit’;iiﬁt;"kos'é hy |mm | 60 | 60 | 60 | 60 | 64 | 80 | 100 | 112 | 128
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nee | KN | 16,6 | 22,6 | 23,5 | 23,5 25,9 36,1 50,5 59,9 73,1
Scinanie Vee | KN | 12,1 18,8 | 27,1 36,9 48,3 754 | 117,8 | 147,8 | 193,0
Beton zarysowany C20/25
Rozcigganie Npe | KN 7,5 10,4 124 11,9 17,7 27,6 314 394 51,5
Scinanie Vee | KN | 12,1 18,8 | 249 | 238 354 55,3 62,8 78,8 | 102,9
Pret zbrojeniowy 08 010 | @12 | @14 | @16 | @20 | ©25 | ©28 | ©32
et hy | mm | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 500 | 560 | 640
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Neo | KN | 24,1 | 37,7 | 543 | 73,9 | 96,5 | 150,8 | 235,6 | 295,6 | 386,0
Scinanie Ve | KN | 12,1 | 18,8 | 27,1 | 36,9 | 48,3 | 75,4 | 117,8 | 147,8 | 193,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nme | KN | 20,1 | 34,6 | 49,8 | 55,4 | 88,5 | 138,2 | 157,1 | 197,0 | 2574
Scinanie Ve | KN | 12,1 | 18,8 | 27,1 | 36,9 | 483 | 754 | 117,8 | 147,8 | 193,0
Tablica 16: Nosnos¢ charakterystyczna pretéw zbrojeniowych wraz z zywicami
R-KER (RV200), R-KER-W (RV200-W), R-KER-S (RV200-S)
Pret zbrojeniowy 08 010 | @12 | @14 | @16 | ©20 | ©25 | ©28 032
Min. glebokos¢ kotwienia | her | mm 60 60 60 60 64 80 100 112 128
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nre | KN | 16,6 18,8 | 22,6 | 235 259 36,1 50,5 59.9 73,1
Scinanie Ve | KN | 12,1 18,8 | 27,1 36,9 48,3 754 | 110,0 | 128,1 | 1673
Pret zbrojeniowy a8 @10 | ©12 | @14 | Q16 20 @25 028 232
Max. gleboko$¢ kotwienia | 4y | mm | 160 200 240 280 320 400 500 560 640
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nre | kKN | 24,1 | 37,7 | 54,3 | 73,9 | 96,5 | 150,8 | 235,6 | 295,6 | 386,0
Scinanie Vee | KN | 12,1 18,8 | 27,1 | 36,9 | 483 75,4 | 117,8 | 147,8 | 193,0
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Tablica 17: Nos$no$¢ charakterystyczna pretéw zbrojeniowych wraz z Zywicami
R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S

Pret zbrojeniowy a8 @10 | @12 | 014 | dl6 | @20 | @25 | ©28 | @32
Min. glebokos¢ kotwienia | /s | mm | 60 60 60 60 64 80 | 100 | 112 | 128
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nee | KN | 19,6 | 23,5 | 235 | 23,5 25,9 36,1 47,5 59,9 66,4
Scinanie Ve | KN | 12,1 18,9 | 27,2 | 37,0 48,3 754 | 117,8 | 147,8 | 181,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nre | KN | 12,1 17,0 | 22,6 | 23,5 259 36,1 47,1 493 -
Scinanie Ve | KN | 12,1 18,9 | 27,2 | 370 48,3 75,4 94,2 98,5 -
Pret zbrojeniowy 08 010 | ©12 | ©14 | O16 020 025 028 @32
Max. glebokos$é kotwienia | Ay | mm | 160 200 | 240 | 280 320 400 500 560 640
Beton niezarysowany C20/25
Rozcigganie Nre | KN | 24,1 | 37,7 | 543 | 73,9 | 96,5 | 150,8 | 235,6 | 295,6 | 386,0
Scinanie Vee | KN | 12,1 18,9 | 27,2 | 37,0 | 483 75,4 | 117,8 | 147,8 | 193,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nree | KN | 24,1 | 37,7 | 543 | 73,9 | 96,5 | 150,8 | 235,6 | 246,3 -
Scinanie Vee | KN | 12,1 18,9 | 27,2 | 37,0 | 48,3 75,4 | 117,8 | 147.,8 -

Nosnosci polaczen wyrobéw Systemu RAWLPLUG dla pretéw kompozytowych, powotanych
w tablicy 2, zamieszczono w tablicach 18+19.

Tablica 18: Nosno$¢ charakterystyczna pretéw kompozytowych wraz z zywicami
R-KER-II, R-KER-II-W, R-KER-II-S

Pret kompozytowy 012 014 016 018

Min. glebokos¢ kotwienia | /s | mm 60 60 60 60
Beton niezarysowany C20/25

Rozcigganie Npe | kN 11,9 13,3 14,7 15,9

Scinanie Ve | kKN 48 6,5 11,5 21,9

Pret kompozytowy 012 014 016 018

Max. glebokosé kotwienia | /iy | mm 200 200 200 200
Beton niezarysowany C20/25

Rozcigganie Nre | kN 20,2 27,6 36 45,5

Scinanie Ve | kKN 48 6,5 11,5 21,9
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Tablica 19: No$nos¢ charakterystyczna pretow kompozytowych wraz z zywica

R-KEX-II
Pret kompozytowy 012 014 16 018
Min. glgbokos¢ kotwienia | 4y | mm 60 60 60 60
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nre | kKN 11,9 13,3 14,7 15,9
Scinanie Ve | kN 4,8 6,5 11,5 21,9
Pret kompozytowy 912 014 016 018
Max. gieboko$é¢ kotwienia [ her ! mm 200 200 200 200
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Npe | kKN 20,2 27,6 36 45,5
Scinanie Ve | KN 4,8 6,5 11,5 21,9

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA

WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Elementy Systemu RAWLPLUG powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach firmowych
producenta, zabezpieczajacych wyrdb przed wylaniem lub zmiang wiasciwosci.

Zywice Systemu RAWLPLUG:
— R-CAS-V, R-CAS-P, R-HAC-V, R-HAC-P - sg dostarczane w ampulkach szklanych
0 wymiarach zawartych w tablicy 20,

Tablica 20: Wymiary ampulek szklanych

Rozmiar 8 10 12 16 20 24 30
?}?ﬁﬁ 854+3% | 85+3% | 95+2% | 95+:2% | 180+2% | 215+ 1% | 270 + 1%
Srednica | g ¢ 10,75 12,65 16,75 21,55 23,75 33,20
dc [mm]

R-KER, R-KER-S, R-KER-W, R-KER-II, R-KER-II-S, R-KER-II-W, R-KEM-II, R-KEM-II-
S, R-KEM-II-W, R-KEX-II — sg dostarczane w pojemnikach tworzywowych o pojemnosci:
150 ml, 175 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 550 ml, 600 ml, 900
ml, 1500 ml,

RV200, RV200-W, RV200-S, RM50, RM50-W, RM50-S, R-KER-II, R-KER-II-S, R-KER-
II-W — sg dostarczane w pojemnikach foliowych o pojemnosci: 150 ml, 175 ml, 300 ml, 400
ml, 600 ml, 900 ml, 1500 ml.

Na kazdym opakowaniu zywic Systemu RAWLPLUG producent podaje date przydatnosci do uzycia
zywic przechowywanych w zamknietych opakowaniach.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Zywice Systemu RAWLPLUG nalezy transportowaé zgodnie z prawem przewozowym krytymi
srodkami transportu, w temperaturze przechowywania, chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi, nastonecznieniem, opadami atmosferycznymi, mrozem i zanieczyszczeniem.

Zywice Systemu RAWLPLUG nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
w ogrzewanych 1 suchych pomieszczeniach w temperaturze od +5°C do +25°C. Pojemniki nalezy
chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz mrozu.
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4.3 Spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2 do
ww. rozporzadzenia oraz udostepnic jg w sposdb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

— nazwai oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer 1 rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyta w ocenie 1 weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest
na niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub art. 33 rozporzadzenia (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego 1 Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw (Dz. Urz. UE L 396 z 30.12.2006, str. 1, ze zm.).

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaninge niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami i rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (CLP) (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1,
ze zm.).

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873) dla
wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Kotwy wklejane do zastosowania w betonie i nazwie
handlowej: System RAWLPLUG ma zastosowanie:

— krajowy system 1 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych — w przypadku
wyrobow, o ktorych mowa w pkt 1.4.1 poz. 1+15,

— krajowy system 2+ oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych — w przypadku
wyrobéw, o ktorych mowa w pkt 1.4.1 poz. 161 17.
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Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacja stalosci wilasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej weryfikacji, przeprowadzonej na zlecenie producenta przez jednostke
certyfikujaca, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wihasciwosci uzytkowych w odniesieniu do
zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale 3
oraz wiasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopoki nie
nastapig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkc;ji.
Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywacé system zaktadowej kontroli

produkcji w celu zapewnienia statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, okreslonych

w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjng,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegodlne
elementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli lub badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,

i)  nadzdr nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyjne,

j)  opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacj¢ techniczna,

specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny techniczne,

itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany za

system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg rowniez spelnione wymagania niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyroboéw

5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobow obejmuje:

a) badania biezace,
b) badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta zgodnie
z ustalonym planem badan.
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5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja:

a)
b)

<)

badania lepkosci sktadnikéw A i B, wg tablicy 1, 1p. 1, 3,5, 7,9, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25,
sprawdzenie tolerancji wymiarowych dla pretéw i tulei, wg tablicy 1, Ip. 27,
badanie grubosci zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw kotwiacych, wg tablicy 2, 1p. 1+12.,

5.4.3 Badania prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta

zgodnie z ustalonym planem badan

Badania probek obejmuja:

a)
b)

c)
5.5
a)

b)

5.6

a)

b)

5.7

widmo w podczerwieni (analiza FTIR), wg tablicy 1,
wytrzymalo$¢ na zginanie, wg tablicy 2,
wytrzymato$¢ na $ciskanie, wg tablicy 2.

Pobieranie probek do badan

Probki do badan biezagcych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: Polskich Norm
wyszczegolnionych przy odpowiednich badaniach w pkt 5.4.2 oraz dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkcji.

Probki do badan prébek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: Polskich Norm lub procedur
badawczych wyszczegolnionych przy odpowiednich badaniach w pkt 5.4.3 oraz dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Wielkos$¢ partii wyrobu powinna
zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;i.

Badania prébek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz raz na 3 lata.

Ocena wynikéw badan

Whasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wtasciwosciami uzytkowymi
okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6.2

6.3

POUCZENIE

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowa Oceng¢ Techniczng uchyla jednostka, ktora ja wydala, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajagcego z udziatem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).
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7.1

a)
b)

©)

d)

g)

h)
i)

3

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682, ze zm.);
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 206+A1:2016-12 -- Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 1767:2008 -- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN 1881:2007 -- Wyroby i systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Badanie wyrobow kotwigcych metodg wyrywania

PN-EN 1992-1-1:2008 -- Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes¢ 1-1: Reguly
ogolne i reguly dla budynkéw

PN-EN 10088-1:2014-12 -- Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na
korozje

PN-EN 22768-1:1999 -- Tolerancje ogblne - Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 178:2011/A1:2013-06 -- Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wiasciwosci przy
zginaniu

PN-EN ISO 604:2006 -- Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wlasciwosci przy $ciskaniu

PN-EN ISO 898-1:2013-06 -- Wtasnosci mechaniczne cze¢sci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej - Czes¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach wiasnosci
- Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-EN ISO 3219:2000 -- Tworzywa sztuczne - Polimery/zywice w stanie cieklym lub jako
emulsje albo dyspersje -- Oznaczanie lepkosci za pomoca wiskozymetru rotacyjnego przy
okreslonej szybkosci $cinania

PN-EN ISO 3506-1:2009 -- Wasnosci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej - Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 9001: 2015-10 -- Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

PN-EN ISO 10683:2014-09 -- Czesci ztaczne - Nieelektrolityczne platkowe powloki cynkowe
PN-ENISO 10684:2006 -- Cz¢sci zlgczne - Powloki cynkowe nanoszone metodg zanurzeniowa
PN-EN ISO 15630-1:2019-04 -- Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu -- Metody badan -- Czgsé 1:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 19598:2017-02 -- Powloki metalowe - Elektrolityczne powloki cynkowe i ze
stopéw cynku na zelazie lub stali z obrébka dodatkowa bez Cr(VI)

ISO 10406-1:2015 — Fibre-reinforced polymer (FRP) reinforcement of concrete — Test methods
—Part 1: FRP bars and grids (Materialy kompozytowe z widknem (FRP) do zbrojenia betonu —
Metody badan — Czesé 1: Prety i siatki FRP)

EAD 330499-01-0601 European Assessment Document — Bonded fasteners for use in concrete
(Europejski Dokument Oceny — Laczniki wklejane do stosowania w betonie)

ETAG 001:2013 — Guideline for European technical approval of metal anchors for use in
concrete (Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — kotwy metalowe do stosowania
w betonie)
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7.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego i z obliczen

a)
b)

c)

d)
€)
f)
g)
h)
i)
j)
k)
1)
m)

n)

Test Report No LZK00-02328/15/R63NZK dotyczacy R-KER-II Resin, ITB, 2016 r.

Test Report No. LZK00-02328/20/R132NZK dotyczacy R-KEMII, R-KER, R-KERII, ITB,
2020r.

Evaluation Report dla R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W pt.: ,Kotwy wklejane
z pretami gwintowanymi, z pretami z gwintem wewngtrznym oraz pretami zbrojeniowym do
wykonywania zamocowan w betonie”, 2017 r.

Report No LOK-1107/A/08, ITB, 2009 r.

Report No LOK-1106/A/08, ITB, 2009 r.

Report No LOK-1109/A/08, ITB, 2009 r.

Report No LOK-1108/A/08, ITB, 2009 r.

Report No LOK-1110/A/08, ITB, 2009 r.

Report No LOK-1111/A/08, ITB, 2009 r.

Report No LOK-952/A/07-02, ITB, 2008 r.

Report No LOK-952/A/07-03, ITB, 2008 r.

Rapport D’ESSAI No 6024 8846-1, BUREAU VERITAS, 2010 r.

Sprawozdanie IBDiM nr TM4/115/2020

Raport z badan, RAWLPLUG S.A., 2022 r.

Otrzymuja:

1.

Wnioskodawca /producent/ o nazwie: RAWLPLUG S.A. z siedziba: ul. Kwidzynska 6, 51-416
Wroclaw (1 egzemplarz),

a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).



