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$rednica otworu b [mm] @8 @210 @12 216 @20
Srednica elementu mocowanego ¢ [mm] 9,0 12,0 14,0 18,0 22,0
Nominalna gtebokos¢ kotwienia —— [mm] | 55,0 | 40,0 | 60,0 | 50,0 | 80,0 | 60,0 | 100,0| 80,0 | 116,0 96,0
Gtebokos¢ otworu h,> [mm] | 60,0 | 650 | 650 | 550 | 90,0 | 70,0 | 110,0| 90,0 | 126,0|106,0
Moment instalacyjny . [mm] 15,0 30,0 50,0 100,0 30,0
Min. grubo$é betonu min2 [Nm] | 100,0|100,0|/100,0|100,0136,0/100,0|170,0|{130,0|170,0|200,0
Min. rozstaw min [mm] | 60,0 | 350 | 650 | 50,0 |100,0| 70,0 |120,0| 90,0 | 150,0|120,0
Min. odlegtos¢ od krawedzi min [mm] | 60,0 | 40,0 | 650 | 50,0 |100,0| 70,0 |120,0| 90,0 | 120,0|150,0
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h, [kN] | 47,0 | 32,0 | 50,0 | 40,0 | 68,0 | 48,0 | 85,0 | 650 |100,0| 80,0
R-XPTIIIZP/ R-XPTIIIHD
Ngsngsc charakterystyczna przy obcigzeniu 5 [kN] 175 276 400 711 1081
Scinajacym :
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu
wyrywajacym (zniszczenie przez wyrwanie) Tom [kN] | 140 | 89 | 17,4 | 124 | 27,6 | 164 | 386 | 258 | 49,2 | 352
- beton niespekany
Nosnosé charakterystyczna przy obcigzeniu
$cinajacym (zniszczenie przez wyrwanie) W [kN] 10,9 17,4 20,4 42,0 73,5

- beton niespekany

[@E-asy iX APLIKACJA DO PROJEKTOWANIA

Nowatorska aplikacja, ktéra umozliwia wykonywanie obliczen

projektowych do realizacji niezbednych zamocowan réznego
typu elementéw w budownictwie z wykorzystaniem produktow
marki Rawlplug®. Rawlplug EasyFix tworzony jest w oparciu o
najnowsze wytyczne do projektowania, zgodne z EAD, ETAG i EU-
ROCOD, zapewniajac wyliczeniom zgodno$¢ z normami, precyzje
i najwyzsza uzytecznosé. Moduty programu dedykowane s kon-
kretnym segmentom prac wykonawczych. Kazdy z nich pozwala
na wykonanie obliczei w czasie rzeczywistym, dajac uzytkowni-
kowi nieograniczone mozliwo$ci dostosowania zamocowan i ele-
mentéw mocowanych do realnych potrzeb w danym momencie.
Aplikacja zawiera kategorie: kotwy, konstrukcje betonowe, ob- ==

liczenia wiatrowe, drogi i mosty.

www.rawlplug.com
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1. Wywierci¢ otwér o wymaganej $rednicy i gtebokosci.
2. Usunac zwierciny i doktadnie wyczysci¢ otwor za pomoca 4-krotnego uzycia pompki.
3. Wtozy¢ kotwe do otworu przez element mocowany i dobic j3 na odpowiednia gtebokos¢

za pomocg mtotka lub pobijaka.
4. Uzywajac klucza dynamometrycznego, dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu.
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Kotwa R-XPTIII w trzech wersjach:

= ze stali weglowej w powtoce ocynku ogniowego HDG,
= ze stali weglowej w powtoce ocynku galwanicznego ZP.
Kotwa rekomendowana do szerokiego spektrum aplikacji, idealnie dziatajgca w betonie

niespekanym C20/25- C50/60.

MATERIAL PODLOZA

= Beton niespekany C20/25 - C50/60
= Beton niezbrojony, beton zbrojony
= Kamien naturalny (po przeprowadzeniu testow)
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DYSTRYBUCJA W POLSCE tel: + 48 (71) 32 56 590

Rawlplug Polska S.A.
ul. Kwidzyriska 6
51-416 Wroctaw

Biuro Obstugi Klienta:
bok@rawlplug.com

www.rawlplug.com
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" NOWA GENERACJA
KOTEW OPASKOWYCH
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Szerokie mozliwosci
zastosowania

I°RAWLPLUG"®

Podktadka - stal
w ocynku ogniowym;
nakretka szescikatna

- stal w ocynku £,
ogniowym
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Produkt posiada

Polska produkcja
Stal pochodzaca
z polskiej huty

Znak identyfikacyjny
dtugosci kotwy w celu
kontroli mocowania

po instalacji

Szerokie spektrum
aplikacji w betonie
niespekanym
C20/25- C50/60

Il GENERACJA
KOTEW OPASKOWYCH R-XPTIIl, OPCJA 7

Nowa generacja kotew opaskowych R-XPTIII to jeszcze wiecej mozliwosci:

® Zoptymalizowany ksztatt stozka w celu zwiekszenia kata natarcia opaski
na podtoze, co przektada sie na wysokie nosnosci kotwy w betonie;

® Nijewielkie odlegtosci od krawedzi betonu i pomiedzy kotwami;

® Znak identyfikacyjny dtugosci kotwy w celu okreslenia dtugosci/
gtebokosci osadzenia. Umozliwia identyfikacje kotwy po zakotwieniu
w zaleznosci od rodzaju stali oraz powtoki;

® Mozliwos¢ zastosowania kotew w powtoce ocynku
ogniowego w warunkach zewnetrznych;

® Nowy ksztatt opaski rozpreznej zinnowacyjnym pierécieniem na korcu
opaski zapewnia doskonate potaczenie pomiedzy kotwa i podtozem;

® Niezawodna i prosta instalacja - dzieki zastosowaniu montazu
przelotowego kotwienie jest szybkie i proste;

B Zmniejszone przemieszczenie pod wptywem obcigzenia;

® Produkcja wkretéw odbywa sie w jednej z najwiekszych i najbardziej
renomowanych fabryk kujacych na zimno w Europie, majacej
doswiadczenia z branzy motoryzacyjnej i przemystowej na terenie Polski.

PARAMETRY

Zredukowana gtebokos¢ kotwienia, powtoka ZP, HDG, szeroka gama

vk

Zredukowana
i standardowa
gtebokos¢ kotwienia

dtugosci pozwala dobrac¢ optymalne rozwigzanie
do kazdej aplikacji i elementu mocowanego.
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k harak je sie zreduk i standard tebokoscia kotwieni utatwiajacy osadzenie Kategorla L Trwatose
Kotwa opaskowa R-XPTIII charakteryzuje sie zredu ow/ana i standardowa gtebokoscig kotwienia, S — - Koroamnosei Korozyjnosé T O
wysokie nosnosci pozwalajg kotwic ptycejizamocowadé wiekszy element mocowany. Dzieki temu Stal weglowa o $rednicy trwatosci w latach
mozemy wierci¢ ptytsze otwory i stosowa¢ krétsze kotwy. Nowa konstrukcja kotwy R-XPTIII po- w potowce ZP oraz HDG c1 Bardzo niska 500
zwala przenosi¢ duze obciazenia, zapewniajac najwyzszy poziom bezpieczenstwa. Wygrawerowany 2 Niska 75
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