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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w
Jezyku oficjalnym tej jednostki. Tiumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki
powinny w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako
tumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w cafosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe, za pisemna
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu.
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Czesc¢ szczegolowa

3.1

3.1.41

Opis techniczny wyrobu

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W sg kotwami wklejanymi (typu iniekcyjnego), sktadajgcymi
sie z zaprawy iniekcyjnej dostarczanej w pojemniku wyposazonym w dozownik pistoletowy
z dyszg wylotowa oraz elementu stalowego.
Stalowym elementem jest:
« pret gwintowany o wymiarach M8 do M30, wykonany z:
- ocynkowane;j stali weglowej,
— stali weglowej z powioka cynkowg platkowa,
— stali nierdzewne;j,
— stali nierdzewnej o0 podwyzszonej odpornosci na korozje,
— stali 0 bardzo wysokiej wytrzymalosci z powiokg cynkowsa platkowa,
z szesciokgtng nakretkq | podkiadka,
e pret z gwintem wewnetrznym o wymiarach M6/@10 do M16/@24, wykonany z:
- ocynkowane;j stali weglowej,
— stali nierdzewnej,
— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,
» pret zbrojeniowy o wymiarch @8 do @32.

Element stalowy jest osadzany w wywierconym otworze, uprzednio wypetnionym zaprawg (za
pomocg dozownika pistoletowego), ruchem powolnym z nieznacznym obrotem. Zakotwienie
elementu stalowego nastepuje przez przyklejenie elementu stalowego do betonu za pomoca
zaprawy.

Prety gwintowane, w calym swym zakresie rozmiarowym, sg produkowane z trzema rodzajami
zakonczen: w postaci $ciecia jednostronnego pod katem 45°, w postaci $cigcia dwustronnego
pod kagtem 45° lub z zakonczeniem ptaskim. Prety gwintowane sg dostarczane w kompletach
razem z pojemnikami z zaprawg lub mogg by¢ nabywane oddzielnie. Dostepne sg pojemniki
Z zaprawg o réznej pojemnosci oraz réznych typow.

Opis wyrobow przedstawiono w Zatgczniku A.

Okreélenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy sg
stosowane zgodnie z opisem i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego ilub 100-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zatozenie
dotyczagce okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze byc
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

No$nosé i statecznosé (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie i Scinanie (w przypadku
obcigzen statycznych i przyjmowanych jako statyczne), Wedtug Zatgcznika C1 do C15
przemieszczenia

Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywan

sejsmicznych kategorii C1, przemieszczenia Wedtug Zaiqcznvlka C16 do C18
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3.1.2

3.2

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona.

Metody zastosowane do oceny
Oceny wyrobéw dokonano zgodnie z EAD 330499-01-0601.

System oceny i weryfikacji stalosci wilasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system 1 oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do rozporzgdzenia (EU)
Nr 305/2011).

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone w planie
kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;j.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako czes¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny by¢é wykorzystywane, dopoki nie nastgpig zmiany linii
produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan typu
powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 11/03/2021 przez Instytut Techniki Budowlanej

mgr inz. Anna Papek
Zastepca Dyrektorg ITB
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Prety gwintowane
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Zalacznik A1

do Europejskiej

Opis wyrobu
Prety gwintowane

Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Prety z gwintem wewnetrznym
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Opis wyrobu
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Zatacznik A2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica A1: Prety gwintowane

Czesé

Oznaczenie

Stal ocynkowana

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna o
podwyzszonej
odpornosci na
korozje (HCR)

Stal o bardzo
wysokiej
wytrzymalosci,
powlekana

Pret
gwintowany

Stal, klasy wiasnosci 5.8 do 12.9,
wg EN I1SO 898-1;
powtoka elektrolityczna = 5 pym
wg EN ISO 4042
lub powtoka cynkowa na gorgco
245 ym wg EN I1SO 10684
lub nieelektrolityczna powtoka
ptatkowa cynkowa = 8 um
wg EN ISO 10683

Stal 1.4401, 1.4404,
1.4571 wg EN 10088;
klasy wiasnosci
70i 80
(A4-70 i A4-80) wg EN
ISO 3506
Klasa odpornosci
korozyjnej CRC Il
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Stal 1.4529, 1.4565,
1.4547 wg EN 10088;
klasy witasnosci 70
wg EN ISO 3506

Klasa odpornosci
korozyjnej CRC V
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Stal, klasy wiasnosci
14.8U do 16.8U
wg USCAR-UHSFG-
nieelektrolityczna
powioka ptatkowa
cynkowa 2 8 ym
wg EN ISO 10683

Szesciokatna
nakretka

Stal, klasy wtasnosci 5 do 12,
wg EN 20898-2;
powioka elektrolityczna 2 5 ym
wg EN ISO 4042
lub powtoka cynkowa na gorgco
> 45 ym wg EN I1SO 10684
lub nieelektrolityczna powtoka
ptatkowa cynkowa 2 8 pm
wg EN ISO 10683

Stal 1.4401, 1.4404,
1.4571 wg EN 10088;
klasy wiasnosci 70 i 80
(A4-70 i A4-80) wg EN

ISO 3506
Klasa odpornosci
korozyjnej CRC Il
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Stal 1.4529, 1.4565,
1.4547 wg EN 10088;
klasy wiasnosci 70
wg EN ISO 3506
Klasa odpornosci
korozyjnej CRC V
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Stal, klasy wiasnosci
12do 16
wg USCAR-UHSFG-
1416U

nieelektrolityczna
powioka ptatkowa
cynkowa 2 8 ym
wg EN ISO 10683

Podktadka

Steel wg EN ISO 7089;
powtoka elektrolityczna = 5 pm
wg EN 1SO 4042
lub powtoka cynkowa na gorgco
245 uym wg EN I1SO 10684
lub nieelektrolityczna powtoka
ptatkowa cynkowa = 8 ym
wg EN ISO 10683

Stal 1.4401, 1.4404,
1.4571 wg EN 10088

Klasa odpornosci
korozyjnej CRC llI
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Stal 1.4529, 1.4565,
1.4547 wg EN 10088

Klasa odpornosci
korozyjnej CRC V
wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Stal
wg EN ISO 7089;
nieelektrolityczna
powtoka ptatkowa
cynkowa 2 8 ym
wg EN ISO 10683

Moga by¢ stosowane prety gwintowane nabywane oddzielnie (w przypadku pretéw ze stali ocynkowanej dotyczy to wytacznie
pretow klasy nie wiekszej niz 8.8), jezeli:
- materiat i wlasciwos$ci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A1,
- zgodno$¢ materiatéw i parametréw wytrzymato$ciowych zostata potwierdzona certyfikatem 3.1 wg EN-10204:2004,

dokumenty te powinny by¢ przechowywane,
— na precie wykonany zostat znacznik gtebokosci osadzenia.

Uwaga: W niektérych Krajach Czionkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wigkszej niz 8.8, nabywane
oddzielnie, nie moga by¢ stosowane.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik A3

Opis wyrobu
Materiaty

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica A2: Prety z gwintem wewnetrznym

Materiat

Czesc
Stal ocynkowana Stal nierdzewna

Stal nierdzewna o podwyzszonej
odpornosci na korozje (HCR)

Stal, klasy wtasnosci 5.8 do 12.9, <l 1'4401E’N1 14(?(?;81 AST W
Prety z wg EN ISO 898-1; klasy wiasnosci 70 i 80

: powioka elektrolityczna 2 5 um A4-70 | Ad-
gwintem wg EN ISO 4042 ( 0i 80) wg EN ISO 3506

wewnetrznym lub Klasa odpornosci korozyjnej
powioka cynkowa na gorgco )
245 um wg EN ISO 10684 RSl wet f\q\' 2131953'1'4-2006

Stal 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088;
klasy witasnosci 70
wg EN ISO 3506
Klasa odpornosci korozyjnej
CRC V wg EN 1993-1-4:2006
+A1:2015

Tablica A3: Prety zbrojeniowe wg EN 1992-1-1, Zatacznik C

Posta¢ wyrobu

Prety proste i rozwijane

z kregéw
Klasa B C
Charakterystyczna granica plastycznosci f, lub fo 2« [N/mm?] 400 do 600
Skrajne wartosci stosunku k = (f; / fy)« 21,15
21,08
<1,35
Charakterystyczne odksztatcenie przy maksymalnej sile, u[%] 25,0 275

Zdolnos¢ do giecia

Badanie na zginanie i odginanie

Maksymalne odchylenie od nominalnej masy Nominalny wymiar preta [mm]

(pojedynczy pret) [%] <8 +6,0
>8 +4,5

Przyczepnos¢: minimalny wspoétczynnik Nominalny wymiar preta [mm]

uzebrowania, fr min 8to0 12 0,040
>12 0,056

Wysoko$¢ zebra h: Maksymalna wysoko$¢ zebra hy, wynosi: hy, < 0,07 - @

Tablica A4: Zaprawy zywiczne

Wyréb Skiad

R-KER-I, R-KER-II-S i R-KER-II-W Dadatak: plasek kwarcawy

(dwukomponentowe zaprwy zywiczne)

Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica winyloesterowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik A4

Opis wyrobu
Materiaty

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Pojemniki dwukomorowe 7z kamarami usytuowanymi wspolosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 mi, 310 ml, 330 ml, 380 mi, 400 ml, 410 ml, 420 ml

Nacruk;
R-KER Il
instrukcis instaladi, symbole bezpicczensiwa, cras T
instalacji, czas wigzania [w xale2nosci od temperatury).

L

¥ Pojemnik
Pojemniki dwukomorowe 2 komerami usytuowanymi réwnolegle -345 ml, 425 ml, 825 ml

Nadruk:
R-KER Il
Nakrgtka | __instrukeja snstalacy, symbode bezpieczenstwa, czas |
-——-'— instalari. r2as wiazania {w raleinndei nd termporatisry)
o : u & i |
.. Pojemnik
Pojemniki jednokomorowe na dwudzielne wkiady tworzywowe -
150 ml, 280 ml, 300 mil, 310 ml, 330 mi, 380 ml, 400 ml, 550 mi, 600 ml
Madruk: ﬂ
R-KER Il
instrukeja instalacji, symbole berpiccrenstwa, czas .
" Instalacjl, czns wigzania {w zabeinodcl od temperatuny).
MNahiglhs / = - -
EE—— “.. Pojemnik
Dysza mieszalnikowa —— r

E==F~= e e e ‘]ﬁ

Opakowanie foliowe {CFS system) -
150ml, 175 ml, 280 mi, 300 ml, 310 mi, 380 ml, 550 ml, 600 ml

Nacruic i ™
AT T RKERD T T,
{ instrukcja instalagi, symbole bezpiec mdstwa, czas instalacj, czas I
R A

_wigzania {w zaleinoici od temperatury].

Mieszacz do opakowan foliowych (CFS system) o fl 1 ‘
— |
p cﬂ__—rf E

i

Mieszacz standardowy z adapterem CFS+ do opakowan foliowych

i S—————— i

R-KER-ll, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik A5

do Europejskiej
Opis wyrobu Oceny Technicznej
Typy i rozmiary pojemnikéw ETA-21/0242
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Opis zamierzonego zastosowania

Zakladane obciazenia kotew:
Obcigzenia statyczne lub przyjmowane jako obcigzenia statyczne: prety gwintowane rozmiaru M8 do M30, prety
z gwintem wewnetrznym rozmiaru M6/@10 do M16/@24 i prety zbrojeniowe rozmiaru @8 do @32.

Oddziatlywanie sejsmiczne kategorii C1: prety gwintowane rozmiaru M8 do M30 i prety zbrojeniowe rozmiaru &8
do @32.

Materiat podioza:
= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty kiasy C20/25 + C50/60 wg EN 206:2013+A1:2016..
= Beton zarysowany i niezarysowany.

Zakres temperatur:

Temperatura montazu (temperatura podioza):

= -5°C do +40°C w przypadku R-KER-lI (wersja standardowa).
=  +5°C do +40°C w przypadku R-KER-II-S (wersja letnia).

= -20°C do +40°C w przypadku R-KER-I-W (wersja zimowa).

Temperatura stosowania:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszych zakresach temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).

= -40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. diugotrwata +50°C).

= -40°C do +120°C (maks. temp. krétkotrwata +120°C i maks. temp. dtugotrwata +80°C).

Warunki stosowania (warunki $rodowiskowe):

= Konstrukcje znajdujgce sie w suchych warunkach wewnetrznych: wszystkie materiaty.

= Dla innych warunkéw wg EN 1993-1-4:2006+A1:2015 odpowiednio do klasy odpornosci korozyjnej (CRC):
elementy wykonane ze stali nierdzewnej lub stali nierdzewnej o podwyZzszonej odpornosci na korozje (HCR).

Montaz:

= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa [1).

= Otwory zalane wodg (kategoria uzytkowa 12).

= Kierunek instalacji D3 (w ddt, w poziomie i w gore).

= Kotwy do otwordw wierconych wiertarka udarowg lub metoda specjalng z czyszczeniem w trakcie wiercenia za
pomocg wiertta rurowego z odsysaniem.

Metody projektowania:

= Zakotwienia pod obcigzeniami statycznymi lub przyjmowanymi jako obcigzenia statyczne powinny by¢
projektowane wg EN 1992-4:2018 i Raportu Technicznego EOTA TR 055.

»  Zakotwienia powinny by¢ projektowane, a projekt autoryzowany przez uprawnionego projektanta
z do$wiadczeniem w technice zakotwien i betonu.

» Obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny byé sporzadzone z uwzglednieniem obcigzen,
jakie powinny by¢ przeniesione. W dokumentacji rysunkowej powinno by¢ podane rozmieszczenie kotew (np.
wzgledem zbrojenia lub podp6r).

= Zakotwienia pod obcigzeniami sejsmicznymi (beton zarysowany) powinny byé projektowane wg
EN 1992-4:2018.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B1

. . do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej

Opis ETA-21/0242
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Tablica B1: Parametry montazu — prety gwintowane

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Srednica preta d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Nopinaloasmednica do [mm] 10 12 14 18 24 28 35
wierconego otworu 0 »
Maksymalna srednica
otworu w mocowanym ds [mm] 9 12 14 18 22 26 33
elemencie

Nef,min [MM] 60 60 60 60 80 96 120
Efektywna gtebokos¢
zakotwienia

hefmax [Mm] 160 200 240 320 400 480 600
Gtebokos¢ wierconego
ohwort ho [mm] her + 5 mm
Minimalna grubose B [mm] he + 30 mm; 2 100 mm her + 2do
elementu betonowego min © ’ ©
Maksymialy metment Tinstmax [N-M] 10 20 40 80 120 160 200
dokrecajacy instiman
Minimalny rozstaw kotew | Smin[mm] 40 40 40 40 40 50 60
Minimalna odlegto$¢
kotwy od krawedzi Cmin [MM] 40 40 40 40 40 50 60
podioza

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu — prety gwintowane

Zalacznik B2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica B2: Parametry montazu — pret z gwintem wewnetrznym
Mé/ ms/ ms/ M10/9 | M10/G | M12/@ | M16/9
Rozmiar 210 212/ 212/ 16/ 16/ 16/ 24/
175 75 90 75 100 100 125
Srednica preta do [mm] 12 14 14 20 20 20 28
Maksymalna $rednica
otworu w mocowanym ds [mm] 7 9 9 12 12 14 18
elemencie
Efektywna gtebokos¢ _
zakotwienia het = hinom [Mm] 75 75 90 75 100 100 125
Diugos¢ gwintu
wewnetrznego, min Is [mm] 24 25 25 30 30 35 50
Giebokos$¢ wierconego
otwori ho [mm] hes + 5 mm
Minimaina grubos¢ B [mm] het + 30 mm; = 100 mm her + 2d
elementu betonowego min of ' of T %0
Maksymalny moment : :
dokrecajacy Tinstmax [N'm] 3 5 5 10 10 20 40
Minimalny rozstaw _
kotew Smin [MM] 40 40 50 40 50 50 70
Minimalna odlegto$¢
kotwy od krawedzi Cmin [Mm] 40 40 50 40 50 50 70
podioza

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B3

do Europejskiej

Zamierzone zastosowanie QOceny Techniczne]
ETA-21/0242

Parametry montazu — pret z gwintem wewnetrznym
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Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu — pret zbrojeniowy
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Tablica B3: Parametry montazu — pret zbrojeniowy
Rozmiar o8 210 212 214 216 220 225 232
Srednica preta do [mm] 12 14 18 18 22 26 32 40
hetmin [MM] 60 60 60 60 64 80 100 128
Efektywna gtebokos¢
zakotwienia
et max [MM] 160 200 240 240 320 400 500 640
Gteboko$¢ wierconego
otworu ho [mm)] het + 5 mm
Minimalna grubos¢ ) .
elementu betonowego Amin [mm] het + 30 mm; 2 100 mm her + 2do
Minimalny rozstaw ]
kst Smin [Mmm] 40 40 40 40 40 40 50 70
Minimalna odlegto$¢
kotwy od krawedzi Cmin [mm] 40 40 40 40 40 40 50 70
podtoza
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W .
’ Zalacznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica B4: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

R-KER-Il (wersja standardowa)

Temperatura zaprawy

Temperatura podtoza

Maksymalny czas

Minimalny czas
utwardzania "

zywicznej 5 osadzania (czas otwarty)

[°C] r°cl [min] [min]
+5 -5 40 1440
+5 0 30 180
+5 +5 15 90
+10 +10 8 60
+15 +15 5 60
+20 +20 2,5 45
+25 +25 2 45
+25 +30 2 45
+25 +35 1,5 30
+25 +40 1,5 30

Tablica B5: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

R-KER-II-S (wersja letnia)

Temperatura zaprawy

Temperatura podtoza

Maksymalny czas

Minimalny cze)s

zywicznej o osadzania (czas otwarty) utwardzania
[°C] el [min] [min]
+5 +5 40 720
+10 +10 20 480
+15 +15 15 360
+20 +20 10 240
+25 +25 9,5 180
+25 +30 7 120
+25 +35 6,5 120
+25 +40 6,5 90

Tablica B6: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

R-KER-II-W (wersja zimowa)

Temperatura zaprawy

Temperatura podtoza

Maksymalny czas

Minimalny czas
utwardzania "

zywicznej = osadzania (czas otwarty)
°c] el [min] [min]
+5 -20 100 1440
+5 -15 60 960
+5 -10 40 480
+5 -5 20 240
+5 0 14 120
+5 +5 9 60
+10 +10 55 45
+15 +15 3 30
+20 +20 2 15
+25 +25 1,5 10
+25 +30 1,5 10
+25 +35 1 5
+25 +40 1 5

" Najkrétszy czas od momentu zakoriczenia mieszania do momentu, kiedy kotwa moze zostaé dokrecona lub
obcigzona (w zalezno$ci od tego, ktéry jest dtuzszy). Przy montazu: minimalna temperatura zaprawy powinna
wynosi¢ +5°C; maksymalna temperatura zaprawy powinna wynosi¢ +25°C. W przypadku mokrego betonu lub
otwordw zalanych woda czas utwardzania nalezy podwoi¢.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zamierzone zastosowanie

Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Zatacznik B5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Przedluzka dyszy mieszalnikowej

1
*Moiliwe dhageic ed 30mm de 1800mm

Pompka reczna

L' I

Szczotka stalowa

Koncowka dozujaca

Tymczasowy Klin
centrujacy

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zalacznik B6
do Europejskiej

Zamierzone zastosowanie
Narzedzia do montazu (1)

Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Rozmiar pojemnika

DozowniX lub opakowania foliowego

380, 400, 410i 420 ml

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi wspoétosiowo

345 ml

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi rownolegle

— 150, 175, 280,
3001310 ml

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi wspoétosiowo

j i 300 do 600 ml

Pistolet reczny do opakowan foliowych CFS+

380, 400, 410 i 420 ml

Pistolet akumulatorowy do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspoétosiowo

» :

300 do 600 ml

Pistolet akumulatorowy do opakowan foliowych

380, 400, 410§ 420 ml

Pistolet pneumatyczny do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspoétosiowo

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik BY

do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Narzedzia do montazu (2) ETA-21/0242
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Tablica B7: Srednica szczotki dla preta gwintowanego

Srednica preta gwintowanego M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

dy Srednica szczotki [mm] 12 14 16 20 26 30 37

Tablica B8: Srednica szczotki dla preta z gwintem wewnetrznym

Sredni t int
Srednicajpretalz awiritem M6/210 M8/212 M10/216 M12/ 216 M16/024
wewnetrznym
dp | Srednica szczotki [mm] 16 16 22 22 30

Tablica B9: Srednica szczotki dla preta zbrojacego

Srednica preta zbrojeniowego a8 210 212 214 216 220 225 232

dp Srednica szczotki [mm] 14 16 20 20 24 28 37 42

Tablica B10: Rozmiar konncéwki dozujacej

Srednica otworu [mm] 16 18 20 22 24 25 26 28 30 32 35 40 50

Opis koncowki dozujacej | @16 | @18 | F20 do @22 @24 do @26 @28 | @30do 32 | @35 | D40 | G50

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B8

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-21/0242

Narzedzia do montazu (2)




Strona 18 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-21/0242, wydanej 11/03/2021

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej srednicy
gteboko$ci za pomocg wiertarki udarowej.

2. Czyszczenie otworu.

a. Czyszczenie otworu za pomocg szczotki oraz
pompki recznej:

- zaczynajac od dna otworu, oczy$ci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki,

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczy$ci¢ mechanicznie otwor,

- zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej cztery przedmuchania za pomocg
pompki reczne;j.

b. Czyszczenie otworu za pomoca
skompresowanego powietrza:

- zaczynajgc od dna otworu, oczy$ci¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania,
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,

- przedmucha¢ otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm),

- wyszczotkowaé otwor 2 razy,

- przedmucha¢ otwor co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm).

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i nakreci¢
dysze mieszajgcg. Odrzucic¢ czes¢ zaprawy
(min. 10 cm), az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetni¢ zaprawg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usungé¢ nadmiar zaprawy
z powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji
az uptynie czas utwardzania.

7. Dotgczy¢ element mocowany i dokrecié
nakretke do wymaganego momentu
dokrecajacego. Moment dokrecajgcy nie
powinien przekroczy¢ Tinstmax-

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B9
) . do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — pret gwintowany — standardowe czyszczenie ETA-21/0242




Strona 19 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-21/0242, wydanej 11/03/2021

. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy

i glebokosci uzywajgc wiertta rurowego
z odsysaniem.

. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i

przymocowaé dysze mieszajgca. Odrzucic¢
czes$¢ zaprawy, az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna

otworu i wypetni¢ zaprawg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do

otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerenciji

az uplynie czas utwardzania.

. Dotaczy¢ element mocowany i dokrecic¢

nakretke do wymaganego momentu
dokrecajgcego. Moment dokrecajacy nie
powinien przekroczy¢ Tinstmax-

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik B10

Zamierzone zastosowanie

do Europejskiej

Instrukcja montazu — pret gwintowany — czyszczenie z wierttem Oceny Technicznej
rurowym (specjalna metoda czyszczenia) ETA-21/0242
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1. Wypetniaé otwor od jego dna. Wypetnié¢

zaprawg 2/3 glebokosci otworu,
rozpoczynajac od dna otworu. Dla uzyskania
najlepszej wydajnosci uzywaé dyszy
mieszalnikowej z przedtuzkg i koncéwka
dozujacg o odpowiednim rozmiarze.

. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do

otworu. Uzyé tymczasowych klinéw
centrujgcych.

. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji

az uptynie czas utwardzania. Aby unikngé
wyslizgniecia sie preta w trakcie utwardzania
(ze wzgledu na ciezar wlasny preta) uzy¢
tymczasowych klinéw centrujgcych.

R-KER-ll, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik B11

Zamierzone zastosowanie

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Instrukcja montazu — pret gwintowany — montaz do dolnych ETA-21/0242

powierzchni elementéw
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1.

Wywierci¢ otwér o odpowiedniej $rednicy
gtebokosci za pomocg wiertarki udarowe;.

Czyszczenie otworu.

Czyszczenie otworu za pomocg szczotki oraz
pompki recznej:

zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki,

za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczy$ci¢ mechanicznie otwor,
zaczynajgc od dna otworu, oczys$cic¢ go przez
co najmniej cztery przedmuchania za pomocg
pompki reczne;.

. Czyszczenie otworu za pomoca

skompresowanego powietrza:

zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania,
skompresowanym powietrzem (6 atm)

za pomoca odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,
przedmucha¢ otwor co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm),
wyszczotkowac otwor 2 razy,

przedmuchaé otwor co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm).

Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i nakrecic¢
dysze mieszajgcg. Odrzuci¢ czes¢ zaprawy
(min. 10 cm), az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypelnic¢ zaprawg 2/3 gteboko$ci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

Niezwlocznie wprowadzi¢ pret z gwintem
wewnetrznym do otworu, ruchem powolnym,
z wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé
nadmiar zaprawy z powierzchni podtoza
dookota otworu, zanim zaprawa zwigze.

Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerenciji
az uplynie czas utwardzania.

Dotgczy¢ element mocowany i dokreci¢ $rube
do wymaganego momentu dokrecajacego.
Moment dokrecajacy nie powinien przekroczy¢

Tinst,max-

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zalacznik B12

Zamierzone zastosowanie

do Europejskiej

Instrukcja montazu — pret z gwintem wewnetrznym Oceny Techniczne;

— standardowe czyszczenie

ETA-21/0242
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1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej Srednicy
i gtebokosci uzywajgc wiertta rurowego
z odsysaniem.

2. Umieéci¢ pojemnik w dozowniku i przymocowac
dysze mieszajgcg. Odrzuci¢ czes¢ zaprawy(min.
10 cm), az do uzyskania jednakowego koloru
mieszanki.

3. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna otworu
i wypetni¢ zaprawg 2/3 gtebokosci otworu,
rozpoczynajgc od dna otworu.

4. Niezwtocznie wprowadzic pret z gwintem
wewnetrznym do otworu, ruchem powolnym,
z wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé nadmiar
zaprawy z powierzchni podtoza dookota otworu,
zanim zaprawa zwigze.

5. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji az
uptynie czas utwardzania.

6. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ Srube do
wymaganego momentu dokrecajgcego. Moment
dokrecajacy nie powinien przekroczy¢ Tinstmax-

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B13

do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — pret z gwintem wewnetrznym — czyszczenie ETA-21/0242
z wierttem rurowym (specjalna metoda czyszczenia)
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1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej $rednicy
gtebokosci za pomoca wiertarki udarowej.

2. Czyszczenie otworu.

a. Czyszczenie otworu za pomocg szczotki oraz
pompki recznej:

- zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki,

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,

- zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej cztery przedmuchania za pomocg
pompki reczne;j.

b. Czyszczenie otworu za pomocg
skompresowanego powietrza:

- zaczynajgc od dna otworu, oczy$cic¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania,
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,

- przedmucha¢ otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- wyszczotkowaé otwor 2 razy,

- przedmucha¢ otwo6r co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm).

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i nakrecié
dysze mieszajgcg. Odrzucic¢ cze$¢ zaprawy
(min. 10 cm), az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetni¢ zaprawg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy
z powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerenciji
az uplynie czas utwardzania.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B14
do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej

Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — standardowe czyszczenie ETA-21/0242
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. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy

i glebokosci uzywajgc wiertta rurowego
z odsysaniem.

. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku

i przymocowaé dysze mieszajgcg. Odrzucié
czes$¢ zaprawy (min 10 cm), az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna

otworu i wypetni¢ zaprawg 2/3 gteboko$ci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy do

otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji

az uplynie czas utwardzania.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik B15

Zamierzone zastosowanie

Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — czyszczenie z wierttem
rurowym (specjalna metoda czyszczenia)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Wypetniaé otwér od jego dna. Wypetnic¢
zaprawg 2/3 gtebokosci otworu,
rozpoczynajac od dna otworu. Dla uzyskania
najlepszej wydajnosci uzywac dyszy
mieszalnikowej z przedtuzka i kohcowka
dozujaca o odpowiednim rozmiarze.

Niezwlocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy
do otworu. Uzy¢ tymczasowych klinéw
centrujgcych.

Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerencji az uptynie czas utwardzania. Aby
uniknaé wyslizgnigcia sie preta w trakcie
utwardzania (ze wzgledu na ciezar wlasny
preta) uzy¢ tymczasowych klinbw

centrujgcych.
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B16
do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — montaz do dolnych ETA-21/0242
powierzchni elementow
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Tablica C1: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego —
prety gwintowane

Rozmiar | M8 | m10 | M12 | m16 | M20 | m24 | m30

Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 5.8

No$nos¢ charakterystyczna NRks [kN] 18 | 29 [ 42 [ 78 | 122 | 176 | 280
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa Vs H 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

Nos$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 29 [ 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa ” YMs [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 10.9

Nosno$é charakterystyczna Nris [kN] 36 | 58 | 84 [ 157 | 245 [ 353 [ 561
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa g YMs [-] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 12.9

No$nos$¢ charakterystyczna NRris [kN] 43 [ 69 [ 101 | 188 | 294 [ 423 | 673
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa v YMs [-] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No$no$é charakterystyczna Nrics [kN] 25 | 40 | 59 | 109 [ 171 [ 247 | 392
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nosnosé charakterystyczna Nris [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa ” Yus [ 1,60

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy70

No$nos¢ charakterystyczna NRs [kN] 25 | 40 [ 59 | 109 [ 171 [ 247 [ 392
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa ” Tuts [ 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymato$ci klasy 14.8

No$no$¢ charakterystyczna NRis [kN] 51 | 81 [ 118 | 219 | 343 | 494 [ 785
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,5

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8

No$nos$é charakterystyczna Nris [kN] 54 | 87 | 126 | 235 | 367 | 529 | 841
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa " Yis [ 1,5

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8

Nos$no$é charakterystyczna Neis [kN] 58 | 92 [ 1349 ] 251 | 392 | 564 | 897
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,5

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu
Nos$nos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRK,ucr50 [N/mm?] 16,0 15,0 15,0 13,0 10,0 10,0 8,0
Zakres temperatury 1I: 50°C / 80°C TRK,ucr,50 [N/mm?] 16,0 15,0 15,0 13,0 10,0 10,0 8,0
Zakres temperatury Ill: 80°C / 120°C TRk ucr.50 [N/mm?] 8,5 8,0 8,0 7,0 5,5 5,5 45
C30/37 1,04
Wspétczynnik zwiekszajacy Ve C40/50 1,07
C50/60 1,09
24°C /40°C 0,72
Wspotezynnik od obcigzenia trwatego U2 50°C / 80°C 0,72
80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

Nos$nos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRK,ucr, 100 [N/mm?] 15,0 15,0 14,0 13,0 10,0 9,5 8,0
Zakres temperatury 1I: 50°C / 80°C TRK,ucr, 100 [IN/mm?] 15,0 15,0 14,0 13,0 10,0 9,5 8,0
C30/37 1,04
Wspétczynnik zwiekszajacy e C40/50 1,07
C50/60 1,09
R-KER-ll, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C1

do Europejskiej
Nosno$ci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie Oceny Technicznej
z betonu niezarysowanego — prety gwintowane ETA-21/0242
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Tablica C1 (c.d.)

| M8 [ m10 [ M12 [ M16 | M20 [ M24 | M30

Rozmiar
Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany
Wspétczynnik dla betonu Keert M 1,0
niezarysowanego
Qdlegtos¢ od krawedzi CucrN [mm] 1,5 - he
Rozstaw SucrN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cer.spdla hemin 2,0 - he 1,5 - het

Cersp dla

Odleglosé od krawedzi hn <h2<2:ha |y 2xm,
(Cer.sp Z interpolacii .
liniowej) " oo Caw
Cer,sp dlah 2> 2 he CerN

Rozstaw Ser.sp [mm] 2,0 - Corsp

przez roztupanie

Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

Montazowy standardowe 10
wspétczynnik czyszczenie .
bezpieczenstwa dla specjalne
kategorii uzytkowej 11 cz;)sztjzzenie 0 1,2 1,0 1,2
Montazowy standardowe L i
wspotczynnik czyszczenie ,
bezpieczenstwa dla specjalne 12 10 12
kategorii uzytkowej 12 czyszczenie ? : ’
" W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 h - grubosé elementu betonowego.
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C2
do Europejskiej
o ; ’ Oceny Technicznej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-21/0242
z betonu niezarysowanego — prety gwintowane
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Tablica C2: Nosnosci charakterystyczne zamocowarn kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego -
prety gwintowane
Rozmiar | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30

Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 5.8

Nosnosé charakterystyczna NRis [kN] 18 | 290 | 42 [ 78 | 122 | 176 | 280
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 8.8

No$nos$¢ charakterystyczna Nris [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 l 282 | 448
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 10.9

Nos$nosé charakterystyczna Nris [kN] 36 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 561
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa " YMs [ 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 12.9

Nosnosé charakterystyczna Neks [kN] 43 | 69 | 101 [ 188 | 294 | 423 | 673
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa " YMs [] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nosnosé charakterystyczna Nais [kN] 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nos$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 20 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa o YMs [-] 1,60

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy70

Nos$nos¢ charakterystyczna Neks [kN] 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa " TMs [-] 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8

Nosnosé charakterystyczna Nris [kN] 51 | 81 | 118 | 219 | 343 | 494 | 785
Czesciowy wspodiczynnik bezpieczenstwa Y YMs [-] 1,5

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o0 bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8

Nosnosé charakterystyczna Neks [kN] 54 | 87 | 126 | 235 | 367 | 529 | 841
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y YMs [-] 1,5

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8

Nosnosé charakterystyczna Neks [kN] 58 | 92 | 1349 | 251 | 392 | 564 | 897
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,5

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

No$nos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury I: 24°C / 40°C TR cr.50 [N/mm?] 10,0 11,0 11,0 9,5 7.5 7,0 5,0
Zakres temperatury II: 50°C / 80°C TRk,cr.50 [N/mm?] 10,0 11,0 11,0 9,5 7.5 7,0 5,0
Zakres temperatury lll: 80°C/120°C TRK,cr.50 [N/mm?] 5,0 6,0 6,0 5,0 4,0 4,0 3,0
C30/37 1,04
Wspditczynnik zwiekszajacy Ve C40/50 1,07
C50/60 1,09
24°C/40°C 0,72
Wspétczynnik od obcigzenia trwatego U2 50°C /80°C 0,72
80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

Nos$nos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |I: 24°C / 40°C TRK,ucr, 100 [N/mm?] 9,5 10,0 10,5 9,5 7.5 7,0 5,0
Zakres temperatury |l: 50°C / 80°C TRK,ucr, 100 [N/mm?] 9,5 10,0 10,5 9,5 7.5 7,0 5,0
C30/37 1,04
Wspotczynnik zwiekszajacy Ve C40/50 1,07
C50/60 1,09
R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C3

o . . do Europejskiej
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie Oceny Technicznej

z betonu zarysowanego — prety gwintowane ETA-21/0242
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Tablica C2 (c.d.)

Rozmiar

| m8 [ m10 [ M12 | M16 | M20 | M24 | M30

Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany

Wspétczynnik dla betonu

kcr,N ['] 7,7
zarysowanego
Odlegto$¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5 - he
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,sp dla hmin 2,0 ° hef 1,5 : hef
Cersp dla
) 2) :
Odlegtosé od krawedzi fnn <h =<2 hat | gy 21,
(Cersp 2 interpolacii .
liniowej) e o o
Cer,sp diah 3 22 - he CerN
Rozstaw Scr,sp [mm] 2,0 - Cerep

przez roztupanie

Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

Montazowy standardowe

wspoétczynnik czyszczenie

bezpieczenstwa .

dla kategorii SpeCJaIne'

u2ytkowej 1 czyszczenie

Montazowy standardowe Vet g
wspoétczynnik czyszczenie

bezpieczenstwa .

dla kategorii specjalne

uzytkowej 12 czyszczenie

1,0

1,2 1,0 1,2
1,0

1,2 1,0 1,2

Tw przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 h — grubo$é elementu betonowego.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zalacznik C4

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu zarysowanego — prety gwintowane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica C3: Nosnosci charakterystyczne zamocowali kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego —

prety z gwintem wewnetrznym

Rosniar M6 M8/ M10/ M12/ M16/
1910 212 216 216 924
Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 5.8
Nosnos¢ charakterystyczna Nris [kN] 10 18 | 29 | 42 | 78
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa R YMs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 8.8
Nosnos¢ charakterystyczna NRis [kN] 16 29 | 46 | 67 | 125
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-70
Nosnosé charakterystyczna Nris [kN] 14 25 | 40 [ 59 | 109
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,87
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-80
Nosnosé charakterystyczna NRis [kN] 16 29 | 46 | 67 | 125
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczerstwa ” YMs [] 1,60
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
Nosnosé charakterystyczna Nake [kN] 14 25 40 [ 59 [ 109
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " YMs [] 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu
Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRK.ucr50 [N/mm?] 11,0 14,0 11,0 11,0 8,0
Zakres temperatury 1l: 50°C / 80°C TRK,ucr,50 [N/mmz] 11,0 14,0 11,0 11,0 8,0
Zakres temperatury lll: 80°C/120°C TRK.uer50 [N/mm?] 6,0 7,0 6,0 6,0 4,0
C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwiekszajgcy Ve C40/50 1,07 1,00
C50/60 1,09 1,00
24°C/40°C 0,72
Wspoéitczynnik od obcigzenia trwatego o 50°C / 80°C 0,72
80°C/120°C 0,61
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu
Zakres temperatury |I: 24°C / 40°C TRk,ucr, 100 [N/mm?] 10,0 13,0 10,0 11,0 8,0
Zakres temperatury |l: 50°C / 80°C TRk ucr, 100 [N/mmz] 10,0 13,0 10,0 11,0 8,0
C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwiekszajgcy Ve C40/50 1,07 1,00
C50/60 1,09 1,00

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu niezarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

Zalacznik C5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica C3: (c.d.)

Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany

Wspotczynnik dla betonu

niezarysowanego Kuer [l 11,0
Odlegto$é od krawedzi CucrN [mm] 1,5 - he
Rozstaw Sucr.N [mm] 3,0 - hes
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,spdla hmin 2,0 - het 1,5 - hes

Cersp dla

Odleglosé od krawedzi Moo <h2<2-he | o 2xn,
(Cer.sp Z interpolacii .
liniowej) ™ (e
Corsp dlah?22 - hy CerN

Rozstaw Scr,sp [mm] 2,0 Cusp

przez roztupanie

Montazowy wspétczynnik bezpiecz

enstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

Montazowy standardowe 1.0
wspdiczynnik czyszczenie '
bezpieczenstwa .

dla kategorii specjalne 1.0
uzytkowej 11 czyszczenie ’
Montazowy standardowe Yt [ 10
wspétczynnik czyszczenie ’
bezpieczenstwa ]

dla kategorii specjaine 1,0
uzytkowej 12 czyszczenie ’

"'W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 jy — grubo$é elementu betonowego.

R-KER-ll, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu niezarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

Zalacznik C5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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prety z gwintem wewnetrznym

Tablica C4: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego —

: M6 M8/ m10/ M12/ M16/
Reemide 210 | 212 | 216 | 216 | @24
Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 5.8

No$nosé charakterystyczna Nris [kN] 10 | 18 [ 29 [ 42 | 78
Czesciowy wspoéitczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 8.8

Nosnosé charakterystyczna NRics [kN] 16 | 29 | 46 [ 67 [ 125
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa & YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-70

Nos$nos$¢ charakterystyczna Nris [kN] 14 | 25 l 40 | 59 [ 109
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YMs [ 1,87

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej A4-80

Nos$nos¢ charakterystyczna Ngrs [kN] 16 ] 29 I 46 | 67 E 125
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 YMs [-] 1,60

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

No$nos¢ charakterystyczna Nrke [kN] 14 25 40 [ 59 [ 109
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa R TMs [ 1,87

uzytkowania wyrobu

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRK.cr,50 [N/mm?] 10,0 10,0 9,5 9,0 4,0
Zakres temperatury II: 50°C / 80°C TRk.cr.50 [N/mm?] 10,0 10,0 9,5 9,0 4,0
Zakres temperatury lll: 80°C / 120°C TRk cr,50 [N/mmz] 5,0 6,0 5,0 5,0 2,0
C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwiekszajacy Ve C40/50 1,07 1,00
C50/60 1,09 1,00

24°C / 40°C 0,72

Wspotczynnik od obcigzenia trwatego o 50°C / 80°C 0,72

80°C/120°C 0,61

uzytkowania wyrobu

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu

Zakres temperatury I: 24°C / 40°C TRk.cr, 100 [N/mm?] 7,0 9,5 9,0 8,5 4,0
Zakres temperatury Il: 50°C / 80°C TRK,cr,100 [N/mm?] 7,0 9,5 9,0 8,5 4,0
C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwiekszajacy We C40/50 1,07 1,00
C50/60 1,09 1,00

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu zarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

Zalacznik C6

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica C4: (c.d.)

Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany

X\ilssf{czynnik dla betonu Kernt H 77
rysowanego
Odlegtos¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5 - het
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,sp dla hmin 2,0 - he 1,5 - he
Corsp dla
) 2 2
Odleglosé od krawedzi Pmin < h ™< 2 het [mm] -y
(Cer,sp Z interpolacii .
liniowej) i Cowe Conp
Casp dlah?22 - hy Carn
Rozstaw Ser.sp [mm] 2,0 * Cersp

przez roztupanie

Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

. . . standardowe
Montazowy wspétczynnik czvszozenie
bezpieczenstwa dla kategorii Y Al
uzytkowej 11 SPeGEe

czyszczenie
standardowe Hinet
Montazowy wspétczynnik b CTeniE
bezpieczenstwa dla kategorii Y Al
uzytkowej 12 apegaine
czyszczenie

1,0

1,0

1,0

1,0

2 h — grubo$é elementu betonowego.

Y W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zalacznik C6

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu zarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica C5: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego -
prety zbrojeniowe

Rozmiar | @8 [ @10 [ @12 | 914 | @16 | @20 | @25 | @32

Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

Nos$nosé charakterystyczna Nrks [kN] A - M

Czesciowy wspoétczynnik 3
bezpieczenstwa " i [ 1540

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRK,uer,50 [N/mm?] 13,0 | 140 | 140 | 13,0 | 130 | 10,0 | 9,0 7,5
Zakres temperatury Il: 50°C / 80°C TRK,ucr50 [N/mm?] 13,0 | 140 | 140 | 130 | 130 | 100 | 9,0 7,5
Zakres temperatury lll: 80°C / 120°C TR ucr, 50 [N/mm?] 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 55 | 50 | 40
C30/37 1,04
Wspétczynnik zwiekszajacy Ve C40/50 1,07
C50/60 1,09
24°C / 40°C 0,72
Wspétczynnik od obcigzenia trwatego P 50°C / 80°C 0,72
80°C /120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRiuer, 100 Nmm? | 12,0 | 140 | 140 | 120 | 120 | 100 | 85 | 75
Zakres temperatury II: 50°C / 80°C TRK,uer, 100 [IN/mm?] 12,0 | 140 | 140 | 12,0 | 120 | 10,0 | 85 7,5
C30/37 1,04
Wspétczynnik zwiekszajacy e C40/50 1,07
C50/60 1,09

Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany

niosaryeonanego - [ 10
Odlegto$¢ od krawedzi CucrN [mm] 1,5 - he
Rozstaw SucrN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cersp dla hmin 2,0 - het 1,5 - hes
Cersp dla

hin <h 2 <2+ hy

- . 2,
Odlegto$¢ od krawedzi (Casp 2 interpolacil [mm]
liniowej) e o Casp
Carsp dlah?22 - he CorN
Rozstaw Scrsp [mm] 2,0 - Cersp

Montazowy wspoiczynnik bezpieczeristwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie

Montazowy standardowe 10
wspoétczynnik czyszczenie !
bezpieczenstwa dla specjalne 192 1
kategorii uzytkowej I1 czyszczenie ) ,0 1,2
" Yinst [
Montazowy standardowe 12
wsp6tczynnik czyszczenie ’
bezpieczenstwa dla specjalne 12 1 12
kategorii uzytkowej 12 czyszczenie ' - ’
"Y'W przypadku gdy brak innych wymagar krajowych
2 1y — grubo$é elementu betonowego
® Pole przekroju elementu stalowego.
4 Wg EN 1992-1-1.
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W :
’ Zalacznik C7
do Europejskiej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie Oceny Technicznej
z betonu niezarysowanego — prety zbrojeniowe ETA-21/0242
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Tablica C6: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego —
prety zbrojeniowe

Rozmiar | 28 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe
Nosnosé charakterystyczna Nek.s [kN] A -
Czesciowy wspoéiczynnik s
bezpieczerstwa " s [ 140
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu
uzytkowania wyrobu
Zakres temperatury I: 24°C / 40°C TRker50 [N/mm?’] 8 9 10 | 10 | 85 | 75 | 6 | 35
Zakres temperatury |I: 50°C / 80°C TRK,cr,50 [N/mm?] 8 9 10 10 8,5 75 6 3,5
Zakres temperatury ll: 80°C / 120°C TRK.cr,50 [N/mm?] 4,5 5 5 5 4,5 4 3 2

C30/37 1,04
Wspoétczynnik zwiekszajacy e C40/50 1,07

C50/60 1,09

24°C/40°C 0,72
Wspétczynnik od obcigzenia trwatego P 50°C / 80°C 0,72
80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu
Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRK,cr,100 [N/mm?] 7,5 9 10 10 85 75 6 3.5
Zakres temperatury Il: 50°C / 80°C TRK,cr, 100 [IN/mm?] 75 9 10 10 8,5 7,5 6 35

C30/37 1,04
Wspétczynnik zwiekszajgcy Ve C40/50 1,07

C50/60 1,09
Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany
Wspéiczynnik dla betonu

kcr,N [‘] 7,7
zarysowanego
Odlegtos$¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5 * het
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,sp dla hmin 230 - het } 115 - het
Cersp dla
i 2) :
Odleglosé od krawedzi hiin <h < 2.+ her [mm] 2xm,
(Cer.sp 2 interpolaciji e
liniowej) S Cam
Carsp dlah?22 - hy Cern
Rozstaw Scrsp [mm] 2,0 * Cersp
MontaZzowy wspétczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie
. , ; standardowe
Montazowy wspétczynnik . 1,0
bezpieczenstwa dla czyszc?zenle
kategorii uzytkowej 11 specjalne 1,2 1,0 1,2
czyszczenie Y [
n:
Montazowy wspétczynnik sctzan:Za::r:;n/: 1,2
bezpieczenstwa dla s);)ecjalne
.

kategorii uzytkowe;j 12 Gy oBiilE 1,2 1,0 1,2

Y W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 1y — grubo$é elementu betonowego.

3 Pole przekroju elementu stalowego.

4 Wg EN 1992-1-1.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C8

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-21/0242

z betonu zarysowanego — prety zbrojeniowe
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Tablica C7: Nosnos$é charakterystyczna na sScinanie — beton zarysowany i niezarysowany - prety
gwintowane

Rozmiar | M8 | M10 ; M12 ] M16 ' M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 5.8
Nos$nos¢ charakterystyczna Vrics [kN] 9 [ 14 | 21 | 39 [ 61 | 88 | 140
Wspdtczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnos$ci mechanicznych 8.8
Nosnos¢ charakterystyczna Vs [kN] 15 | 23 [ 34 | 63 | 98 | 141 | 224
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 10.9
No$nosé charakterystyczna Vris [kN] 18 | 29 | 42 | 78 | 122 | 176 | 280
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnos$ci mechanicznych 12.9
Nos$nos¢ charakterystyczna Vris IkN] 22 | 35 | 51 | 94 | 147 | 212 | 336
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8
Czesciowy wspoéitczynnik bezpieczenstwa " TMs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nosnos¢ charakterystyczna Viis [kN] 13 [ 20 | 29 [ 55 | 86 | 124 | 19
Wspdtczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa " YMs [ 1,56
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
Nos$nos¢ charakterystyczna Vris [kN] 15 | 23 | 34 | 63 | 98 [ 141 | 224
Wspédtczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,33
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy70
Nosnos¢ charakterystyczna Vaks [kN] 13 20 [ 29 [ 55 | 8 | 124 | 196
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [] 0,8
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,56
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8
Nosnosé charakterystyczna Vae [kN] 25 | 40 [ 59 [ 109 | 171 | 247 [ 392
Wspétczynnik uplastycznienia k7 0,8
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa D YMs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatos$ci klasy 15.8
No$nos¢ charakterystyczna Viis [kN] 27 | 43 | 63 | 117 [ 183 [ 264 | 420
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczerstwa Vit [ 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8
Nosnosé charakterystyczna Vae [kN] 20 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [] 0.8
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,50
" W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C9

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie — beton zarysowany ETA-21/0242

i niezarysowany — prety gwintowane
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Tablica C8: Nosnosci charakterystyczne na Scinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dziatajacych z mimosrodem — prety gwintowane

Rozmiar [ M8 [ M10 | m12 [ M16 | M20 [ M24 | M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 5.8

Nosnos¢ charakterystyczna M°Ris [Nm] 19 | 37 | 65 | 166 | 324 | 561 | 1124
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa . YMs [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 8.8

Nosnosé charakterystyczna M%Rie [Nm] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 10.9

Nosnosé charakterystyczna M Ris [Nm] 37 | 75 [ 131 | 333 | 649 | 1123 | 2249
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa R YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 12.9

Nosnosé charakterystyczna MRk [Nm] 45 [ 90 [ 157 | 400 | 779 | 1347 [ 2698
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " Yuts [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nosnos¢ charakterystyczna M rics [Nm] 26 | 52 | 92 [ 233 | 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa i YMs [-] 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nosnosé charakterystyczna MRk [Nm] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " YMs [] 1,33

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy70

Nosnosé charakterystyczna Maie [Nm] 26 | 52 [ 92 | 233 | 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8

Nosnosé charakterystyczna Meie [Nm] 52 | 104 | 183 [ 466 | 908 | 1571 | 3148
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa ¥ YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymato$ci klasy 15.8

Nosnosé charakterystyczna Meis [Nm] 56 | 112 | 196 | 499 | 973 | 1683 | 3373
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8

Nos$nosé charakterystyczna M eis [Nm] 59 119 | 209 | 532 | 1038 | 1796 | 3598
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " s [ 1,50

YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tablica C9: Nos$nosci charakterystyczne na s$cinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez odiupanie

i zniszczenie krawedzi betonu - prety gwintowane

Rozmiar | ms | m10 | m12 | m16 | mM20 | m24 | m30

Zniszczenie betonu przez oditupanie

Wspétczynnik ‘ ks l [ ‘ 2

Zniszczenie krawedzi betonu

Zewnetrzna srednica tacznika rom [mm] 8 | 10 [ 12 [ 16 | 20 | 24 30
|1=heyi

I’Efgktywna dtugo$c¢ tacznika przy obcigzeniu " (mm] = hyi < 12 doom s.max‘

$cinajacym (8-dnom;
300 mm)

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W .
’ Zalacznik C10

Nos$nos¢ charakterystyczna na Scinanie — beton zarysowany

i niezarysowany — prety gwintowane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica C10: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dzialajacych bez mimosrodu — prety z gwintem wewnetrznym

Rearilar M6 msg/ M10/ M12/ M16/
1910 212 216 216 224

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 5.8

No$nos$¢ charakterystyczna VRis [kN] 50 | 92 | 145 [ 211 39,3

Wspdtczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 8.8

Nos$nos¢ charakterystyczna Vris [kN] 8,0 14,6 23,2 33,7 62,8

Wspédtczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 0 YMs [ 1,25

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No$nos¢ charakterystyczna VRks [kN] 70 | 128 | 203 | 295 55,0

Wspotczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8

Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa ” YMs [ 1,56

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-80

No$nos¢ charakterystyczna VRis [kN] 80 | 146 | 232 [ 337 62,8

Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,33

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nosno$é charakterystyczna VRis [kN] 70 | 128 [ 203 | 295 55,0

Wspdtczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspoiczynnik bezpieczeristwa YMs [-] 1,56

YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tablica C11: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali —

dziatajgcych z mimosrodem — prety z gwintem wewnetrznym

z uwzglednieniem sit

Raimiar M6 ms/ M10/ M12/ M16/
1210 212 216 216 224

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 5.8

Nosnosé charakterystyczna MCris [Nm] 76 | 187 | 374 | 655 166,5

Czesciowy wspoiczynnik bezpieczeristwa " Yute [ 1,25

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 8.8

Nos$no$é charakterystyczna MPges [Nm] 122 | 30,0 | 598 | 1048 266,4

Czesciowy wspoiczynnik bezpieczeristwa " Vs [ 1,25

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nosnosé charakterystyczna MPRis [Nm] 107 | 262 [ 523 | 917 233,1

Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " TMs [ 1,56

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nosnosé charakterystyczna MCRis [Nm] 122 | 300 | 5958 | 1048 266,4

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczernstwa " YMs [-] 1,33

Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nos$no$é charakterystyczna MCRis [Nm] 10,7 262 | 523 | 917 2331

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMs [-] 1,56

w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tablica C12: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez odtupanie i
zniszczenie krawedzi betonu — prety z gwintem wewnetrznym

: M6 M8/ M10/ M12/ M16/
Rezmiar 1210 212 216 216 224
Zniszczenie betonu przez odtupanie
Wspétczynnik | ks l [ 2
Zniszczenie krawedzi betonu
Zewnetrzna $rednica facznika dnom [mm] 10 12 16 16 24

fek tugosé ¢ ik igzeni
['E .e tywna dtugos¢ facznika przy obcigzeniu I {mn] b= hy i < 12 doon
$cinajgcym
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C11

Noénosc¢ charakterystyczna na $cinanie — beton zarysowany

i niezarysowany — prety z gwintem wewnetrznym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica C13: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dziatajgcych bez mimosrodu - prety zbrojeniowe

Rozmiar o8 210 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32

Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

No$nosé charakterystyczna Vres [kN] 0,5 A2 £,
Wspdtczynnik uplastycznienia ks [ 0,8
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " TMs [ 1,5

W przypadku gdy brak innych wymagar krajowych.
2 Pole przekroju elementu stalowego.
% Wg EN 1992-1-1.

Tablica C14: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dziatajacych z mimosrodem — prety zbrojeniowe

Rozmiar o8 210 | 912 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32

Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

No$no$é charakterystyczna MCrics [Nm] 1,2 Wg? - £y

Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa " Tms [ 1,5

W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2\Wskaznik wytrzymatosci elementu stalowego.
3 Wg EN 1992-1-1.

Tablica C15: No$nosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez odtupanie i
zniszczenie krawedzi betonu — prety zbrojeniowe

Rozmiar 28 210 212 214 216 220 225 232

Zniszczenie betonu przez odtupanie

Wspdiczynnik . ks ‘ [ ‘ 2

Zniszczenie krawedzi betonu

Zewnetrzna srednica tacznika drom [mm] 8 ‘ 10 ‘ 12 \ 14 ‘ 16 ‘ 20 ' 25 32
I = hes
Ef tugosé tacznik !
ektywna dlugosc tacznika przy k| mm) I = het i < 12 doom < max
obcigzeniu $cinajgcym (8-Com;
300 mm)

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C12

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Nos$nos¢ charakterystyczna na $cinanie — beton zarysowany ETA-21/0242

i niezarysowany — prety zbrojeniowe
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Tablica C16: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podtoza — prety gwintowane

Rozmiar | ms | m10 | m12 | m16 | m20 | m2a | m30
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podioza
) o SN0 [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0.6 0,7
Przemieszczenie
Sheo [mm] 0,6 0.6 0,6 0,6 0,6 0,6 0.6
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza
. L) Ono [mm] 0,3 0.4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6
Przemieszczenie
ONeo [mm] 2 2 2 2 2 2 2

Y Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: dno = Sno-factor © N; SN = & nwo-ractor © N (N — przytozone obcigzenie wyrywajace)

Tablica C17: Przemieszczenia w przypadku Scinania — prety gwintowane

Rozmiar | m8 | m10 | m12 | m16 | m20 | m24 | m30
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku $cinania
. . Svo [mm] 2,5 25 25 2,5 2,5 2,5 2,5
Przemieszczenie
dvee [mm] 3,7 3.7 3,7 37 3,7 3,7 3.7

" Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: dvo = dvo-factor * V; v = 8 vertactor * V; (V — przytozone obcigzenie $cinajace)

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania
z podfoza i $cinania — prety gwintowane

Zalacznik C13

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0242
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Tablica C18: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza — prety z gwintem wewnetrznym

Rozmiar | meio10 | Me/i@12 | M10/316 | M12/516 | M16/p 24
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podioza
. _ Sno [mm] 0,2 0,3 0,3 0,4 0.4
Przemieszczenie
Sheo [mm] 0.6 0,6 0,6 0,6 0,6
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza
" Sno [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0.3
Przemieszczenie
SNeo [mm] 2 2 2 2 2

" Powyzsze wartosci maja zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: Sno = Snomfactor * N; N = 8 Nw-factor * N; (N — przytozone obcigzenie wyrywajace)

Tablica C19: Przemieszczenia w przypadku scinania — prety z gwintem wewnetrznym

Rozmiar [ mMeig10 | mMe/@12 | M10/@16 | M12/@16 | M16/ 024
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku $cinania
) dvo [mm] 25 2,5 2,5 2,5 2,5

Przemieszczenie '

Sveo [mm] 3.7 3,7 3,7 3,7 3,7

" Powyzsze wartosci maja zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: Svo = Svo-factor = V; 8v = 8 veertactor * V; (V — przytozone obcigzenie $cinajace)

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C14

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania ETA-21/0242

z podtoza i $cinania — prety z gwintem wewnetrznym
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Tablica C20: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podtoza — prety zbrojeniowe

Rozmiar o8 210 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza
) _ Sno [mm] 0,3 0,3 0,4 0.4 0,5 0,6 0,6 0,8
Przemieszczenie
SN [mm] 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0.6
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podioza
. 4y Sno [mm] 0,3 0,3 0,3 0.4 0,5 0,6 0,6 0,7
Przemieszczenie
ONeo [mm] 2 2 2 2 2 2 2 2
" Powyzsze wartosci maja zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: dno = Sno-factor * N; 9N = 8 nwmfactor © N (N — przytozone obciagzenie wyrywajace)
Tablica C21: Przemieszczenia w przypadku $cinania — prety zbrojeniowe
Rozmiar 28 210 | @12 | 914 | 916 | @20 | @25 | @32
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku $cinania
. _ Svo [mm] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Przemieszczenie
Sveo [mm] 3,7 3.7 37 3.7 37 3,7 3.7 3.7
Y Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1.
Obliczanie przemieszczenia: dvo = Svo-factor * V; 8v = 8 veorractor * V; (V — przytozone obcigzenie $cinajace)
R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W :
’ Zalacznik C15
do Europejskiej
. . L . . Oceny Technicznej
Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania ET),IL\-21 10242 J
z podtoza i Scinania — prety zbrojeniowe




Strona 43 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-21/0242, wydanej 11/03/2021

Tablica C22: Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podioza w przypadku
oddzialywan sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane

Rozmiar

[ M8 [ M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30

Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 5.8

Nosnosé charakterystyczna Nk s,seis [kN] 18 20 | 42 | 78 [ 122 [ 176 | 280
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenhstwa " YMs, seis [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

No$nos¢ charakterystyczna Nk s.seis [kN] 20 | 46 [ 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMs, seis [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nosnosé charakterystyczna NRis, seis [kN] 25 | 40 | 59 [ 109 | 171 [ 247 | 392
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " Yots, sels [ 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nosnosé charakterystyczna Nris, seis [kN] 20 | 46 [ 67 [ 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa n YMs, seis [-] 1,60

Steel failure with high corrosion resistant steel grade 70

Nosnos¢ charakterystyczna Nri.s, seis [kN] 25 | 40 | 59 [ 109 [ 171 [ 247 | 392
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " YMs, seis 8 1,87

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie
uzytkowania wyrobu

stozka beton

owegdo — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu

Nosnos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |: 24°C /40°C TRK,ucr.seis,50 [N/mm?] 8,0 10,0 10,0 9,5 7.5 7,0 4,0
Zakres temperatury |l: 50°C / 80°C TRKucr,seis,50 [N/mm?] 8,0 10,0 10,0 9,5 75 7,0 4,0
Zakres temperatury |l: 80°C / 120°C TRK cr,seis, 50 [N/mm?] 4,5 5,0 6,0 5,0 4,0 4,0 2,0
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu

Nos$nos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |: 24°C /40°C TRK ucr,seis, 100 [N/mm?] 8,0 9,0 10,0 9,5 7.5 7,0 4,0
Zakres temperatury Il: 50°C / 80°C TRk cr,seis, 100 [N/mmz] 8,0 9,0 10,0 9,5 75 7,0 4,0

Tablica C23: Nos$nosci charakterystyczne zamocowarn kotew na wyrywanie z podioza w przypadku
oddziatlywan sejsmicznych kategorii C1 — prety zbrojeniowe

Rozmiar 28 210 | 912 | 914 | @16 | @20 | @25 | @32
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

No$nosé charakterystyczna NRk.s,seis [kN] A2 - Y

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMs, seis [-1 1,40

uzytkowania wyrobu

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego okresu

Nos$nos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRiuerseisso | [N/mm? | 7,0 | 85 | 10,0 | 100 | 85 7.5 60 | 35
Zakres temperatury |I: 50°C / 80°C Treuerseisso | IN/Mm?] | 7,0 85 | 10,0 | 10,0 | 85 7,5 6,0 3,5
Zakres temperatury |l: 80°C / 120°C TRiuorseisso | IN/mm?] 4,0 45 5,0 5,0 4,5 4,0 3,0 1,5
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego okresu
uzytkowania wyrobu
Nos$nos¢ charakterystyczna
Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TReuerssistoo | IN/mm?] | 6,0 85 | 10,0 | 10,0 | 85 7.5 6,0 35
Zakres temperatury 1l: 50°C / 80°C Trkuorseis,oo | [N/mm?] | 6,0 85 | 10,0 | 10,0 | 85 75 6,0 35
Y '\W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 pole przekroju elementu stalowego.
® Wg EN 1992-1-1.
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W .
’ Zalacznik C16

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza
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Tablica C24: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie w przypadku oddzialywan sejsmicznych kategorii
C1 - prety gwintowane

Rozmiar | M8 | m10 | M12 | m16 | M20 | mM24 | m3o
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnos$ci mechanicznych 5.8

Nos$nosé charakterystyczna Viks.eels [kN] 63 | 101 | 147 | 273 | 427 | 61,6 | 980
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa ” YMs, sefs [ 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 8.8

Nosnos¢ charakterystyczna Vs, seis kN] | 102 | 16,1 | 235 | 44,1 | 686 | 98,7 | 156,8
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczerstwa YMs, seis [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nosnos¢ charakterystyczna Vi seis [kN] 91 [ 144 [ 207 | 385 [ 59,9 | 86,5 | 137,4
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa " YMs, seis [l 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

No$nosé charakterystyczna Vi seis kN] [ 102 | 16,1 | 235 | 441 | 686 | 98,7 | 157.2
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa " YMs, sels [ 1,33

Steel failure with high corrosion stainless steel grade 70

Nos$nos¢ charakterystyczna Vr seis [kN] 9,1 [ 14,4 [ 20,7 | 38,5 | 59,9 | 86,5 t137,4
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " Vi, seis [ 1,56

YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tablica C25: Nosnosci charakterystyczne na scinanie w przypadku oddzialywan sejsmicznych kategorii
C1 - prety zbrojeniowe

Rozmiar a8 210 212 214 216 220 225 232
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

Nosnosé charakterystyczna Vresseis | [KN] 0,35 - A2 - fu

Czesciowy wspétczynnik . 2

bezpieczenstwa " Ms, seis [ 1.5

" W przypadku gdy brak innych wymagar krajowych.
2 Ppole przekroju elementu stalowego.
3 Wg EN 1992-1-1.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zalacznik C17
do Europejskiej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na $cinanie w przypadku Oceny Technicznej
oddziatywan sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane i prety ETA-21/0242

zbrojeniowe
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Tablica C26: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podfoza w przypadku oddzialywarn sejsmicznych
kategorii C1 — prety gwintowane

Rozmiar

M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Swew | Imm] | 30 | 31 | 35 | 40

Przemieszczenie ‘

5,0 6,0 6,6

Tablica C27: Przemieszczenia w przypadku $cinania w przypadku oddziatywan sejsmicznych kategorii
C1 - prety gwintowane

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Przemieszczenie ’ Sy seis [mm] 3,5 4,0 4,6 5,0 5,8 6,5 7,0
Tablica C28: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza w przypadku oddziatywan

sejsmicznych kategorii C1 — prety zbrojeniowe
Rozmiar

a8 210 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32

Przemieszczenie SN seis [mm] 3,0 3.1 3,5 4,0 4,0

5,0 6,0 6.4

Tablica C29: Przemieszczenia w przypadku $cinania w przypadku oddzialywan sejsmicznych kategorii
C1 - prety zbrojeniowe

Rozmiar 28 210 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32

Oy, seis [mm] 3,5 4,0 4,6 5,0 5,0 5,8

Przemieszczenie

6,5 7,2

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C18

do Europejskiej
Przemieszczenie pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku Oceny Technicznej
wyrywania z podtoza i $cinania w przypadku oddziatywan sejsmicznych ETA-21/0242
kategorii C1




